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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

o O

. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the

machine.

. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.

In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your

country.

. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.

The operation without the specified safety devices is not allowed.

. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the

receptacle.

7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard,
folder, cloth guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.

7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes

or skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a
medical doctor.

1

13.

14.

. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or

specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.
12

Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an
air cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has
to be cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has
to be expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately
trained technicians or specially skilled personnel.

Periodically clean the machine throughout the period of use.

15.

16.

Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to
be connected to a grounded receptacle.

17.
18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of
the machine.

19.

Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Danger of injury to operator or service staff

Items requiring special attention

Vii




FOR SAFE OPERATION

1. Keep your hands away from needle when you turn ON the power switch or while the machine

is in operation.

2. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.

3. Turn OFF the power switch when tilting the machine head, or removing the belt cover or the V
belts.

4. During operation, be careful not to allow your or any other person’s head, hands or clothes to
come close to the handwheel, V belt and motor. Also, do not place anything close to them.

5. Do not operate your machine with the belt cover and finger guard removed.

6. When tilting the machine head, be sure to confirm that the head support bar is properly
attached to your machine head, and be careful not to allow your fingers or the like to be
pinched in the machine head. In addition, when the machine is used with the control panel, do
not tilt or raise the machine head while holding the control panel.

1. To ensure safety, never operate the machine with the ground wire for the power supply

removed.
A 2. When inserting/removing the power plug, the power switch has to be turned OFF in advance.
3. In time of thunder and lightening, stop your work and disconnect the power plug from the
receptacle so as to ensure safety.
4. If the machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, dew condensation may
be observed. In this case, turn ON the power to the machine after you have confirmed that
there is no danger of water drops in the machine.

CAUTION :

Note that safety devices such as “belt cover”, “finger guard”, etc. may be omitted from the
illustrations in this Instruction Manual for easy explanation.

When operating the machine, be sure not to remove these safety devices.

BEFORE OPERATION

CAUTION :
Check the following so as to prevent maloperation of and damage to the machine.

+ Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly .
Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

+ Confirm that voltage has been correctly set.
Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

+ Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.

+ The direction of normal rotation of the machine is counterclockwise as observed from the pulley side.
Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.

+  When tilting the machine head, tilt it after removing knee lifter hook.

+ Never operate the machine unless the machine head and the oil tank have been filled with oil.

* For a test run, remove the bobbin and the needle thread.

+ For the first month, decrease the sewing speed and run the sewing machine at a speed of 80% of the
maximum sewing speed or less. See "27. SEWING SPEED TABLE" for the maximum sewing speed.

+ Operate the handwheel after the machine has totally stopped.

viii



WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nahanlagen, die fur den Einbau dieser Nahmaschinen vorgesehen sind, durfen erst in Betrieb genommen
werden, nachdem sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fur diese Nahanlagen ebenfalls verboten.

1

(=2}

. Beachten Sie die grundsatzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie

die Maschine benutzen.

. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine samtliche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung

durch. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land gultigen

Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

. Alle Sicherheitseinrichtungen mussen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb

ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulassig.

. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.
. Zu lhrem personlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.
. In den folgenden Fallen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der

Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfadeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur,
Nadelschutz, Abkanter, Stoffuhrung usw.

7-3 Fur Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetatigung muB bis zum vollkommenen Stillstand
des Motors gewartet werden.

. Sollte Ol, Schmierfett usw., das fur die Maschine und Gerate verwendet wird, in lhre Augen oder auf lhre Haut

geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Flussigkeiten schlucken, waschen Sie die betroffenen
Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

10.

1.

12.

13.

14.

. Eingriffe an stromfuhrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind
verboten.
Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten durfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder

speziell geschultem Personal durchgefuhrt werden. Fur Reparaturen durfen nur von JUKI vorgeschriebene
Ersatzteile verwendet werden.

Allgemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen mussen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefiuhrt werden.

Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen durfen nur von qualifizierten Elektrikern oder unter
der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefuhrt werden.

Sollte ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverzuglich abzustellen.
Vor der Durchfuhrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen
(z.B. Luftzylinder) ausgestattet sind, muB3 der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckluftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Leistungsprufungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschultem Personal durchgefuhrt werden.

Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelmaBig zu reinigen.

15.

16.

Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.

Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Storungsquellen, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweiBBgeraten, ist.

Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.

Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17.
18.

Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.
Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine mussen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen
unter Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefuhrt werden. JUKI ubernimmt keine
Verantwortung fur Schaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19.

Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

é Verletzungsgefahr fur Bedienungsperson oder Wartungspersonal

Besonders zu beachtende Punkte




FUR SICHEREN BETRIEB

1. FHalten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder wahrend des Betriebs der Maschine lhre

Hande von der Nadel fern.
é 2. Fassen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht mit lhren Fingern hinter die

Fadenhebelabdeckung.

3. Schalten Sie grundsatzlich den Netzschalter aus, bevor Sie den Maschinenkopf kippen oder
die Riemenabdeckung und die Keilriemen entfernen.

4. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, daB weder Sie noch andere Personen mit Kopf,
Handen oder Kleidung in die Nahe von Handrad, Keilriemen oder Motor kommen.

Legen Sie auch keine Gegenstande in der Nahe dieser Teile ab.

5. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne Riemenabdeckung und Fingerschutz.

6. Vergewissern Sie sich beim Kippen des Maschinenkopfes, daB die Kopfstutze einwandfrei
am Maschinenkopf angebracht ist, und achten Sie darauf, daB Sie sich nicht die Finger oder
andere Korperteile unter dem Maschinenkopf klemmen. Wird die Maschine daruber hinaus mit
der Bedienungskonsole verwendet, darf der Maschinenkopf nicht an der Bedienungskonsole
gekippt oder angehoben werden.

1. Betreiben Sie die Maschine aus Sicherheitsgrunden nie ohne den Stromversorgungs-
Erdleiter.

2. Schalten Sie vor dem Einstecken/Abziehen des Netzsteckers grundsatzlich den Netzschalter aus.

A 3. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzstecker von der
Steckdose ab.

4. Wenn die Maschine plotzlich von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird, kann
es zu Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung
der Maschine erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, daB keine Gefahr von
Wassertropfen in der Maschine besteht.

VORSICHT :

Beachten Sie, daB Sicherheitsvorrichtungen wie Riemenabdeckung, Fingerschutz usw. zur besseren
Darstellung der beschriebenen Teile in den Abbildungen dieser Betriebsanleitung fehlen kobnnen.

Sie sollten jedoch die Maschine niemals ohne diese Sicherheitsvorrichtungen betreiben.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
Uberprufen Sie die folgenden Punkte, um Fehlbedienung und Beschadigung der
Maschine zu verhuten.

Reinigen Sie die Maschine grundlich, bevor Sie sie nach der Installation erstmalig in Betrieb nehmen.
Saubern Sie die Maschine grundlich von Staub, der sich wahrend des Transports angesammelt hat, und
olen Sie sie gut.

Vergewissern Sie sich, daB die Spannung korrekt eingestellt worden ist.

Vergewissern Sie sich, daB der Netzstecker korrekt an das Stromnetz angeschlossen worden ist.
Betreiben Sie die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

Die normale Laufrichtung der Maschine ist von der Riemenscheibe aus gesehen entgegen dem
Uhrzeigersinn. Lassen Sie nicht zu, daB sich die Maschine nicht in der entgegengesetzten Richtung dreht.
Kippen Sie den Maschinenkopf erst, nachdem Sie den Knieheberhaken entfernt haben.

Betreiben Sie die Maschine niemals, ohne daB Maschinenkopf und Oltank mit Ol gefullt worden sind.
Entfernen Sie Spule und Nadelfaden fur einen Probelauf.

Wahrend des ersten Monats ist die Nahgeschwindigkeit zu verringern und die Nahmaschine mit 80 % der
maximalen Nahgeschwindigkeit oder weniger zu betreiben.

Angaben zur maximalen Nahgeschwindigkeit unter ,,27. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE".

Betatigen Sie das Handrad erst, nachdem die Maschine zum vollkommenen Stillstand gekommen ist.




CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il est interdit de mettre en service des systemes de couture incorporant ces machines sans s’eétre assurée qu’
ils sont conformes a la reglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systemes de couture est également interdite.

1. Lors de l'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurite de base qui comprennent, sans
toutefois s’y limiter, les regles suivantes.

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel d’
utilisation avant d’utiliser la machine. Conserver ce manuel d’utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout
moment en cas de besoin.

3. Utiliser la machine apres s’étre assuré qu’elle est conforme aux regles/normes de sécurité en vigueur
dans le pays d’utilisation.

4. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisee ou qu’elle
fonctionne. L'utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifies n’est pas autorisée.

5. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant recu une formation appropriée.

6. Pour la protection de I’opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécuritée.

7. Toujours mettre I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la
machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I’eétendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des pieces telles qu’aiguille, pied presseur, plaque a aiguille, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I’atelier ou lorsque I’atelier est sans surveillance;

7-5 lors de l'utilisation d’un moteur a embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
completement arréte.

8. En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilises dans la machine ou ses dispositifs avec
les yeux ou la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelle de tels produits, consulter immédiatement un médecin.

9. Il est interdit de toucher aux pieces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.

10. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent etre exécutés que par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les pieces
de rechange indiquées par JUKI doivent &tre utilisées pour les réparations.

11. Les travaux d’entretien et de controle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement
forme.

12. Les travaux de réparation et d’entretien des pieces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
qualifies ou sous le contrdle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piece électrique, arréter immédiatement la machine.

13. Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des pieces pneumatiques
telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper I’alimentation en air
comprimé. Apres avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la pression d’air résiduelle.
Les seules exceptions a cette regle sont les réglages et les vérifications de fonctionnement effectués par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale.

14. Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15. La machine doit toujours &tre mise a la terre pour I'utilisation normale. Elle doit étre utilisee dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute frequence.

16. Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.

La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17. Cette machine ne doit servir qu’a I'usage pour lequel elle est préevue. Tout autre usage est interdit.

18. Reconditionner ou modifier la machine en observant les regles/normes de sécurité et en prenant toutes
les mesures de sécurité nécessaires. La responsabilite de JUKI ne saurait étre engagée pour des
dommages causeés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

Points demandant une attention particuliere

é Risque de blessures pour I'opérateur ou le personnel d’entretien
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

1. Ne pas approcher les mains de l'aiguille lorsqu’on place I'interrupteur d’alimentation sur
marche ou pendant le fonctionnement de la machine.

2. Ne pas mettre les doigts derriere le couvercle du releveur de fil pendant le fonctionnement de
la machine.

3. Avant de basculer la téte de la machine en arriere ou de retirer le couvre-courroie ou une
courroie trapézoidale, placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét.

4. Pendant le fonctionnement, ne jamais approcher la téte, la main ou les vétements du volant,
de la courroie trapézoidale ou du moteur et veiller a ce que personne ne le fasse. Ne rien
placer non plus pres de ces pieces.

5. Ne pas utiliser la machine avec le couvre-courroie et le protege-doigts retirés.

6. Avant de basculer la téete de la machine en arriere, s’assurer que la barre de support de téte est
correctement fixée a la téete de la machine. Veiller également a ne pas se pincer les doigts dans
la téte de la machine. Lorsque la machine est utilisee avec le panneau de commande, ne pas
basculer la téete de la machine en arriere ou la relever en la tenant par le panneau de commande.

1. Pour la sécurité, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil de terre du bloc d’

alimentation retiré.
2. Avant de brancher/débrancher la fiche secteur, placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét.
3. En cas d’orage et de foudre, s’arréter de travailler et débrancher la fiche secteur de la prise
par mesure de sécurite.
4. Si I’on déplace brusquement la machine d’un endroit froid a un endroit chaud, une
condensation peut se former. Dans ce cas, ne mettre la machine sous tension qu’apres s’étre
assuré que des gouttes d’eau ne risquent pas de se former dans la machine.

ATTENTION :

Les dispositifs de sécurité tels que “couvre-courroie” et protege-doigts” sont parfois omis dans les
illustrations de ce manuel pour faciliter les explications.

Lors de I'utilisation de la machine, veiller a ce que ces dispositifs soient toujours en place.

AVANT LUTILISATION

ATTENTION :
Pour ne pas risquer des anomalies ou d’endommager la machine, vérifier les

points suivants.

+ Avant la premiere mise en service qui suit I'installation, nettoyer completement la machine.
Enlever toute la poussiere ayant pu s’accumuler pendant le transport et bien lubrifier la machine.
« S’assurer que la machine a éteé réglée sur la tension correcte.
S’assurer également que la fiche secteur est bien connectée a I’alimentation.
- Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique differente de celle pour laquelle elle est prévue.
+ La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d’une montre lorsqu’on la regarde depuis le
coté de la poulie. Ne pas la faire tourner a I’envers.
- Avant de basculer la tete de la machine en arriere, retirer le crochet pour la genouillere.
+ Ne jamais utiliser la machine sans avoir rempli d’huile la téte de la machine et le réservoir d’huile.
+ Pour une marche d’essai, retirer la canette et le fil d’aiguille.
+ Pendant le premier mois, réduire la vitesse de couture et utiliser la machine a une vitesse ne dépassant
pas 80 % de la vitesse de couture maximale.
Pour la vitesse de couture maximale, voir "27. TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE".
* Ne pas toucher le volant tant que la machine n’est pas completement arréetee.
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacion la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido
en los que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de
seguridad vigentes en su pais. También esta prohibido el servicio téecnico para estos sistemas de cosido.

1. Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no limitandose, a las siguientes, siempre que
use la maquina.

2. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitandose a este Manual de Instrucciones, antes de
usar la maquina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando
sea necesario.

3. Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad
validas en su pais.

4. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicion cuando la maquina este lista para entrar en
servicio o ya esté en operacion. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad
especificados.

. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

. Para la proteccion del personal, recomendamos la colocacion de gafas de seguridad.

7. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacion de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado
de transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare
totalmente.

8. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que trague
por descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a un médico.
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9. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos moviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la
maquina.

10. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente
entrenados o por personal especializado.

Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccion generales se deben llevar a cabo por personal debidamente entrenado.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos
electricos calificados o bajo la verificacion y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.

13. Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas neumaticas, tales
como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y también se dabe cortar el
suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presion de aire existente después de la desconexion de
la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y verificaciones de rendimiento que se hacen por
tecnicos debidamente entrenados o por personal especializado.

14. Limpie periodicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operacion normal de la misma.
La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

16. Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.
El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. Solo se puede utilizar esta maquina para el proposito que fue fabricada. No se permiten otros usos.

18. Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dahos causados por
la remodelacion o modificacion de la maquina.

19. Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesion al operador o personal de servicio

Itemes que requieren atencion especial
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PARA OPERACION SEGURA

1. Mantenga sus manos lejos de la aguja cuando posicione en ON el interruptor de la corriente

eléectrica o mientras la maquina de coser esté funcionando.

2. No ponga us dedos sobre la cubierta del tirahilo cuando la maquina de coser esté

funcionando.

3. Posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica cuando incline el cabezal de la
magquina, o cuando desmonte la cubierta de la correa o las correas en V.

4. Durante la operacion, ponga cuidado en que ni usted ni nadie acerque la cabeza, manos o
vestidos al volante, correa en V y motor. Ademas, no coloque ningiin objeto sobre los mismos.

5. No opere su maquina con la cubierta de la correa desmontada o cuando no esté bien
colocado el protector de dedos.

6. Cuando incline el cabezal de la maquina de coser, cerciorese de confirmar que la barra de soporte
del cabezal de la maquina esta debidamente montada en el cabezal, y ponga cuidado en que ni
sus dedos ni ninguna otra parte de su cuerpo queden cazados en el cabezal de la maquina.
Asimismo, cuando use la maquina con el panel de control, no incline o eleve el cabezal de la
maquina mientras esta sosteniendo el panel de control.

1. Para mayor seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté desconectado el
alambre de puesta a tierra de la unidad suministradora de energia.

2. Cuando inserte/extraiga el enchufe de la corriente eléctrica, hay que posicionar de antemano
en OFF el interruptor de la corriente eléctrica.

3. En tiempo de tormentas y relampagos, interrumpa el trabajo y desconecte el enchufe de la

corriente eléctrica del receptaculo para garantizar la seguridad.

4. Si la maquina de coser es transportada repentinamente de un lugar frio a otro caliente, es
posible que se forme rocio. En este caso, conecte la corriente eléctrica a la maquina después
de confirmar que no hay peligro de que caigan gotas de agua a la maquina de coser.

PRECAUCIONES :

Tenga presente que es posible que los dispositivos de seguridad como el “cubierta de la correa”, el
“protector de dedos”, etc, no aparezcan en las ilustraciones de este Manual de Instrucciones que se
omiten para mayor facilidad de las explicaciones.

Cuando opere la maquina, cerciorese de que estan bien montados todos los dispositivos de seguridad.

ANTES DE LA OPERACION

PRECAUTIONES :
Compruebe los siguientes itemes para evitar cualquier mal funcionamiento o
danhos en la maquina de coser.

+ Antes de poner en operacion la maquina de coser por primera después de montada, limpiela a fondo.
Quite todo el polvo que se haya acumulado durante el transporte y lubriquela bien con aceite.

+ Confirme que la tension es la correcta. Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien
conectado a la unidad suministradora de corriente eléctrica.

* Nunca use su maquina cuando la tension sea diferente de la designada.

« La rotacion operacional normal de la maquina es hacia la izquierda si se observa desde el lado de la
polea. Ponga cuidado en no permitir que la maquina gire en direccion inversa.

« Al inclinar el cabezal de la maquina, inclinelo después de desmontar el gancho del elevador de rodilla.

+ Nunca opere la maquina a no ser que tanto el cabezal de la maquina como el tanque de aceite estén
llenos de aceite.

+ Para funcionamiento de prueba, extraiga la bobina y el hilo de aguja.

+ Para el primer mes, disminura la velocidad de cosido y opere la maquina a una velocidad de 80% de la
velocidad maxima de cosido o menos.
Vea “27. TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO” para velocidad maxima de cosido.

« Opere el volante después que la maquina esta completamente parada.
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

o O

. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volta che

si usa la macchina.

. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la

macchina. In aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

. Usare la macchina dopo che e stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi

in vostro paese.

. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in

operazione. L’operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non e permessa.

. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.
. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.
. Nei casi seguenti, spegnere I'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla

presa di corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago,
piegatrice, guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro é senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi
completamente.

. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o la pelle o venisse

inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o rivolgersi a un medico.

10.
1.
12.

13.

14.

. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina

e alimentata o meno.

Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.
Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.
Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici
qualificati o sotto il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come
un cilindro d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e I’alimentazione d’
aria compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione d’aria residua dopo il scollegamento del
compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e
controlli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto.

Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

15.

16.

E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.

La macchina deve essere operata in un ambiente che & libero da sorgente di rumore forte come saldatrice
ad alta frequenza.

Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.

Spina elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17.
18.

E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo
tutte le misure di sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabilita per danno causato da
rimodellamento o modifica della macchina.

19.

Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

Articoli che richiedono particolare attenzione
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PER UN UTILIZZO SICURO

1. Tenere le mani lontano dall’ago quando si accende I’'interruttore dell’alimentazione o la

macchina e in funzione.

2. Non mettere mai le dita sotto il carter tirafilo a macchina in funzione.

3. Spegnere l'interruttore dell’alimentazione prima di inclinare la testa della macchina o di
rimuovere il copricinghia e le cinghie a V.

4. Durante il funzionamento fare attenzione a non avvicinare testa, mani, lembi di vestiario o
oggetti, ed assicurarsi che terzi non lo facciano, al volantino, alla cinghia a V o al motore.

5. Non fare funzionare la macchina sprovvista di copricinghia e salvadita.

6. Assicurarsi che la barra di supporto della testa sia correttamente attaccata alla testa della
macchina, e fare attenzione che le dita ecc. non vengano intrappolati sotto la testa della macchina
quando si inclina la testa della macchina. Inoltre, quando la macchina e usata con il pannello di
controllo, non inclinare o sollevare la testa della macchina tenendo il pannello di controllo.

1. Per garantire le condizioni di sicurezza non fare funzionare la macchina sprovvista di messa a
terra.

2. Spegnere l'interruttore dell’alimentazione prima di collegare/staccare la spina dalla presa di
corrente.

3. Durante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il lavoro e staccare la spina dalla presa di
corrente come misura di sicurezza.

4. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo potrebbero verificarsi
fenomeni di condensa. In questo caso avviare la macchina dopo essersi accertati che non
siano presenti gocce di acqua all’interno della macchina.

ATTENZIONE :

Si tenga presente che dispositivi di sicurezza come “copricinghia”, salvadita, ecc. potrebbero essere
tralasciati dalle illustrazioni in questo Manuale d’Istruzioni per comodita di spiegazione.

Quando si aziona la macchina, non rimuovere mai questi dispositivi di sicurezza.

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
Per evitare malfunzionamenti e danni alla macchina provvedere quanto segue.

+ Prima di azionare la macchina per la prima volta dopo I'installazione pulire la stessa attentamente.
Rimuovere tutta la polvere che deposita durante il trasporto e lubrificare bene la macchina.

- Verificare che la tensione sia impostata correttamente.
Verificare che la spina sia correttamente collegata alla presa di corrente.

+ Non utilizzare mai la macchina in condizioni in cui la tensione di alimentazione sia diversa dalla tensione
di funzionamento indicata.

+ Il senso di rotazione normale della macchina & antiorario, osservato dal lato puleggia.
Fare attenzione a non consentire alla macchina di ruotare in senso opposto.

+ Quando si inclina la testa della macchina, inclinarla dopo aver rimosso il gancio per I'alzapiedino a
ginocchio.

+ Non azionare mai la macchina se la testa della macchina e il serbatoio dell’olio non sono stati riempiti con I’olio.

+ Prima di effettuare un’operazione di prova rimuovere la bobina ed il filo dell’ago.

« Per il primo mese, ridurre la velocita di cucitura e fare girare la macchina per cucire ad una velocita
corrispondente all'80% della velocita massima di cucitura o meno.
Vedere "27. TABELLA RELATIVA ALLA VELOCITA DI CUCITURA" per la velocita massima di cucitura.

+ Azionare il volantino dopo che la macchina si e fermata completamente.
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European Union Only

Directive 2002/96/E -called WEEE Directive) and EN 50419.

(EN)

This equipment is subject to such Directive and is marked with the above recycling symbol. This means
that, at the time of disposal, you must not dispose of this equipment as unsorted municipal waste, and must
place this equipment to such appropriate collection point as specified under the applicable law. This is for
protection of the environment. (European Union Only)

(DE)

Diese Anlage entspricht den Entsorgungsrichtlinien der EU und ist mit dem o. g. Recyclingsymbol markiert.
Dies bedeutet, daB Sie diese Anlage nicht als Restmull entsorgen diurfen. Sie mussen diese Anlage zu einer
entsprechenden Sammelstelle bringen, wie gesetzlich unter Umweltschutzgesichtspunkten vorgeschrieben.
(Nur EU)

(FR)

Cet equipement est soumis a la directive suivante et est marqué par le symbole de recyclage ci dessus.
Cela signifie qu' au moment de le jeter, il ne faut pas s en débarrasser comme déchet municipal non triés,
mais cet équipement doit &tre placé dans un point de colecte approprié comme spécifié par la loi en vigueur.
Ceci pour la protection de | environnement. (Union européenne seulement).

(ES)

Este equipo esta sujeto a tal Directivo y esta marcado con el simbolo de reciclacion. Este significa que a la
hora de destruccion no debe destruir este equipo como una basura municipal desclasificada, y debe dejarla
en tal lugar apropiado de coleccion como especificado bajo el ley apropiado. Es para proteccion del medio
ambiente.

(IT)

Questa apparecchiatura e soggetta alle Direttive ed e contrassegnata con il sopra indicato simbolo di riciclo.
Questo significa che al momento della eliminazione, non e possibile scaricare questa apparecchiatura
insieme allo smaltimento rifiuti urbani, ma deve essere smaltita presso il punto di raccolta stabilito dalla
vigente legge. Questo deve essere fatto per la protezione dell'ambiente.

(Solo per la Comunita Europea)

(F1)

Tama laite kuuluu sellaisen direktiivin piiriin ja on merkitty yllaolevalla kierratysmerkilla. Tata laitetta ei saa
havittaa lajittelematta (ei ole lajittelematonta yhdyskuntajatetta), vaan se on vietava lajittelupisteeseen, joka
sille on laissa osoitettu. Tama on ympariston suojelua varten. (Ainoastaan Euroopan Unionin alueella).

(SV)

Den har utrustningen ar foremal for EU direktiv och ar markt med ovan atervinnings symbol. Det betyder att,
vid den tidpunkt utrustningen skall kastas bort, far den ej kastas som osorterad kommunalt skrap, utan pa
for den har utrustningen specifiserad plats enligt lagen. Det ar for att skydda miljon. (European Union Bara)

(DA)

Dette udstyr er underkastet dette direktiv og er markeret med ovennaevnte genbrugssymbol. Det indebeerer
at ved bortskaffelse ma udstyret ikke bortskaffes med husholdningsaffald, men skal afleveres pa godkendt
indsamlingssted i henhold til geeldende lovgivning. Dette er for at beskytte miljoet.

(Geeldende for den Europaeiske Union)

(H)

Ezen terméken ,Ujrahasznositasi” embléma talalhatd, ami azt jelenti, hogy selejtezéskor nem szabad
kbzdnséges hulladékként kezelni, hanem csak torvényileg eldirt szelektiv gytjtéhelyre kell leadni. Ez
kornyezetiink vedelmére szolgal ! ( Csak EU orszagok esetén alkalmazando !)
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(NL)

Dit materiaal is onderworpen aan dergelijke richtlijnen en is aangeduid met het bovengenoemde
recyclingssymbool. Dit betekent dat, op het tijdstip van verwijdering, u dit materiaal niet als niet gesorteerd
gemeentelijk afval mag wegdoen. Dit materiaal moet aangeboden worden aan een gemeentelijk afval punt
zoals die in het kader van de toepasselijke wet wordt gespecificeerd. Dit is voor bescherming van het milieu.
(Alleen voor Europese Unie)

EL

gE%OI’I/\IZMOZ AYTOX EINAI MAPKAPIXMENOX ME TO XHMA ANAKYKAQXHX.AYTO XHMAINEI OTI
THXZTITMH THX ANTIKATAXTAXZHX TOY,AEN MPENEI NATMETIETAI XTA KOINA ANMOPPIMATA AANA
>E XYTKEKPIMENO ZHMEIO XYAAOIHZ ONQX OPIZETAI ANO TO NOMO I'l A THN MPOXTAZIA TOY
NMEPIBAAAONTOZX .(OAHT A ZYMOQNH ME TA XTANTAP THXZ EYPQMNAIKHZ ENQXHX)

(PT)

Este equipamento esta sujeito a esta directiva e esta marcado com o simbolo de reciclagem. Isto quer dizer
que o produto depois de gasto nao pode ser colocado como lixo municipal, tem que ser colocado em sitio
apropriado, conforme é especificado na lei. Isto & para proteger o ambiente. (S6 para a Uniao Europeia)

(EST)

Antud seade on maaratletud keskkonnakaitsealase direktiiviga ja on margistatud vastava jaatmekaitlemistahi
stega. See tahendab, et antud seadet ei tohi kasitleda kui olmejaatmeid ja tuleb vastavalt kaitlemisseadustele
ladustada selleks ettenahtud kogumispunktis. See tagab keskkonnakaitse. (kehtib ainult Euroopa Liidus)

(LT)

Si jranga atitinka tokig Direktyvag ir yra pazenklinta auks€iau pavaizduotu utilizavimo simboliu. Tai reiSkia,
kad Sio jrengimo negalima iSmesti kartu su nertsiuotomis municipalinemis Siuksleémis, bet bdtina pristatyti |
specialias surinkimo vietas, kaip nurodoma galiojan€iuose jstatymuose. Tai taikoma aplinkos apsaugai.

(Tik Europos Sajunga)

(LV)

lekartas iepakojums ir 8is Direktivas priekSmets un tas ir markéts ar augstakminéto otrreizéjas izejvielu
parstrades simbolu. Tas nozimé, ka nodo$anas vai izpako$anas bridr, iepakojums nedrikst tikt pieskaitrts pie
sadzives atkritumiem vai iepakojumiem, bet tam ir jabat apsaimniekotam saskana ar attiecigas valsts likumu
par iepakojuma apsaimniekoSanu, kur§ nepieder pie sadzives atkritumiem ar mérki pasargat apkartégjo vidi
no piesarnojuma. (attiecas tikai uz Eiropas Savienibu).

(PL)

Zgodnie z prawem Unii Europejskiej niniejszy artykut jest oznakowany wyzej podanym symbolem recyclingu.
Oznacza to, iz artykut po zakonczeniu eksploatacji nie moze by¢ traktowany jako odpad komunalny lecz
musi by¢ sktadowany w odpowiednim punkcie segregacji odpadow, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Dziatanie to ma na celu ochrone srodowiska (dotyczy obszaru UE).

(SLO)

Ta oprema je predmet Direktive in je oznatena z (zgoraj) prilozenim simbolom.To pomeni, da pri odlaganju
opreme, s to ne smemo ravnati kot z nesortiranimi komunalnimi odpadki, temve€ jo moramo odloziti na
primerno zbiralis¢e kot je navedeno v veljavni zakonodaji.Ta poseg je nujen za varstvo okolja.

(samo za €lanice Evropske Unije)

(C2)

Na toto zarizeni se vztahuje prislusna Smérnice a zarizeni je oznateno symbolem recyklace. To znamena,
ze v dobeé likvidace nesmi byt s timto zarizenim zachazeno jako s netridenym komunalnim odpadem, ale
musi byt umisténo do patricného sbérného strediska, jak je ulozeno prislusnym zakonem. Cilem je ochrana
zivotniho prostredi. (Platné pouze pro Evropskou Unii)

(SK)

Toto zariadenie podlieha platnym smerniciam a je uvadzané na trh s vy8Sie uvedenym symbolom recyklacie.
To znamena, ze v tase likvidacie, toto zariadenie nesmie byt likvidované ako netriedeny komunalny odpad
ale musi byt umiestnené na vhodnom zbernom mieste urcenom prislusnou pravnou normou. Toto je robené
za Utelom ochrany zivotného prostredia.

(len pre krajiny EU)

(NR)

Den har utrustningen ar foremal for EU direktiv och ar markt med ovan atervinnings symbol. Det betyder att,
vid den tidpunkt utrustningen skall kastas bort, far den ej kastas som osorterad kommunalt skrap, utan pa for
den har utrustningen specifiserad plats enligt lagen. Det ar for att skydda miljon. (European Union Bara)
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1. SPECIFICATIONS

Model

PLC-1710

PLC-1760

PLC-1710-7

PLC-1760-7

PLC-1760L

Sewing speed

Max.

2,500 rpm

Max. 1,800 rpm

See “27. SEWING SPEED TABLE” on page 63.

Stitch length
(max.)

Normal feed : 9 mm Reverse feed : 9 mm

Normal feed : 12 mm
Reverse feed : 12 mm

Needle

SCHMETZ 134 x 35 (R)
(Nm 100 to Nm 160)
(Standard : Nm 130)

SCHMETZ 134 x 35 (R)
(Nm 110 to Nm 160)
(Standard : Nm 140)

SCHMETZ 134 x 35 (R)
(Nm 140 to Nm 200)
(Standard : Nm 200)

Thread

#30 to #5

(US : #46 to #138,

Europe : 20/3 to 60/3)

#8 to #0
(US : #92 to #2686,
Europe : 15/3 to 30/3)

Hook

Vertical-axis 1.6-fold capacity hook (Latch type)

Vertical-axis 1.6-fold
capacity hook
(Cap type)

Lift of presser
foot

Hand lifter lever : 9 mm

Knee lifter : 16 mm

Auto - lifter : 16 mm

Knee lifter : 16 mm

Lubricating oil

JUKI New Defrix Qil No. 2

n
Noise

noise at sewing speed

Noise measurement

Workplace-related

=1,750 min™ : Lpa <
84 dB (A)

according to
DIN 45635-48-A-1.

Workplace-related
noise at sewing speed
n=1,480 min":Lra <

84 dB (A)
Noise measurement
according to

DIN 45635-48-A-1.

Workplace-related
noise at sewing speed
n=2,250 min" : Lea <

84 dB (A)
Noise measurement
according to
DIN 45635-48-A-1.

Workplace-related
noise at sewing speed
n=1,950 min":Lra <

84 dB (A)
Noise measurement
according to

DIN 45635-48-A-1.

Workplace-related noise
at sewing speed
n=1,350 min" : Lea <
84 dB (A)

Noise measurement
according to
DIN 45635-48-A-1.




1. TECHNISCHE DATEN

Modell

PLC-1710

PLC-1760

PLC-1710-7

PLC-1760-7

PLC-1760L

Nahgeschwindigkeit

Max 2.500 St/min

Max 1.800 St/min

Siehe “27. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE” auf Seite 64.

Stichlange (max.)

Normaltransport : 9 mm  Ruckwartstransport : 9 mm

Normaltransport : 12 mm
Ruckwartstransport : 12 mm

SCHMETZ 134 x 35 (R)

SCHMETZ 134 x 35 (R)

SCHMETZ 134 x 35 (R)

Nadel (Nm 100 bis Nm 160) (Nm 110 bis Nm 160) (Nm 140 bis Nm 200)
(Standard : Nm 130) (Standard : Nm 140) (Standard : Nm 200)
. #8 bis #0
#30 bis #5 :
Faden . . . . (USA : #92 bis #2686,
(USA : #46 bis #138, Europa : 20/3 bis 60/3) Europa : 15/3 bis 30/3)
Vertikalachsengreifer
Greifer Vertikalachsengreifer mit 1,6-facher Kapazitat (Klinkentyp) mit 1,6-facher
Kapazitat(Kappentyp)
Handlifter : 9 mm
NahfuBhub
Knielifter : 16 mm Auto - Lifter : 16 mm Knielifter : 16 mm
Schmierdl JUKI New Defrix Oil No. 2
Der arbeitsplatzbezogene | Der arbeitsplatzbezogene | Der arbeitsplatzbezogene | Der arbeitsplatzbezogene Der arbeitsplatzbezogene
Gerauschpegel bei einer Geréauschpegel bei einer Gerauschpegel bei einer Gerauschpegel bei einer Gerauschpegel bei einer
Nahgeschwindigkeit von Nahgeschwindigkeit von Nahgeschwindigkeit von Nahgeschwindigkeit von Nahgeschwindigkeit von
Larm n=1.750min" : Lpa < n=1480 min": Lea < 84 n=2250 min": Lea < n=1950 min": Lea < n=1.350min": Lpr < 84
84 dB (A) dB (A) 84 dB (A) 84 dB (A) dB (A)
Gerauschmessung nach Gerauschmessung nach Gerauschmessung nach Gerauschmessung nach Gerauschmessung nach
DIN 45635-48-A-1. DIN 45635-48-A-1. DIN 45635-48-A-1. DIN 45635-48-A-1. DIN 45635-48-A-1.
1. CARACTERISTIQUES
Modele PLC-1710 PLC-1760 PLC-1710-7 PLC-1760-7 PLC-1760L
Vitesse de 2.500 pts/mn maxi. 1.800 pts/mn maxi.
couture

Voir “27. TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE” a la page 64.

Longueur des
points (maxi)

Entrainement normal : 9 mm Entrainement arriere : 9 mm

Entrainement normal : 12 mm
Entrainement arriere : 12 mm

SCHMETZ 134 x 35 (R)

SCHMETZ 134 x 35 (R)

SCHMETZ 134 x 35 (R)

Aiguille (n° 100 a n° 160) (n° 110 a n° 160) (n° 140 a n° 200)
(Standard : n° 130) (Standard : n° 140) (Standard : n° 200)
X N°8an°0
) N°30an°5 . R
Fil o aas o . N (Etats-Unis :n°92 an°
(Etats-Unis : n° 46 a n° 138, Europe : 20/3 a 60/3) 266, Europe : 15/3 2 30/3)
Crochet horizontal 1,6
Crochet Crochet horizontal 1,6 fois capacité (Type a verrouillage) fois capacité
(Type a chapeau)
Hauteur de Releveur manuel : 9 mm
relevage du pied
presseur Genouillere : 16 mm Releveur automatique : 16 mm Genouillere : 16 mm

Huile lubrifiante

JUKI New Defrix Oil N° 2

Bruit

Niveau Sonore au niveau
du poste de tavail avec
une vitesse de couture du
n=1750min" : Lpr < 84
dB (A)

Mesure du bruit effectuée
conformément a la norme
DIN 45635-48-A-1.

Niveau Sonore au niveau
du poste de tavail avec une
vitesse de couture du
n=1480min": Lpa < 84
dB (A)

Mesure du bruit effectuée
conformément a la norme
DIN 45635-48-A-1.

Niveau Sonore au niveau
du poste de tavail avec
une vitesse de couture du
n=2250min": Lpa < 84
dB (A)

Mesure du bruit effectuée
conformément a la norme
DIN 45635-48-A-1.

Niveau Sonore au niveau
du poste de tavail avec
une vitesse de couture du
n=1950min": Lpa < 84
dB (A)

Mesure du bruit effectuée
conformément a la norme
DIN 45635-48-A-1.

Niveau Sonore au niveau
du poste de tavail avec une
vitesse de couture du
n=1350min" : LPr < 84
dB (A)

Mesure du bruit effectuée
conformément a la norme
DIN 45635-48-A-1.

—o_




1. ESPECIFICACIONES

puntada (max.)

Transporte normal : 9 mm  Transporte inverso : 9 mm

Modelo PLC-1710 PLC-1760 PLC-1710-7 PLC-1760-7 PLC-1760L
Longitud de Velocidad max. 2.500 ppm. Velocidad max. 1.800 ppm.
puntada Ver “27. TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO?” en la pagina 65.
Longitud de Transporte normal : 12 mm

Transporte inverso : 12 mm

SCHMETZ 134 x 35 (R)

SCHMETZ 134 x 35 (R)

SCHMETZ 134 x 35 (R)

prensatelas

Aguja (Nm 100 a Nm 160) (Nm 110 a Nm 160) (Nm 140 a Nm 200)
(Estandar: Nm 130) (Estandar: Nm 140) (Estandar: Nm 200)
#8a#0
. #30 a #5
Hilo . . (US: #92 a #2686,
(US: #46 a #138, EUROPA: 20/3 a 60/3) EUROPA: 15/3 a 30/3)
Eje vertical

Gancho Eje vertical capacidad del gancho 1,6 veces (Tipo de redentor) capacidad del
gancho 1,6 veces

(Tipo de tapa)

Elevacion del Palanca elevadora manual : 9 mm

Elevadora de rodilla : 16 mm

Elevador automatico auto : 16 mm

Elevadora de rodilla : 16 mm

Aceite lubricante

JUKI New Defrix Qil No. 2

Nivel de ruido ralacionado
con el puesto de trabajo a

Nivel de ruido ralacionado
con el puesto de trabajo a

Nivel de ruido ralacionado
con el puesto de trabajo a

Nivel de ruido ralacionado
con el puesto de trabajo a

Nivel de ruido ralacionado
con el puesto de trabajo a

velocidad de costura velocidad de costura velocidad de costura velocidad de costura velocidad de costura
Ruido n=1.750 min" : Medicion n=1.480 min" : Medicion n=2.250 min" : Medicion n=1.950 min" : Medicion n=1.350 min" : Medicion
de ruido LPa < 84 dB (A) de ruido L < 84 dB (A) de ruido LPA < 84 dB (A) de ruido LPA < 84 dB (A) de ruido LPA < 84 dB (A)
en conformidad con DIN en conformidad con DIN en conformidad con DIN en conformidad con DIN en conformidad con DIN
45635-48-A-1. 45635-48-A-1. 45635-48-A-1. 45635-48-A-1. 45635-48-A-1.
1. CARATTERISTICHE TECNICHE
Modello PLC-1710 PLC-1760 PLC-1710-7 PLC-1760-7 PLC-1760L
Velocita di Max. 2.500 pnt/min Max. 1.800 pnt/min
cucitura

Vedere il par.“27. TABELLA VELOCITA DI CUCITURA” sulla pagina 65.

Lunghezza del
punto (max.)

Trasporto normale : 9 mm  Trasporto inverso : 9 mm

Trasporto normale : 12 mm
Trasporto inverso : 12 mm

SCHMETZ 134 x 35

SCHMETZ 134 x 35

SCHMETZ 134 x 35

Ago (da Nm 100 a Nm 160) (da Nm 110 a Nm 160) (da Nm 140 a Nm 200)

(Standard : Nm 130) (Standard : Nm 140) (Standard : Nm 200)

da#8 a #0
) da #30 a #5

Filo . . (US : da #92 a #266,
(US : da #46 a #138, Europa : da 20/3 a 60/3) Europa : da 15/3 a 30/3)

Crochet verticale
Crochet Crochet verticale maggiorato 1,6 volte (Tipo a chiavistello) maggiorato 1,6 volte

(Tipo a cappello)

Alzata piedino
premistoffa

Leva alzapiedino manuale : 9 mm

Alzapiedino a ginocchio : 16 mm

Alzapiedino automatico : 16 mm

Alzapiedino a ginocchio : 16 mm

Olio lubrificante

Olio JUKI New Defrix No.2

Rumorosita

Rumore dell'ambiente
lavorativo a velocita di
cucitura
n=1750min" : Lra < 84
dB (A)

Misura della rumorosita in
conformia alla norma DIN
45635-48-A-1.

Rumore dell'ambiente
lavorativo a velocita di
cucitura
n=1480min" : Lpa < 84
dB (A)

Misura della rumorosita in
conformia alla norma DIN
45635-48-A-1.

Rumore dell'ambiente
lavorativo a velocita di
cucitura
n=2250min" : LPr < 84
dB (A)

Misura della rumorosita in
conformia alla norma DIN
45635-48-A-1.

Rumore dell'ambiente
lavorativo a velocita di
cucitura
n=1950min" : Lpa < 84
dB (A)

Misura della rumorosita in
conformia alla norma DIN
45635-48-A-1.

Rumore dell'ambiente
lavorativo a velocita di
cucitura
n=1.350min": Lra < 84
dB (A)

Misura della rumorosita in
conformia alla norma DIN
45635-48-A-1.




1. &

iR PLC-1710 PLC-1760 PLC-1710-7 PLC-1760-7 PLC-1760L
P x5 2.500 rpm %5 1.800 rpm
T B 66 T 1 27, B fE— a1
B ke e e R v e 1FiETE : 12 mm
BB FiEf : 9mm  fHEf : 9 mm B35 ¢ 12 mm
KB H 134 x 35 (R) FiB R 134 x 35 (R) Fi% I 134 x 35 (R)
k3 Nm100 ~ Nm160 Nm110 ~ Nm160 Nm140 ~ Nm200
(F7#E Nm130) (FR#E Nm140) ( bR#fE Nm200)
#8 bis #0
% #30 ~ #5 (US : #92 ~ #266,
(US : #46 ~ #138 KM : 20/3 ~ 60/3) R - 15/3 ~
30/3)
et P 1.6 fisfieh (8108 ) A L8 iR
. JE T :9 mm
JE N s -
BT - 16 mm H 3 E BT :16 mm ST : 16 mm
i I ¥ 0 New Defrix Oil No.2




2.

S DIEZ T /INSTALLATION / INSTALLATION / INSTALLATION /
INSTALACION / INSTALLAZIONE / Z£4# B =3

N 1) BVIURE, BEERZR OLZFOEO R
NEDEVIVEQ@. B%ATL,OF=i] O
TT—TIVICESHTLEE L,

* DT @1F BERITESRXA IL @ (L
DfHFTLIEEL,

1) Attaching the hinge seats and the support rubbers of
the machine head
Fix the hinge seats @ and the support rubbers @
supplied with the machine on the table using nails €.
* Adhere felts @ with adhesive glue on support rubbers

0.

*

Anbringen der Scharniersitze und Gummidampfer des Maschinenkopfes
Die mit der Maschine gelieferten Scharniersitze @und Gummidampfe @ mit Nageln € am Tisch befestigen.
Die Filzstucke @ mit Klebstoff auf die Gummidampfer @ kleben.

Pose des sieges de charniere et des supports en caoutchouc de la tete de la machine

Fixer les sieges de charniere @ et les supports en caoutchouc @ fournis avec la machine sur la table a I'aide de
clous ©.

Coller des feutres @ avec de la colle sur les supports élastiques @.

Modo de colocar los asientos de bisagra y las gomas de soporte del cabezal de la maquina

Fije los asientos de bisagra @ y las gomas de soporte @ que se suministran con la maquina de coser en la mesa
usando los clavos @.

Anexionar fieltros @ con coma adhesiva en las gomas @ de soporte.

Fissaggio dei basamenti della cerniera e delle gomme di supporto della testa della macchina

Fissare i basamenti della cerniera @ e le gomme di supporto @ in dotazione con la macchina sul tavolo tramite i
chiodi @.

Attaccare i feltri @ con adesivo sui gommini di supporto @.

D) B, KSRGS Y 2
AT @ TEHIER &I @ Pk S iE R @ [EE LG
« LB @ A S RIEIVIL SR @ L.
s T 2 FALIVOERDIT
frsll o A FEOA AV @ & 8 AL TT—J
perator’s side ign able — R
Bedienerseite Ausrichten Tisch JNELEDTLTEE L,
Coté opérateur Aligner Table 2) Attaching the oil pan
Lado de la operadora  Alineacion  Mesa Fix the oil pan @ supplied with the machine by
Lato dell’operatore Allineare Tavolo tightening eight wood screws
RIEEN —5 Ha ghtening eig :
- / 2) Anbringen der Olwanne
% 7 7 Die mit der Maschine gelieferte Olwanne @ an acht
K — (20 mm) Stellen mit Holzschrauben befestigen.
2) Pose du bac d’huile
Fixer le bac d’huile @ fourni avec la machine en
—=4/ Align / Ausrichten / Aligner / serrant les huit vis a bois.
Alineacion / Allineare / —% .
7 2) Modo de colocar el colector del aceite
Y 4 Fije el colector del aceite @ que se suministra con
T—O——— la maquina de coser apretandolo con los tornillos de
madera.
\ ~/ 2) Fissaggio della vasca dell’olio

Fissare la vasca dell’'olio @ in dotazione con la
macchina stringendo le otto viti per legno.

2) MR 2
8 MAIRZZATC I R A il @ [ E RILE L.



3) O— MNEOE (PLC-1710-7.PLC-1760-7)

RUDZVVOHE, SV VERICO—NEARNQTHDET, =V VZFRATHRICIE. O— DR
RCHAHRP/I\ P2YIDEE L CLEEV, ORI I ZDATHDE Z—)VRIFESN L TIEE,
CER) RNV RZDRETIRICIE. O—REICEDNDODENVKSISERLTLEE L, I—REMEEL

B8, BMERRYE—5—FSTILORREELEDE T,

3) Handling the cords (PLC-1710-7 and PLC-1760-7)
In case of the sewing machine with thread trimmer, the cords are bundled at the back of the sewing machine. Before
using the sewing machine, cut off the clip band with which the cords are bundled. Remove the vinyl bag with which
the connectors are wrapped.
(Caution) When cutting off the clip band, be careful not to damage the cords. When the cords are damaged,
malfunction or motor trouble will be caused.

3) Handhabung der Kabel (PLC-1710-7 und PLC-1760-7)
Im Falle der Nahmaschine mit Fadenabschneider werden die Kabel auf der Ruckseite der Nahmaschine gebundelt.
Vor Benutzung der Nahmaschine den Kabelbinder, mit dem die Kabel gebuindelt sind, abschneiden. Die Plastikhille,
mit denen die Stecker umwickelt sind, entfernen.
(Vorsicht) Achten Sie beim Abschneiden des Kabelbinders darauf, dass Sie nicht die Kabel beschadigen. Falls
die Kabel beschadigt werden, kommt es zu einer Funktions- oder Motorstorung.

3) Préparation des cordons (PLC-1710-7 et PLC-1760-7)
Dans le cas de la machine avec coupe-fil, les cordons sont attachés au dos de la machine. Avant d'utiliser la
machine, couper l'attache-cable fixant les cordons. Retirer le sac en vinyle enveloppant les connecteurs.
(Attention) Veiller a ne pas endommager les cordons en coupant I'attache-cable. Si les cordons sont
endommages, il en résultera un dysfonctionnement ou une anomalie du moteur.

3) Modo de manejar los cables (PLC-1710-7 y PLC-1760-7)
En el caso de la maquina de coser con cortahilo, los cables estan enrollados en la parte posterior de la maquina de
coser. Antes de usar la maquina de coser, corte la banda sujetadora con la que estan sujetados los cables. Quite la
envoltura de vinilo con la que estan sujetados los conectores.
(Precaucion) Cuando corte la banda sujetadora, ponga cuidado para no danhar los cables. Cuando se dahen los
cables se produciran mal funcionamiento o problemas del motor.

3) Manipolazione dei cavi (PLC-1710-7 e PLC-1760-7)
In caso della macchina per cucire con rasafilo, i cavi sono legati in un fascio al retro della macchina per cucire. Prima
di mettere in uso la macchina per cucire, tagliare la fascetta con la quale i cavi sono legati in un fascio. Rimuovere il
sacchetto di vinile con il quale i connettori sono avvolti.
(Attenzione) Quando si taglia la fascetta, fare attenzione a non danneggiare i cavi. Quando i cavi vengono
danneggiati, la malfunzione o I'inconveniente del motore sara causato.

3) HL4SZRmAL IR (PLC-1710-7, PLC-1760-7)
KT UREEDINL , FEAE DN HINFLE R 412k, MGV |, T FHRFLE RS L FLEA,. RN
EEGNR AR,

(FFE) TSR, BEEREFMBLIL. BRAZNRZERG, SEENEDNEFAR UL EDIEHIE.



3. FEHBaE WD /

INSTALLING THE WASTE OIL CONTAINER /

INSTALLIEREN DES OLSAMMELBEHALTERS /

INSTALLATION DU FLACON DE RECUPERATION D’HUILE USEE /
MODO DE INSTALAR EL ENVASE DE DEL ACEITE DE DESPERDICIO /
INSTALLAZIONE DEL CONTENITORE DELL’OLIO DI SCARICO/
EiRERNRR

Vasca dell’olio / #&ii1&

/Z"f}bl\“J/Oil pan / Olwanne / N D) AAINWIVITHEE@. ALY —IL@. EE
Bac d’huile / Colector del aceite / F@OQ ZWDOfS, IEHRU@IC/\vFY @.

BE @ 7Z . v @ TCEELET,
2) BELFULS., Fid: @ 2 HikE @ [Ch
UiAATLTEE L,

1) Attach drain plug @, oil seal @ and washer @ to the
oil pan. Attach packing @ and washer @ to screw @
and fix them with nut @.

2) After they are fixed, screw in waste oil container @ into
drain plug @.

1) AblaBstutzen @, Oldichtung @ und Unterlegscheibe
© an der Olwanne anbringen. Zwei Dichtungen @
und eine Unterlegscheibe @ an der Schraube @
anbringen, und diese mit der Mutter @ befestigen.

2) Nachdem diese Teile befestigt worden sind, den
Olsammelbehalter @ in den AblaBstutzen @

J

einschrauben.

Poser le bouchon de vidange @, le joint d’étanchéité d’huile @ et la rondelle @ sur le bac d’huile. Poser la garniture
@ et la rondelle @ sur la vis @, puis les fixer avec I'ecrou @.
Visser ensuite le flacon de récupération d’huile usée @ dans le bouchon de vidange @.

Coloque el tapon @ de drenaje, el sello del aceite @ y la arandela € en el colector del aceite. Coloque la
empaquetadura @ y la arandela @ en el tornillo @ v fijelos con la tuerca @.
Después de fijados, meta a tornillo el tapon @ de drenaje del envase @.

Attaccare la spina di scarico @, la guarnizione @ e la rondella € alla vasca dell’olio. Attaccare la guarnizione @ e la
rondella @ alla vite @ e fissarle con il dado @.
Dopo averli fissati, avvitare il contenitore dell’olio @ nella spina di scarico @.

D CHHI: @, 1 @, H i @ LB L, FtR @, )y @ EFIFERZ @ L, FFHPL @ [EE.
D) [EZ)a , LHhA & @ 1rEIHEh: @ L.



. BEERIP X BEADEYD {3 / INSTALLING THE HEAD PRESSING BAR /

INSTALLIEREN DER KOPFANDRUCKSTANGE /

POSE DE LA BARRE DE PRESSION DE LA TETE /

MODO DE INSTALAR LA BARRA PRESIONADORA DEL CABEZAL /
INSTALLAZIONE DELLA BARRA DI PRESSIONE DELLA TESTA/

MK EFRIRE
) TSy rE#HE, BHPAEQ ZN
OHRIFET.
2) EHHAEQF. EL@. ¥ v @ TETE
LET,

1) Place the machine head on the table and install head
pressing bar @.
2) Fix head pressing bar @ with washer @ and wing nut

©.

1) Den Maschinenkopf auf den Tisch setzen, und die
Kopfandriickstange @ installieren.

1)

2) Die Kopfandruckstange @ mit der Unterlegscheibe @
und der Flugelmutter €@ befestigen.

Placer la tete de la machine sur la table et poser la barre de pression de la tete @.
Fixer la barre de pression de la tete @ avec la rondelle @ et I'ecrou a oreilles €.

Coloque el cabezal de la maguina sobre la mesa e instale la barra sujetadora @ del cabezal.
Fije la barra sujetadora del cabezal @ con la arandela @ y la tuerca de aletas €.

Posizionare la testa della macchina sul tavolo e installare la barra di pressione della testa @.
Fissare la barra di pressione della testa @ con la rondella @ e il dado ad alette €.

LEIVREINE L, RIGZRVKET @.

2) iy @. WILIRE; @ EEVLKIE @.



5. O& EIFU/IN\—DEDfFF (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /

INSTALLING THE KNEE LIFTER LEVER (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /
INSTALLIEREN DES KNIELIFTERHEBELS (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /
POSE DE LA GENOUILLERE (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /

PARA INSTALAR LA PALANCA ELEVADORA A RODILLA (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L)/
INSTALLAZIONE DELLA LEVA ALZAPIEDINO A GINOCCHIO(PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /
TR FHFFRY &L ( PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L )

N D) O EFUN—#@ DEEICADETUEY
THF Q. OXLITHMRAH@. OXHT
. L\~ @ BT ET .

\ 2) 1Ek»ale. 0. @T/ty RoEEEEShY

= =7

1) Adjust knee pad joint @), knee lifter vertical shaft

— - installing arm @ and knee pad lever @ to the direction
of knee lifter lever shaft @ and assemble these
components.

2) Adjust the direction of the pad with setscrews @, @
and @.

1) Kniepolsterverbindung @, Knielifter-Vertikalschaft-
Montagearm @ und Kniepolsterhebel @ auf die
M Richtung des Knielifter-Hebelschafts @ ausrichten

* PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L

und diese Teile zusammenmontieren.
2) Die Richtung des Polsters mit den Feststellschrauben

. O und @ einstellen.

J

Régler 'accouplement de genovillere @), le bras de montage de I'axe vertical de genouillere @ et le levier de
genovuillere @ dans la direction de I'axe de levier de genouillere @ et assembler ces pieces.
Régler l'orientation de la genouillere avec les vis de fixation @, @ et @.

Ajuste la union @ de la almohadilla de la rodilla, el brazo @ de instalacion del eje vertical del elevador de rodilla 'y la
palanca @ de almohadilla de la rodilla en la diccion del eje @ de la palanca elevadora de rodilla y ensamble estos
componentes.

Ajuste la direccion de la almohadilla con los tornillos @, @ y @.

Regolare il giunto del paraginocchio @, il braccio di fissaggio dell’albero verticale dell’alzapiedino a ginocchio @ e
la leva del paraginocchio @ rispetto alla direzione dell’albero della leva alzapiedino @ e montare questi componenti.
Regolare la direzione del paraginocchio con le viti di fissaggio @, @ ¢ @.

WIEIE ST 4 @ Bl , 23R TSk @ MRshi TVl 22232 i @, IR @.
HEE B2 @O@ JHEEH LA T,



6. N)U MRAIDHFEE /
ADJUSTING THE BELT TENSION /
EINSTELLEN DER RIEMENSPANNUNG /
REGLAGE DE LA TENSION DE COURROIE /
MODO DE AJUSTAR LA TENSION DE LA CORREA/
REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DELLA CINGHIA/
BT IRIA R

AR
FEORBIC £ DASFHED <HICWEED, E—y—OEENILE o1 EERRBLTH BT TR,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la

machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrétée avant de commencer I’opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
%Tﬁtﬁﬁﬁ%ﬁiﬁﬁﬁk%$& VBEXRERE, IADEHIE L& EFEHT.

a N ANUREAEE. VAL bOsRRZE 9.8N DT L
e, N)UhDfehHEN 10~ 15mm [CHED K
S, E=YDEaTHRELTLIEEL,

E—57—-U Adjust the belt tension with the height of the motor so that

[&TdHEE Motor pulley

Handwheel . . the belt sags 10 to 15 mm when the center of V belt is
Handrad Motorriemenscheibe . .
andra Poulie de moteur| applied with a 9.8 N load.
Volant
Volante Polea d'el motor
Volantino Euilzgzg%aigotore Stellen Sie die Riemenspannung mit der Hohe des Motors
i’ so ein, dass der Riemen einen Durchhang von 10 bis
15 mm hat, wenn ein Druck von 9,8 N auf die Mitte des
Keilriemens ausgeubt wird.
\ /

Régler la hauteur du moteur de fagon que la courroie ploie de 10 a 15 mm lorsqu'on applique une charge de 9,8 N en
son centre.

Ajuste la tension de la correa con la altura del motor de modo que la correa haga una comba de 10 a 15 mm cuando se
aplique al centro de la correa en V una carga de 9,8N.

Regolare la tensione della cinghia con I'altezza del motore in modo che la cinghia si incurvi di 10 a 15 mm quando un
carico di 9,8 N viene applicato al centro della cinghia a V.

VAR BT SR I , iE s Bk iR, T 9.8N Y R I Bt b JU , BRI AR St H Y O 10~15mm,

~-10 -



7. BIHAIBEDESR (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /
ADJUSTING THE STOP POSITION (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /
UBERPRUFEN DER STOPPPOSITION (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /
VERIFICATION DE LA POSITION D’ARRET (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /
MODO DE COMPROBAR LA POSICION DE PARADA (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /
CONTROLLO DELLA POSIZIONE D’ARRESTO (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /
EIE I ERREIA (PLC-1710-7, PLC-1760-7 )

AR

WARNING :

T$0)ﬁ_§blc_$%)\%§ﬁﬂ7&ﬁﬁ<T..&)lc_@ﬁ’étﬂb E—5—OEENIEX > e EZHERULTH ST >TIEL,

A

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhuiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

Ifﬂ?ﬁﬁi?%%)%ﬁ]i%ﬁik%%ﬁ VERERRE, HIADEHLELEE S REHT.
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Marker dot on handwheel

Markierungspunkt auf Handrad

Center, White-White | UP stop position

Mitte, WeiB-WeiB Hoch-Stoppposition

Yellow DOWN stop position Gelb Tief-Stoppposition
Red For adjusting thread trimming cam Rot Zum Einstellen des Fadenmessernockens
No color Reverse revolution to lift needle position Keine Farbe Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadelposition

1) The respective stop positions and adjusting positions
are those when marker dot @ engraved on the
machine arm aligns with marker dot @ engraved on
the handwheel. For the marker dots engraved on the
handwheel, refer to the table of marker dot on the
handwheel.

2) In case of adjusting the UP stop position, adjust it with
screw @ (slot section of marker U), and in case of
adjusting the DOWN stop position, adjust it with screw
O (slot section of marker L).

1) Die jeweiligen Stopppositionen und Einstellpositionen
sind gegeben, wenn der in den Maschinenarm
eingravierte Markierungspunkt @ auf den in
das Handrad eingravierten Markierungspunkt @
ausgerichtet ist. Angaben zu den in das Handrad
eingravierten Markierungspunkten finden Sie in der
Tabelle der Handrad-Markierungspunkte.

2) Die Hoch-Stoppposition ist mit der Schraube
© (Schlitzteil der Markierung U), und die Tief-
Stoppposition mit der Schraube @ (Schlitzteil der
Markierung L) einzustellen.
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Point de repere du volant

Centre, blanc-blanc

Position d’arret SUPERIEURE

Jaune

Position d’arrét INFERIEURE

Rouge

Pour le réglage de la came de coupe-fil

Sans couleur

Rotation arriere pour le relevage de I'aiguille

1) Sur les positions d’arrét et de réglage respectives,
le point de repere @ du bras de la machine s’aligne
sur le point de repere @ du volant. Pour les points de
repere du volant, voir le tableau des points de repere

du volant.

Pour le reglage de la position d'arrét supérieure,

utiliser la vis @ (fente marquée U) et pour le réglage
de la position d'arrét inférieure, utiliser la vis @ (fente

marquée L).

Punto marcador en el volante

Punto di riferimento sul volantino

Centro, blanco - blanco

Posicion de parada UP

Centro tra bianco e bianco

Posizione d’arresto superiore

Amarillo Posicion de parada DOWN Giallo Posizione d’arresto inferiore
Rojo Para ajustar la leva del cortahilo Rosso Per regolare la camma di taglio del filo
Sin color Revolucion invertida para elevar la posicion de la aguja Niente colore Giro inverso per sollevare la posizione dell’ago

1) Las posiciones de para respectivas y las posiciones

1) Le rispettive posizioni d’arresto e posizioni di

de ajuste son aquellas cuando el punto marcador @
grabado en el brazo de la maquina queda alineado
con el punto marcador @ grabado en el volante. Para
lo referente a los puntos marcadores en el volante,
consulte la tabla de puntos demarcadores en en
volante.

En el caso de ajustar la posicion de parada UP ajustela
con el tornillo @ (seccion de muesca del marcador

U), y en caso de ajustar la posicion de parada DOWN
haga el ajuste, con el tornillo @ (seccion de muesca
del marcador L).

RRZIA
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e
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2) % EAF I B, 35 R AR R 22

@ —IUh, AR IIZIA S ZI R,
O (ZIE) U KALEL);
PR T LT BN, 375 B IR 22 @ (%I L AL,

regolazione sono quelle quando il punto di riferimento
@ inciso sul braccio della macchina si allinea al punto

di riferimento @ inciso sul volantino. Per i punti di
riferimento incisi sul volantino, fare riferimento alla
tabella dei punti di riferimento sul volantino.

2)

In caso di regolare la posizione sollevata di stop,

regolarla con la vite € (sezione fenditura del
riferimento U), e in caso di regolare la posizione
abbassata di stop, regolarla con la vite @ (sezione
fenditura del riferimento L).
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8. X)L b AIN—DH Db fFTF /
ATTACHING THE BELT COVER / ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG /
POSE DU COUVRE-COURROIE / MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREA /
FISSAGGIO DEL COPRICINGHIA / B b By R

Sx==
xE=

%‘%@EE)J(C&Z)A%%ESZ’&BE(“T:U)IC%;’JE’E’G)JD‘ E—5—DEENIEF > eI EZERLTH 5T TS,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la

machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi
in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
%Tﬁﬁta’gﬁﬁ)ﬁiﬁliﬁﬁik%$ﬁi VEXRERRE, MIADEHI L& RFEHRT.

- N\ D NN @ ZT —LDRUINNICED
NIFEEE

2) N)UhAN—= () @ZLEHRU@. @ ICT.
7—=ALICEELET,

3) NILhAN= () @DNHO. @ cN)L K
A= () @ Z(EFHAHET

4) EHRLUO. @. @ TNILHMII— (K) &
ZEELEI,

1) Attach belt cover stud @ to the screw hole in the arm.

2) Fix belt cover (right) @ on the arm with screws @ and @.

3) Fit belt cover (left) @ to notch @ and @ of the belt
cover (right) @.

4) Fix belt cover (left) @ with screws @, @ and Q.

1) Den Riemenabdeckungsbolzen @ in die
Gewindebohrung im Arm einschrauben.

2) Die Riemenabdeckung (rechts) @ mit den Schrauben
@ und @ am Arm befestigen.

3) Die Riemenabdeckung (links) @ in die Kerbe @ und @
der Riemenabdeckung (rechts) @ einpassen.

S ) 4) Die Riemenabdeckung (links) © mit den Schrauben
0, © und @ befestigen.

1) Poser le goujon de couvre-courroie @ dans le trou a 1) Coloque el saliente @ de la cubierta de la correa en el
vis du bras. agujero de tornillo en el brazo.

2) Fixer le couvre-courroie (droit) @ sur le bras avec les 2) Fije la cubierta de la correa (derecha) @ en el brazo
vis @ et ©. con los tornillos @ y ©.

3) Fixer le couvre-courroie (gauche) € sur les encoches 3) Encaje la cubierta de la correa (izquierda) @ en las
@ et @ du couvre-courroie (droit) @. muescas @) y @ de la cubierta de la correa (derecha) @.

4) Fixer le couvre-courroie (gauche) @ avec les vis @, @ et Q. 4) Fije la cubierta de la correa (izquierda) @ con los

tornillos @, @ y O.

1) Attaccare la colonnetta del copricinghia @ al foro per
vite nel braccio. ° D R AN SN @ THBIMIZE IR 22 AL E,

2) Fissare il copricinghia (di destra) @ sul braccio con le oo . R .
@60, 2) H%mjﬁ%% 00 TBEZT%E iji Q ﬁ%%ﬂfm%%

3) Incastrare il copricinghia (di sinistra) € al dentello @) e 3) U RO (/)@ HEF] BT ML (A7) @ (1 IUHE
@ del copricinghia (di destra) @. 006 L.

4) Fissare il copricinghia (di sinistra) @ conle viti @, @ e @.  4) I EE2Z @. @. @ [ EHFEHINE (4£)@.
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5) NUbhAN= (F) 32T @ ZRA SBORUNICEDAIFET .

B6) NUhAON—= (F) @ZLEDRU®ICT. N H/I= (F) 34 @ RORAMRICEELERT,

7) NUhAON= (&) @ZLEDHRUO®ICT, N HI— (F) @ ICBHOMIFET,

8) CDh&EE, N HIN— (F) @b N b= () @ DHAITIEDFT,

9) NIL hAN—#ER @ BNIL A= (F) @ &£ 2.5 mm IEBZDITTH. ~N)U 7/ \—#HBhik @
#BIHEND'S 10 mm DUBEICARLU ® CTEELFET

10) =Y V7ZETHIE. AU ® Zba8. NIU /- @ ZEO AL TIEEL,

CER) NIVMAN=—EDFFE&. FI—RHNILIRUEFHECEBMUTLEVD HEEELTIEE L,
EMUTVSES. 1—FOMROERELEDET,

) Attach belt cover (lower) stud (B to the screw hole in the post section.

) Fix belt cover (lower) @ to belt cover (lower) stud (B and the post section with screws .
7) Attach belt cover (lid) @ to belt cover (lower) @ with screws (.

) At this time, belt cover (lid) @ has to be placed to the outside of belt cover (right) @.

) Fix belt cover auxiliary plate @ at the position of 10 mm from the rear end of the belt cover auxiliary plate with wood
screws (B when there is a clearance of 2.5 mm between belt cover auxiliary plate @ and belt cover (lower) @.
10) When tilting the machine head, loosen wood screws @, and remove belt cover auxiliary plate @.

(Caution) After attaching the belt cover, confirm whether or not the respective cords do not come in contact
with the belt and the handwheel. Disconnection of the cords will result when they come in contact
with one another.

) Den Stehbolzen @ der unteren Riemenabdeckung in die Gewindebohrung des Saulenteils eindrehen.

) Die untere Riemenabdeckung @ mit den Schrauben ® am Stehbolzen @ befestigen.

7) Die Riemenabdeckung (Deckel) @ mit den Schrauben @ an der unteren Riemenabdeckung @ befestigen.

) Dabei muss die Riemenabdeckung (Deckel) @ auf der AuBenseite der Riemenabdeckung (rechts) @ angebracht
werden.

9) Die Riemenabdeckungs-Hilfsplatte @ mit den Holzschrauben @ an der Position 10 mm vom hinteren Ende der
Riemenabdeckungs-Hilfsplatte befestigen, wenn ein Abstand von 2,5 mm zwischen der Riemenabdeckungs-
Hilfsplatte @ und der unteren Riemenabdeckung @ vorhanden ist.

10) Wenn der Maschinenkopf geneigt wird, die Holzschrauben ® losen, und die Riemenabdeckungs-Hilfsplatte @

abnehmen.

(Vorsicht) Vergewissern Sie sich nach dem Anbringen der Riemenabdeckung, daB die jeweiligen Kabel nicht
mit Riemen und Handrad in Berihrung kommen. Gegenseitige Beruhrung dieser Teile kann zum
Abtrennen der Kabel fuhren.
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5) Poser le goujon de couvre-courroie (partie inférieure) @ dans l'orifice fileté du montant.

6) Fixer le couvre-courroie (partie inféerieure) @ sur le goujon de couvre-courroie (partie inférieure) @ et le montant avec
les vis ®.

7) Fixer le couvre-courroie (couvercle) @ sur le couvre-courroie (partie inferieure) @ avec les vis @.

8) Le couvre-courroie (couvercle) @ doit alors &tre placé a I'extérieur du couvre courroie (partie droite) @.

9) S'ily a un jeu de 2,5 mm entre la plaque auxiliaire de couvre-courroie @ et le couvre courroie (partie inférieure) @,
fixer la plaque auxiliaire de couvre-courroie @ a 10 mm de l'arriere de la plaque auxiliaire de couvre-courroie avec les
vis a bois @.

10) Avant de basculer la tete de la machine en arriere, desserrer les vis a bois ( et retirer la plaque auxiliaire de couvre-
courroie @.

(Attention) Apres avoir posé le couvre-courroie, verifier si les cordons ne viennent pas en contact avec la
courroie ou le volant. Un tel contact pourrait entrainer leur deconnexion.

¢

Coloque el esparrago (B de la cubierta de la correa (inferior) en el agujero del tornillo en la seccion del poste.

Fije la cubierta de la correa (inferior) @ al esparrago (@ (inferior) y la seccion del poste con los tornillos @®.
Coloque la cubierta (tapa) @ de la correa a la cubierta de la correa (inferior) @ con los tornillo (®.

Ahora, la cubierta (tapa) @ de la correa queda colocada en la parte exterior de la cubierta de la correa (derecha) @.
Fije la placa (® auxiliar de la cubierta de la correa en la posicion a 10 mm desde el extremo posterior de la placa
auxiliar de la cubierta de la correa con los tornillos de madera @ cuando haya una separacion de 2,5 mm entre la
placa @ auxiliar de la cubierta de la correa y la cubierta de la correa (inferior) @.

10) Cuando incline el cabezal de la maquina, afloje los tornillos de madera @, y extraiga la placa auxiliar @ de la
cubierta de la correa.

=)

oo

Ll

(Precaucion) Después de colocar la cubierta de la correa, confirme que los respectivos cordones no entren
en contacto con la correa y el volante; de lo contrario, puede ocurrir la desconexion de dichos
cordones al entrar en contacto con los mismos.

a1

Attaccare la colonnetta del copricinghia (inferiore) @ al foro della vite nella sezione montante.

Fissare il copricinghia (inferiore) @ alla colonnetta del copricinghia (inferiore) (B e alla sezione montante con le viti (®.
Attaccare il copricinghia (cappelletto) @ al copricinghia (inferiore) @ con le viti .

In questo momento, il copricinghia (cappelletto) @ deve essere posizionato all'esterno del copricinghia (destro) @.
Fissare la piastra ausiliaria del copricinghia @ avvitando le viti per legno (® ad una posizione distante 10 mm
dall'estremita posteriore della piastra ausiliaria del copricinghia quando c'e uno spazio di 2,5 mm tra la piastra
ausiliaria del copricinghia @ e il copricinghia (inferiore) @.

10) Quando si inclina la testa della macchina, allentare le viti per legno @, e rimuovere la piastra ausiliaria del
copricinghia @.

© 0 N O
—_——— =

(Attenzione) Dopo aver fissato il copricinghia, controllare che i rispettivi fili non tocchino la cinghia e il
volantino. Scollegamento dei fili si verifichera quando essi si toccano.
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9. I7BROEDHF (PLC-1710-7, PLC-1760-7, 773> ) /
INSTALLING THE PNEUMATIC COMPONENTS (PLC-1710-7, PLC-1760-7, Option) /
INSTALLIEREN DER DRUCKLUFTKOMPONENTEN (PLC-1710-7, PLC-1760-7, Option) /
POSE DES PIECES PNEUMATIQUES (PLC-1710-7, PLC-1760-7, en option) /
MODO DE INSTALAR LOS COMPONENTES NEUMATICOS (PLC-1710-7, PLC-1760-7, Opcional) /
INSTALLAZIONE DEI COMPONENTI PNEUMATICI (PLC-1710-7 e PLC-1760-7, Optional) /

BX

SEEMER R (PLC-1710-7, PLC-1760-7, & )

A
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TROEHICLDASEHEZS S IcHICEFZYID. E—5—DEHEHILET >/ EZEELTHS5ITo>TLEEL,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuiten, schalten Sie die

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arreté avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi
in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TE:
%T%i?‘e%ﬁﬂ]ﬁﬁik%%ﬁ VEXRERRE, BIADERBIELEE S REHIT.

[PLC-1710-7, PLC-1760-7]

s 2
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EEf%F+ /Solenoid valve / Magnetventil /
Electrovanne / Valvula de solenoide /
Valvola solenoide / HHL{i %]

> J 24— /Cylinder / Zylinder / Cylindre /
Cilindro / Cilindro / =il

BT (A) @
AK ® @
AK [0} ®
DL e @
7>/ / Condensation /
Kondensation / Condensation / IE) ®

Condensacion / Infittimento /

FE4i
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(1) Montieren der Luftregeleinheit

1) Den Regler (Baugr.) @ mit den mitgelieferten
Holzschrauben @ an der Tischunterseite befestigen.

2) Die Luftregeleinheit (Baugr.) € mit den mitgelieferten Holzschrauben
O an vier Stellen an der Tischunterseite befestigen.

3) Die Nummer des Luftschlauchs auf die Nummer des
Luftzylinderstutzens ausrichten, und den Schlauch auf
den Stutzen schieben.

(Vorsicht) 1.Betreiben Sie die Nahmaschine nicht, wahrend
der NahfuB vom Auto-Lifter hochgehalten wird.
Anderenfalls kommt die Nadelstange mit dem
NahfuB in Beruthrung, was zu einer Beschadigung
der Teile fuhren kann.

2. Den Luftschlauch mit dem im Lieferumfang
enthaltenen Kabelbinder mit den Kabeln auf der
Ruckseite der Nahmaschine zusammenbiundeln.
Wird die Nahmaschine verwendet, ohne den
Luftschlauch zu sichern, kann dieser beim Neigen
des Maschinenkopfes durch die Kopfstutzstange
beschadigt werden.

(1) Modo de montar la unidad de control de aire

1) Coloque el regulador (conjunto) @ debajo de la mesa con los
tornillos de madera @ que se suministran con el regulador.
2) Coloque la unidad de control de aire (conjunto) @ en
los cuatro lugares debajo de la mesa con los tornillos
de madera @ suministrados con la unidad.
3) Ajuste el numero de la manguera de aire al numero de la
junta del cilindro del aire e inserte la manguera en la junta.
(Precaucion) 1. No opere la maquina de coser mientras el
prensatelas esté elevado con el elevador
automatico.
La barra de aguja toca el prensatelas.
Como resultado, es posible que se dane.
2. Ate la manguera del aire juntamente con
los cable ubicados en la parte posterior
de la maquina de coser usando la banda
sujetadora suministra como accesorio.
Cuando use la maquina de coser sin la
mencionada sujecion, es posible que se
rompa la manguera del aire con la barra
de soporte del cabezal cuando se eleve el
cabezal de la maquina.

(1) ESEHIRIRE

D FAMRI AR 2 @ 5 TR 1 g (A1) @ e H
PLE T .

2) MR AR Z @ 17 EINLG P 4 M E , HE
gz Sl (AF)O.

3) A S DA IR 2 SR A R AT e Sk e e Ok,

(1) Attaching the air control unit

1) Attach regulator (asm.) @ to the underside of the table
with wood screws @ supplied with the regulator.
2) Attach air control unit (asm.) € to the four places on the
underside of the table with wood screws @ supplied with the unit.
3) Adjust the number of the air hose to the number of the
air cylinder joint and insert the hose to the joint.
(Caution) 1. Do not run the sewing machine while
the presser foot is held raised with the
auto-lifter. Needle bar comes in contact
with presser foot. As a result, they may
be damaged.

2. Bundle the air hose together with cords
located on the back of the sewing
machine using the clip band supplied
as accessories. When using the sewing
machine without bundling it, the air hose
may be broken by the head support bar
when tilting the machine head.

(1) Montage de l'unité de commande pneumatique

1) Poser le régulateur (ensemble) @ au-dessous de la
table avec les vis a bois @ fournies avec le régulateur.
2) Poser I'unite de commande pneumatique (ensemble)
© en quatre points au-dessous de la table avec les vis
a bois @ fournies avec I'unité.
3) Insérer les tuyaux flexibles d’air dans les raccords de
cylindre d’air de méme numéro.
(Attention) 1. Ne pas faire tourner la machine lorsque le pied
presseur est relevé avec le releveur automatique.
La barre a aiguille toucherait le pied presseur et
ces pieces pourraient étre endommagées.
2. Attacher le flexible d'air avec les cordons
se trouvant au dos de la machine a l'aide de
I'attache-cable fourni comme accessoire. Si
I'on utilisait la machine sans attacher le flexible
d'air, on risque de I'endommager avec la barre
de support de la téte lorsqu'on bascule la téte
de la machine en arriere.

(1) Attacco dell’unita di controllo dell’aria

1) Attaccare il regolatore (asm.) @ al rovescio del tavolo
con le viti per legno @ in dotazione con il regolatore.
2) Fissare I'unita di controllo dell’aria (asm.) @ nei quattro
posti sul rovescio del tavolo con le viti per legno @ in
dotazione con l'unita.
3) Fare corrispondere il numero del tubo dell’aria al numero
del giunto del cilindro dell’aria e inserire il tubo al giunto.
(Attenzione) 1. Non azionare la macchina per cucire
mentre il piedino premistoffa e
tenuto sollevato con I'alzapiedino
automatico. La barra ago tocca il
piedino premistoffa. Di conseguenza,
essi potrebbero essere danneggiati.
2. Legare in un fascio il tubo dell'aria
insieme ai cavi posti sul retro della
macchina per cucire tramite la
fascetta fornita come accessori.
Quando si usa la macchina per cucire
senza legarlo in un fascio, il tubo
dell'aria potrebbe essere rotto dalla
barra di supporto della testa quando
si inclina la testa della macchina.

(E8) 1 EREFENRARELENRAR, FAE
g, BTMERBRmRT.
2. FRAMBRIL & FRESREMEINNE
HH LR —ERILER. WRAZMAI
HAEARIE, MM EGYE, BRI RNk
ZEFLHESRE.

17 -



[PLC-1760L #*7< 3~ / PLC-1760L Option / PLC-1760L en Option / PLC-1760L Opcional /

PLC-1760L Optional / PLC-1760L % ]

4 N\
S J
Eﬁﬁﬁicf z‘\’/'::g;d /‘il":‘v’j a’ ::‘;‘gz::l‘;:';t" ! 2/1J>/%— /Cylinder / Zyiinder / Cyindre /
Valvola solenoide / FL fé % Cilindro / Cilindro / =il
BT (A] @®
AK ® @
AK (D} ®
DL (B) @
(1) T7HIfERE DD 3T (1) Attaching the air control unit
1) UFaL—5 ()@ ZHBEDARQU @ICT 1) Attach regulator (asm.) @ to the underside of the table
S—JIUTAEICEDAIFTLLEET0, with wood screws @ supplied with the regulator.
2) I7HIfRE (4)@ ZNEDARL @(CT. 2 Attachair control unit (asm.) @ to the four places on the
4 BEFFTF— DIV FEICE D AT TLIEE0, underside of the table with wood screws @ supplied with

3) IPR—RDESEIFYUVI—OHFOE Mo

3) Adjust the number of the air hose to the number of the

SEEGDODECGELIAATLEELY,

air cylinder joint and insert the hose to the joint.

CER) 1. BB LIFRECTHAZ LIFcEE=
IV EOIEIEVNTLIEE L, $HiEEHX
HEHEDRIET BN HDE T,

2. I7R—=RF. FBORMNVRT, =
YVEHEODOI-RFEEHICRRTLEE
Lo RRBEVEXXZIVVZEITDE. B
X ZAETI7IR—RZD3HIENDS
bET,

(Caution)

~-18 -

1. Do not run the sewing machine while

the presser foot is held raised with the
auto-lifter. Needle bar comes in contact
with presser foot. As a result, they may
be damaged.

2. Bundle the air hose together with cords

located on the back of the sewing
machine using the clip band supplied

as accessories. When using the sewing
machine without bundling it, the air hose
may be broken by the head support bar
when tilting the machine head.



(1) Montieren der Luftregeleinheit

1) Den Regler (Baugr.) @ mit den mitgelieferten
Holzschrauben @ an der Tischunterseite befestigen.
2) Die Luftregeleinheit (Baugr.) € mit den mitgelieferten

Holzschrauben @ an vier Stellen an der Tischunterseite
befestigen.

3) Die Nummer des Luftschlauchs auf die Nummer des
Luftzylinderstutzens ausrichten, und den Schlauch auf
den Stutzen schieben.

(Vorsicht) 1. Betreiben Sie die Nahmaschine nicht,
wahrend der NahfuB vom Auto-Lifter
hochgehalten wird. Anderenfalls kommt
die Nadelstange mit dem NahfuB in
Beruhrung, was zu einer Beschadigung
der Teile fuhren kann.

2. Den Luftschlauch mit dem im
Lieferumfang enthaltenen Kabelbinder
mit den Kabeln auf der Ruckseite der
Nahmaschine zusammenbuindeln. Wird
die Nahmaschine verwendet, ohne den
Luftschlauch zu sichern, kann dieser
beim Neigen des Maschinenkopfes durch
die Kopfstutzstange beschadigt werden.

(1) Modo de montar la unidad de control de aire
1) Coloque el regulador (conjunto) @ debajo de la mesa con los
tornillos de madera @ que se suministran con el regulador.
2) Coloque la unidad de control de aire (conjunto) € en
los cuatro lugares debajo de la mesa con los tornillos
de madera @ suministrados con la unidad.
3) Ajuste el nUmero de la manguera de aire al nUmero de la
junta del cilindro del aire e inserte la manguera en la junta.
(Precaucion) 1. No opere la maquina de coser mientras
el prensatelas esté elevado con el
elevador automatico.
La barra de aguja toca el prensatelas.

Como resultado, es posible que se
dane.
2. Ate la manguera del aire juntamente

con los cable ubicados en la parte
posterior de la maquina de coser
usando la banda sujetadora suministra
como accesorio. Cuando use la
magquina de coser sin la mencionada
sujecion, es posible que se rompa

la manguera del aire con la barra de
soporte del cabezal cuando se eleve el
cabezal de la maquina.

(1) ESEHBNRE

(1) Montage de I'unité de commande pneumatique

1) Poser le régulateur (ensemble) @ au-dessous de la

table avec les vis a bois @ fournies avec le régulateur.

2) Poser I'unité de commande pneumatique (ensemble)

© en quatre points au-dessous de la table avec les vis
a bois @ fournies avec l'unité.

3) Insérer les tuyaux flexibles d’air dans les raccords de

cylindre d’air de méme numéro.

(Attention) 1. Ne pas faire tourner la machine lorsque
le pied presseur est relevé avec le
releveur automatique. La barre a aiguille
toucherait le pied presseur et ces
pieces pourraient étre endommageées.

2. Attacher le flexible d'air avec les
cordons se trouvant au dos de
la machine a I'aide de I'attache-
cable fourni comme accessoire.
Si I'on utilisait la machine sans
attacher le flexible d'air, on risque de
I'endommager avec la barre de support
de la téte lorsqu'on bascule la téte de la
machine en arriere.

(1) Attacco dell’unita di controllo dell’aria

1) Attaccare il regolatore (asm.) @ al rovescio del tavolo
con le viti per legno @ in dotazione con il regolatore.

2) Fissare I'unita di controllo dell’aria (asm.) @ nei quattro
posti sul rovescio del tavolo con le viti per legno @ in
dotazione con l'unita.

3) Fare corrispondere il numero del tubo dell’aria al
numero del giunto del cilindro dell’aria e inserire il tubo
al giunto.

(Attenzione) 1. Non azionare la macchina per cucire
mentre il piedino premistoffa e
tenuto sollevato con I’alzapiedino
automatico. La barra ago tocca il
piedino premistoffa. Di conseguenza,
essi potrebbero essere danneggiati.

2. Legare in un fascio il tubo dell'aria

insieme ai cavi posti sul retro della
macchina per cucire tramite la
fascetta fornita come accessori.
Quando si usa la macchina per cucire
senza legarlo in un fascio, il tubo
dell'aria potrebbe essere rotto dalla
barra di supporto della testa quando
si inclina la testa della macchina.

D MM EA AR @ LT it (A1 )@ ZAE NG T i,
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[PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L # 73~ / PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L Option /
PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L en Option / PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L Opcional /
PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L Optional / PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L &5 ]

BB+ /Solenoid valve / Magnetventil /
Electrovanne / Valvula de solenoide /
Valvola solenoide / H.{i ]

/1) >/4— /Cylinder / Zylinder / Cylindre /
Cilindro / Cilindro / S/

BT (A) ®
AK ® @
AK ® ®

(1) T7HIFERE DD 3T

1) LFal—5(HH)@ZNEOARQLU@ICTT—
JILTAEICEDMIFTLIZEL,

2) I7HEEE (H)O ZHEDARRQLU @ ICT.
4 T — IV FERICED A TS0,

3) I7R—ADESEIT VI —DRFOE
SEADETELRAATLEE L,

CER) 1. BB#HX LFRETHRAZ LIFFE=
VVEBIESEVTLREE L, $HEERZ
HEHEDRIETHENDHDE T,

2. I7Ik—RlF. [FEBORMW/NVRT, =
VVBEHDI-RHEEHICRRTLES
Lo RREWVWXTIVVZFITDHE. G
BZZABTIT7R—RAZD3HTENDSD
bE T,

(1) Attaching the air control unit

1) Attach regulator (asm.) @ to the underside of the table
with wood screws @ supplied with the regulator.

2) Attach air control unit (asm.) € to the four places on the
underside of the table with wood screws @ supplied with
the unit.

3) Adjust the number of the air hose to the number of the
air cylinder joint and insert the hose to the joint.

(Caution) 1. Do not run the sewing machine while
the presser foot is held raised with the
auto-lifter. Needle bar comes in contact
with presser foot. As a result, they may
be damaged.

2. Bundle the air hose together with cords
located on the back of the sewing
machine using the clip band supplied
as accessories. When using the sewing
machine without bundling it, the air hose
may be broken by the head support bar
when tilting the machine head.
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(1) Montieren der Luftregeleinheit

1) Den Regler (Baugr.) @ mit den mitgelieferten
Holzschrauben @ an der Tischunterseite befestigen.
2) Die Luftregeleinheit (Baugr.) € mit den mitgelieferten

Holzschrauben @ an vier Stellen an der Tischunterseite
befestigen.

3) Die Nummer des Luftschlauchs auf die Nummer des
Luftzylinderstutzens ausrichten, und den Schlauch auf
den Stutzen schieben.

(Vorsicht) 1. Betreiben Sie die Nahmaschine nicht,
wahrend der NahfuBB vom Auto-Lifter
hochgehalten wird. Anderenfalls kommt
die Nadelstange mit dem NahfuB in
Beruihrung, was zu einer Beschadigung
der Teile fuhren kann.

2. Den Luftschlauch mit dem im
Lieferumfang enthaltenen Kabelbinder
mit den Kabeln auf der Ruckseite der
Nahmaschine zusammenbuindeln. Wird
die Nahmaschine verwendet, ohne den
Luftschlauch zu sichern, kann dieser
beim Neigen des Maschinenkopfes durch
die Kopfstutzstange beschadigt werden.

(1) Modo de montar la unidad de control de aire

1) Coloque el regulador (conjunto) @ debajo de la mesa con los
tornillos de madera @ que se suministran con el regulador.

2) Coloqgue la unidad de control de aire (conjunto) € en
los cuatro lugares debajo de la mesa con los tornillos
de madera @ suministrados con la unidad.

3) Ajuste el nUmero de la manguera de aire al nUmero de la
junta del cilindro del aire e inserte la manguera en la junta.
(Precaucion) 1. No opere la maquina de coser mientras

el prensatelas esté elevado con el
elevador automatico.
La barra de aguja toca el prensatelas.

Como resultado, es posible que se
dane.
2. Ate la manguera del aire juntamente

con los cable ubicados en la parte
posterior de la maquina de coser
usando la banda sujetadora suministra
como accesorio. Cuando use la
maquina de coser sin la mencionada
sujecion, es posible que se rompa

la manguera del aire con la barra de
soporte del cabezal cuando se eleve el
cabezal de la maquina.

(1) ESEHBNRE

(1) Montage de I'unité de commande pneumatique

1) Poser le régulateur (ensemble) @ au-dessous de la

table avec les vis a bois @ fournies avec le régulateur.

2) Poser I'unité de commande pneumatique (ensemble)

© en quatre points au-dessous de la table avec les vis
a bois @ fournies avec l'unité.

3) Insérer les tuyaux flexibles d’air dans les raccords de

cylindre d’air de méme numéro.

(Attention) 1. Ne pas faire tourner la machine lorsque
le pied presseur est relevé avec le
releveur automatique. La barre a aiguille
toucherait le pied presseur et ces
pieces pourraient étre endommageées.

2. Attacher le flexible d'air avec les
cordons se trouvant au dos de
la machine a I'aide de I'attache-
cable fourni comme accessoire.
Si I'on utilisait la machine sans
attacher le flexible d'air, on risque de
I'endommager avec la barre de support
de la téete lorsqu'on bascule la tete de la
machine en arriere.

(1) Attacco dell’unita di controllo dell’aria

1) Attaccare il regolatore (asm.) @ al rovescio del tavolo
con le viti per legno @ in dotazione con il regolatore.

2) Fissare I'unita di controllo dell’aria (asm.) @ nei quattro
posti sul rovescio del tavolo con le viti per legno @ in
dotazione con l'unita.

3) Fare corrispondere il numero del tubo dell’aria al
numero del giunto del cilindro dell’aria e inserire il tubo
al giunto.

(Attenzione) 1. Non azionare la macchina per cucire
mentre il piedino premistoffa e
tenuto sollevato con I’alzapiedino
automatico. La barra ago tocca il
piedino premistoffa. Di conseguenza,
essi potrebbero essere danneggiati.

2. Legare in un fascio il tubo dell'aria

insieme ai cavi posti sul retro della
macchina per cucire tramite la
fascetta fornita come accessori.
Quando si usa la macchina per cucire
senza legarlo in un fascio, il tubo
dell'aria potrebbe essere rotto dalla
barra di supporto della testa quando
si inclina la testa della macchina.

D MM EA AR @ LT it (A1 )@ ZAE NG T i,
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%%&ﬁﬁﬁfxxzr§$%$m/ /1) 24— /Cylinder / Zylinder / Cylindre /
Valvola solenoide / HL 1 Cilindro / Cilindro / =il
AK (C] @
AK @ ©)
(1) 7 HIfEHREDED 3T (1) Attaching the air control unit
1) UFalb—% ()@ ZREDAKRQLU @ (CT 1) Attach regulator (asm.) @ to the underside of the table
F—J)UFAICEDFIFTLIEE0, with wood screws @ supplied with the regulator.
2) I7HIHERE (48)Q =BOARL @ ICT. 2) Attach air control unit (asm.) € to the four places on the
4 @7 —7IVTFAERICED I TLIEEL. underside of the table with wood screws @ supplied with the unit.

3) IFPHR—ADESETTUY T —DRFEDE 3) Adjust the number of the air hose to the number of the

SEEHETELAATLEE L,

CER) 1. BB LIFRECHAZ LIFIcEE=
YV EBIEIEVWTLIEE L, $HiEEEX
HEEDRIET HENDHDE T,

2. I7R—RF. HEORH/NVRT. =
YVEHEDOI-RFREEHICRRTLESE
Lo RREVEXIXZIVVZEITDE. B
X ZABETLI7IR—RZD3IENDSD
bET,

(Caution)

- 22—

air cylinder joint and insert the hose to the joint.

1. Do not run the sewing machine while

the presser foot is held raised with the

auto-lifter. Needle bar comes in contact
with presser foot. As a result, they may
be damaged.

2. Bundle the air hose together with cords

located on the back of the sewing
machine using the clip band supplied

as accessories. When using the sewing
machine without bundling it, the air hose
may be broken by the head support bar
when tilting the machine head.



(1) Montieren der Luftregeleinheit

1) Den Regler (Baugr.) @ mit den mitgelieferten
Holzschrauben @ an der Tischunterseite befestigen.
2) Die Luftregeleinheit (Baugr.) € mit den mitgelieferten

Holzschrauben @ an vier Stellen an der Tischunterseite
befestigen.

3) Die Nummer des Luftschlauchs auf die Nummer des
Luftzylinderstutzens ausrichten, und den Schlauch auf
den Stutzen schieben.

(Vorsicht) 1. Betreiben Sie die Nahmaschine nicht,
wahrend der NahfuB vom Auto-Lifter
hochgehalten wird. Anderenfalls kommt
die Nadelstange mit dem NahfuB in
Beruhrung, was zu einer Beschadigung
der Teile fuhren kann.

2. Den Luftschlauch mit dem im
Lieferumfang enthaltenen Kabelbinder
mit den Kabeln auf der Ruckseite der
Nahmaschine zusammenbuindeln. Wird
die Nahmaschine verwendet, ohne den
Luftschlauch zu sichern, kann dieser
beim Neigen des Maschinenkopfes durch
die Kopfstutzstange beschadigt werden.

(1) Modo de montar la unidad de control de aire
1) Coloque el regulador (conjunto) @ debajo de la mesa con los
tornillos de madera @ que se suministran con el regulador.
2) Coloque la unidad de control de aire (conjunto) € en
los cuatro lugares debajo de la mesa con los tornillos
de madera @ suministrados con la unidad.
3) Ajuste el nUmero de la manguera de aire al nUmero de la
junta del cilindro del aire e inserte la manguera en la junta.
(Precaucion) 1. No opere la maquina de coser mientras
el prensatelas esté elevado con el
elevador automatico.
La barra de aguja toca el prensatelas.

Como resultado, es posible que se
dane.
2. Ate la manguera del aire juntamente

con los cable ubicados en la parte
posterior de la maquina de coser
usando la banda sujetadora suministra
como accesorio. Cuando use la
maquina de coser sin la mencionada
sujecion, es posible que se rompa

la manguera del aire con la barra de
soporte del cabezal cuando se eleve el
cabezal de la maquina.

(1) EREHIRHRE
D) IR A SR 22
2) LB A A R 22

(1) Montage de l'unité de commande pneumatique

1) Poser le regulateur (ensemble) @ au-dessous de la
table avec les vis a bois @ fournies avec le régulateur.

2) Poser I'unité de commande pneumatique (ensemble)
© en quatre points au-dessous de la table avec les vis
a bois @ fournies avec I'unité.

3) Insérer les tuyaux flexibles d’air dans les raccords de
cylindre d’air de méme numeéro.
(Attention) 1. Ne pas faire tourner la machine lorsque

le pied presseur est relevé avec le

releveur automatique. La barre a aiguille

toucherait le pied presseur et ces

pieces pourraient étre endommageées.
2. Attacher le flexible d'air avec les

cordons se trouvant au dos de

la machine a I'aide de I'attache-

cable fourni comme accessoire.

Si I'on utilisait la machine sans

attacher le flexible d'air, on risque de

I'endommager avec la barre de support

de la téete lorsqu'on bascule la téte de la

machine en arriere.

(1) Attacco dell’unita di controllo dell’aria

1) Attaccare il regolatore (asm.) @ al rovescio del tavolo
con le viti per legno @ in dotazione con il regolatore.

2) Fissare I'unita di controllo dell’aria (asm.) @ nei quattro
posti sul rovescio del tavolo con le viti per legno @ in
dotazione con l'unita.

3) Fare corrispondere il numero del tubo dell’aria al
numero del giunto del cilindro dell’aria e inserire il tubo
al giunto.

(Attenzione) 1. Non azionare la macchina per cucire
mentre il piedino premistoffa e
tenuto sollevato con I’alzapiedino
automatico. La barra ago tocca il
piedino premistoffa. Di conseguenza,
essi potrebbero essere danneggiati.

2. Legare in un fascio il tubo dell'aria

insieme ai cavi posti sul retro della
macchina per cucire tramite la
fascetta fornita come accessori.
Quando si usa la macchina per cucire
senza legarlo in un fascio, il tubo
dell'aria potrebbe essere rotto dalla
barra di supporto della testa quando
si inclina la testa della macchina.

@ L= (A )@ 2 NG T,
O PRI T 4 M7 E , BE il (4.
3) TS AR ] Y 2 SR M2 RS L3 SR R R

(GEE) . ERESEMNRARERENRSE  BAEEHEIN. EHF0ERBRMRE.
2. FRAMBERIL AT HESRENEINEEMNREEX—RRLER. MREFLMILBERNIE,
R ELVE , ARV A T ETBREESKE.

-923-



/
X/ Increase / Erhdhen /
Augmentation /

Aumentar / Aumento / X

S
« @
=8

[

/J\/ Decrease / Verringern /
Diminution / Disminuir /
Diminuzione / %

e

(S /

(2) Modo de regular la presion de aire

La presion del aire operacional es de 0,45 a 0,5 MPa.
Regule la presion del aire con la perilla @ reguladora de
presion de aire del regulador del filtro.

(2) ESEARYFE

(2) I7EDFEE

FAI7EE. 0.45 ~0.5 MPa Td,
T4)WFUFa2U—5DREDFH @ CTHRELT
<IEEL

(2) Adjusting the air pressure

The operating air pressure is 0.45 to 0.5 MPa.

Adjust the air pressure using air pressure regulating knob
@ of the filter regulator.

(2) Einstellen des Luftdrucks

Der Betriebsluftdruck betragt 0,45 bis 0,5 MPa.

Den Luftdruck mit dem Luftdruckregelknopf @ am
Filterregler einstellen.

(2) Réeglage de la pression d’air

La pression d’air de service est de 0,45 a 0,5 MPa.

Régler la pression d’air a I'aide du bouton de réglage de
pression d’air @ du régulateur du filtre.

(2) Regolazione della pressione d’aria

La pressione di funzionamento d’aria € da 0,45 a 0,5 MPa.
Regolare la pressione d’aria tramite la manopola di
regolazione della pressione d’aria @ del regolatore del
filtro.

AAUEE R 2 TR T10 0.45~0.5MPa, dis FIETE R 4 00U 19 g4 @ SRiA R R .
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10. #¥5# / LUBRICATION / SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /
LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / #illii

S .

AR

TEDEEICKDATEREHLHICEFRZ)D. E—F—DEENILEF I EZERLTHSIToOTLEEL,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la

machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrétée avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
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CER) BRI EICIEHTDE, HENOERELEDET,

1) Prior to operation, apply an adequate amount of oil once a day to the points marked with the arrows @) to @ and @ to .
However, @ is the lubricating point for PLC-1710-7 and PLC-1760-7 only.
For @ and @, there are similar lubricating points for the left hook as well in case of 2-needle machine.
Prior to operation, apply one drop of oil once a day to the point marked with arrow @.
Apply 5ml of oil to the point marked with arrow @ once a week since it is used as a tank.

2) When you operate your machine for the first time after the set-up or after an extended period of disuse, apply an
adequate amount of oil to the points marked with the arrows and to each felt and oil wick after removing top cover @.

* When lubrication is performed more than is necessary, oil leakage will be caused.
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1) Die mit den Pfeilen @ bis @ und @ bis @ markierten
Stellen sind vor dem Betrieb einmal taglich mit einer
angemessenen Olmenge zu schmieren.

Die Schmierstelle @ ist jedoch nur fur PLC-1710-7 und
PLC-1760-7 vorgesehen.

Im Falle der 2-Nadel-Maschine sind fur @ und @
entsprechende Schmierstellen auch fur den linken
Greifer vorhanden.

Die mit dem Pfeil @ markierte Stelle ist vor dem
Betrieb einmal taglich mit einem Tropfen Ol zu
schmieren.

Tragen Sie einmal wochentlich 5 ml Ol auf die mit Pfeil
@ markierte Stelle auf, da sie als Tank verwendet wird.

2) Wird die Maschine nach der Einrichtung erstmalig oder
nach langerer Stillegung wieder in Betrieb genommen,
sind die mit Pfeilen markierten Stellen sowie die
einzelnen Olfilze und Oldochte nach Abnehmen der
Deckplatte @ mit einer ausreichenden Olmenge zu
schmieren.

(Vorsicht) Bei unnotig starker Schmierung kommt es

zu Olauslaufen.

1) Antes de la operacion, aplique una cantidad adecuada
de aceite una vez al dia a los puntos macados con las
flechas @ a @y @ a .

Sin embargo, en @ es el punto de lubricacion para
PLC-1710-7 y PLC-1760-7 solamente.

Para @ y @, hay puntos lubricantes similares para el
gancho izquierdo asi como en el caso de la maquina
de 2-agujas.

Antes de la operacion, aplique una gota de aceite una
vez al dia al punto marcado con la flecha @.

Aplicar 5ml de aceite al punto marcado con la flecha @
una vez por semana dado que se usa como un tanque.

2) Cuando opere su maquina de coser por primera vez
después de la instalacion o después de un largo
tiempo de no haberla usado, aplique una cantidad
adecuada de aceite en los puntos marcados con
flechas y a cada fieltro y mecha lubricadora después
de quitar la cubierta superior @.

(Precaucion) Cuando la lubricacion se ejecuta mas

de lo necesario, se producira escape de
aceite.

1)

Avant la premiere utilisation de la journée, mettre une
quantité d'huile appropriée sur les points indiqués par
les fleches@ a @ et @ a Q.

@ est un point de lubrification pour les PLC-1710-7 et
PLC-1760-7 seulement.

Dans le cas d'une machine 2 aiguilles, il y a €galement
des points de lubrification similaires a2 @ et @ pour le
crochet gauche.

Avant I'utilisation, mettre une goutte d'huile une fois par
jour sur le point marqué par la fleche @.

Appliquer 5 ml d'huile sur le point marqué par la fleche
@ une fois par semaine car il sert de réservoir.
Lorsqu’on utilise la machine pour la premiere fois apres
l'installation ou apres une longue période d’inutilisation,
mettre une quantité appropriée d’huile aux points
indiqués par les fleches et sur chaque feutre et meche d’
huile apres avoir retiré le couvercle supérieur @.

(Attention) Veiller a ne pas effectuer une lubrification

excessive car il en résulterait des fuites d'huile.

1) Prima di mettere la macchina in funzione, applicare

un'adeguata quantita di olio una volta al giorno ai punti
segnaticon le frecceda@Q a@eda@a@®.

Tuttavia, @ e il punto di lubrificazione soltanto per le
PLC-1710-7 e PLC-1760-7.

Per quanto riguarda @ e @, ci sono punti simili di
lubrificazione anche per il crochet sinistro in caso della
macchina a 2 aghi.

Prima di mettere la macchina in funzione, applicare
una goccia di olio una volta al giorno al punto segnato
con la freccia @.

Applicare 5 ml di olio al punto segnato con la freccia @
una volta alla settimana poiché esso & usato come un
serbatoio.

Quando la macchina viene attivata per la prima volta dopo
l'installazione o dopo un lungo periodo di inattivita,
applicare un’adeguata quantita di olio ai punti segnati
con le frecce ed a ciascun feltro e stuello dell’olio dopo
aver rimosso il coperchio superiore @.

(Attenzione) Quando la lubrificazione viene effettuata
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11. $tOHE D {3375 / ATTACHING THE NEEDLE / ANBRINGEN DER NADEL /
POSE DE L’AIGUILLE / MODO DE COLOCAR LA AGUJA /
POSIZIONAMENTO AGO / #l$tHy&R3EFH %

A
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléectrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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1) Turn the handwheel to bring the needle bar to the
highest position of its stroke.

2) Loosen needle clamp screws @, and hold needles @
so that the long grooves in the needles come inside
respectively.

3) Push needles @ deep into the needle clamp holes until
they will go no further.

4) Tighten needle clamp screws @ firmly.

(Caution) When replacing the needle, check the
clearance provided between the needle
and the blade point of hook. (Refer to
“22. NEEDLE-TO-HOOK RELATION” and
“23. ADJUSTING THE HOOK NEEDLE
GUARD?”.) If there is no clearance, the
needle and the hook will be damaged.

1) Das Handrad drehen, um die Nadelstange in ihre
Hochstellung zu bringen.

2) Die Nadelspannschrauben @ losen, und die Nadeln @
so halten, daB ihre langen Rinnen jeweils nach innen
zeigen.

3) Die Nadeln @ bis zum Anschlag in die
Nadelstangenbohrungen einfuhren.

4) Die Nadelspannschrauben @ fest anziehen.

(Vorsicht) Uberprufen Sie beim Auswechseln

der Nadel den Abstand zwischen

der Nadel und der Greiferblattspitze.
(Siehe “22. NADEL-GREIFER-
BEZIEHUNG” und “23. EINSTELLEN DES
GREIFERNADELSCHUTZES”.) Falls kein
Abstand vorhanden ist, konnen Nadel und
Greifer beschadigt werden.

1) Girare il volantino per sollevare la barra ago fino alla
posizione piu alta della sua corsa.

2) Allentare le viti di fissaggio dell’ago @, e tenere gli aghi
@ in modo che le scanalature lunghe negli aghi siano
volte verso l'interno rispettivamente.

3) Inserire gli aghi @ completamente nei fori di fissaggio
dell’ago finché i fondi dei fori vengano raggiunti.

4) Stringere le viti di fissaggio dell’ago @ saldamente.

(Attenzione) Quando si sostituisce I'ago, controllare il

gioco lasciato tra I’ago e la punta della lama
del crochet. (Fare riferimento al par.“22.
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET” e “23.
REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE AGO
DEL CROCHET”.) Se non c’e gioco, I'ago e il
crochet saranno danneggiati.

1) Tourner le volant pour remonter la barre a aiguille au
maximum.

2) Desserrer les vis de pince-aiguille @ et présenter les
aiguilles @ avec leur longue rainure tournée vers I’

intérieur.
3) Enfoncer les aiguilles @ a fond dans les orifices de
pince-aiguille.

4) Resserrer completement les vis de pince-aiguille @.

(Attention) Lors du remplacement de I'aiguille, veérifier
le jeu entre I'aiguille et la pointe de la
lame du crochet. (Voir “22. RELATION
ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET” et
“23. REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE
CROCHET”.) S’il n’y a pas de jeu, I"aiguille
et le crochet seront endommages.

1) Gire el volante para llevar la barra de aguja a la
posiciobn mas alta de su recorrido.

2) Afloje los tornillos @ sujetadores de aguja, y sostenga
las agujas @ de modo que las ranuras largas en las
agujas queden hacia adentro respectivamente.

3) Empuje las agujas @), todo lo que puedan entrar en los
agujeros del sujetador.

4) Apriete bien los tornillos @ sujetadores de aguja.

(Precaucion) Cuando reemplace la aguja, compruebe la

separacion que se provee entre la agujay la
punta de la hoja del gancho. (Consulte “22.
RELACION DE AGUJA A GANCHO” y “23.
MODO DE AJUSTAR EL PROTECTOR DE
AGUJA Y GANCHO”.) Si no queda separacion,
se dahara la aguja y el gancho.
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12. REVDOH UAN / ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN /
EINSETZEN UND ENTFERNEN DER SPULE / POSE ET RETRAIT DE LA CANETTE /
MODO DE METER Y DE SACAR LA BOBINA /
INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA BOBINA / S BIBUHEN

A
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléectrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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Move in the direction of B and open the hook cover
after lifting it in the direction of A once.

In case of 2-needle machine, the same opening
procedure is taken for both left and right hooks.

Lift latch @ of hook, and take out the bobbin.

Put the bobbin into the shaft in the hook correctly and
release the latch @.

Close the hook cover in the reverse order of step 1).

(Caution) 1. Do not make the machine run idle with

the bobbin (bobbin thread). The bobbin
thread is caught in the hook. As a
result, the hook may be damaged.

2. Be careful so as not to get hurt with the
top end of the counter knife.
3. In case of 2-needle machine, the same

procedure is taken for both left and
right hooks.

Die Greiferabdeckung in Richtung B verschieben und
offnen, nachdem sie einmal in Richtung A angehoben
worden ist.

Im Falle der 2-Nadel-Maschine wird das gleiche
Offnungsverfahren fur den linken und rechten Greifer
angewandt.

Die Kapselklappe @ des Greifers anheben und die
Spule herausnehmen.

Die Spule korrekt auf die Greiferwelle schieben, und
dann die Kapselklappe @ einrasten.

Die Greiferabdeckung in umgekehrter Reihenfolge des
Schritts 1) schlieBen.

(Vorsicht) 1. Lassen Sie die Maschine nicht mit der

Spule (Spulenfaden) leerlaufen. Der
Spulenfaden verfangt sich sonst im
Greifer, was eine Beschadigung des
Greifers zur Folge haben kann.

2. Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht
an der Spitze des Gegenmessers
verletzen.

3. Im Falle der 2-Nadel-Maschine wird das
gleiche Verfahren fur den linken und
rechten Greifer angewandt.



1) Ouvrir le couvercle de crochet en le soulevant dans le sens A, puis en le déplacant dans le sens B.
Dans le cas d'une machine a 2 aiguilles, on effectuera la méme opération pour le crochet gauche et pour le crochet
droit.
2) Soulever le verrou @ du crochet et sortir la canette.
3) Placer correctement la canette sur I'arbre du crochet et relacher le verrou @.
4) Fermer le couvercle de crochet en effectuant I'opération 1) dans I'ordre inverse.
(Attention) 1. Ne pas faire tourner la machine a vide avec une canette a I'intérieur (fil de canette). Le fil de
canette se prendrait dans le crochet. Le crochet risquerait alors d’étre endommage.
2. Veiller a ne se blesser avec I’extremité supérieure du couteau fixe.
3. Dans le cas d'une machine a 2 aiguilles, on effectuera la méme opération pour le crochet gauche
et le crochet droit.

1) Accionando en la direccion de B abra la cubierta del gancho después de inclinarlo una vez en la direccion de A.
En el caso de maquina de coser de 2-agujas, se adopta el mismo procedimiento de abrir tanto para ambos ganchos
izquierdo y derecho.
2) Levante el cerrojo @ del gancho, y saque la bobina.
3) Meta la bobina en el eje del gancho correctamente y suelte el cerrojo @.
4) Cierre la cubierta del gancho en el orden inverso al paso 1).
(Precaucion) 1. No permita que la maquina marche en vacio con la bobina (hilo de la bobina). EI hilo de la bobina
se engancha en el gancho y, como resultado, puede danharse el gancho.
2. Tenga cuidado para no lastimarse con el extremo superior de la contracuchilla.
3. En el caso de maquina de coser de maquina de coser de 2-agujas, se sigue el mismo
procedimiento para ambos ganchos izquierdo y derecho.

1) Spostare nel senso B e aprire il coperchio del crochet dopo averlo sollevato nel senso A una volta.
In caso della macchina a 2 aghi, la stessa procedura di apertura viene presa per ambedue i crochet destro e sinistro.
2) Sollevare il chiavistello @ del crochet, ed estrarre la bobina.
3) Mettere la bobina sull’albero nel crochet correttamente e rilasciare il chiavistello @ .
4) Chiudere il coperchio del crochet nell'ordine inverso a quello della fase 1).

(Attenzione) 1. Non fare funzionare la macchina a vuoto con la bobina (filo della bobina). Il filo della bobina viene
intrappolato nel crochet. Di conseguenza, il crochet potrebbe essere danneggiato.
2. Fare attenzione al fine di evitare possibili ferimenti con I’estremita del contro-lama.
3. In caso della macchina a 2 aghi, la stessa procedura viene presa per ambedue i crochet destro e
sinistro.
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13. T%Mi&LJ / THREADING THE HOOK / EINFADELN DES GREIFERS /
ENFILAGE DU CROCHET / MODO DE ENHEBRAR EL GANCHO /
INFILATURA DEL FILO NEL CROCHET / [R&MIZZ& A%

A

=

WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

mit dieser Arbeit beginnen.
AVERTISSEMENT :

dessous.
AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arreté avant de commencer I'opération ci-

[PLC-1710, PLC-1760]

/

+ PLC-1710, PLC-1760

D

2)

Den Faden durch den Fadenschlitz @ im Innengreifer
und zwischen Offner @ und Innengreifers durchfuhren
und langsam herausziehen. Nun verlauft der Faden
unter der Spannfeder.

Sicherstellen, dass sich die Spule in entgegengesetzter
Drehrichtung des Greifers dreht, wenn der Spulenfaden
herausgezogen wird.

Pase el hilo por la trayectoria @ del hilo en el gancho
interior y entre el abridor @ y el gancho interior, y
ahora extraiga lentamente el hilo. Ahora, el hilo pasa
por debajo el muelle tensor.

Cerciorese de que la bobina gira en la direccion
inversa de la direccion rotacional del gancho cuando
usted saque el hilo de bobina.
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Pass the thread through thread path @ in the inner
hook and between @ the opener and inner hook, and
slowly draw the thread. Now, the thread passes under
the tension spring.

Make sure that the bobbin revolves in the reverse
direction of the rotating direction of the hook when you
draw the bobbin thread.

Faire passer le fil par le trajet de fil @ dans le crochet
intérieur et entre @ du dispositif d'ouverture et le
crochet intérieur, puis le tirer lentement. Le fil passe
alors sous le ressort de tension.

S'assurer que, lorsqu'on tire le fil de canette, la canette
tourne dans le sens inverse de la rotation du crochet.

Fare passare il filo attraverso il percorso del filo @

nel crochet interno e attraverso lo spazio @ tra il
apricrochet e il crochet interno, e tirare lentamente

il filo. A questo punto, il filo passa sotto la molla di
tensione.

Assicurarsi che la bobina giri nel senso inverso al
senso di rotazione del crochet quando si tira il filo della
bobina.
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[PLC-1710-7, PLC-1760-7]

/
* PLC-1710-7, PLC-1760-7
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1)

D
2)

Den Faden durch den Fadenschlitz @ im Innengreifer
und die Fadenodffnung @ im Hebel fuhren und langsam
herausziehen. Nun verlauft der Faden unter der
Spannfeder.

Sicherstellen, dass sich die Spule in entgegengesetzter
Drehrichtung des Greifers dreht, wenn der Spulenfaden
herausgezogen wird.

Pase el hilo por la trayectoria del hilo @ en el gancho
interior y el agujero @ del hilo en la palanca, y extraiga
lentamente el hilo. Ahora, el hilo pasa por debajo del
muelle tensor.

Cercibrese de que la bobina gira en la direccion
inversa de la direccion rotacional del gancho cuando
usted extraiga el hilo de bobina.
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Pass the thread through thread path @ in the inner
hook and thread hole @ in the lever, and slowly draw
the thread. Now, the thread passes under the tension
spring.

Make sure that the bobbin revolves in the reverse
direction of the rotating direction of the hook when you
draw the bobbin thread.

Faire passer le fil par le trajet de fil @ dans le crochet
intérieur et par l'orifice @ du levier, puis le tirer
lentement. Le fil passe alors sous le ressort de tension.
S'assurer que, lorsqu'on tire le fil de canette, la canette
tourne dans le sens inverse de la rotation du crochet.

Fare passare il filo attraverso il percorso del filo @ nel
crochet interno e attraverso il foro del filo @ nella leva,
e tirare lentamente il filo. A questo punto, il filo passa
sotto la molla di tensione.

Assicurarsi che la bobina giri nel senso inverso al
senso di rotazione del crochet quando si tira il filo della
bobina.

RS S P HER 1 7 2 @ R AT 2k fl @, 11 b2 2 )i , et al L 27 id 4ok Ty & 38 (0 il

PR ZJG , TETIANEAR B9 5 377 1) 02 S 07 1) e 3.
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[PLC-1760L]

/
* PLC-1760L

Die Spule so halten, dass sie sich beim Abwickeln
des Fadens im Uhrzeigersinn dreht, und in die
Spulenkapsel einsetzen.

Den Faden durch den Fadenschlitz @ in der
Spulenkapsel ziehen und nach dem Hindurchfuhren
unter der Spannungsfeder @ herausziehen.
Sicherstellen, dass sich die Spule in Pfeilrichtung
dreht, wenn der Spulenfaden herausgezogen wird.

Sujetando el botdn de modo que el hilo se enrolle
hacia la derecha, fijelo en la capsula de canilla.

Pase el hilo por la trayectoria @ del hilo del hilo en

la capsula de canilla y saquelo después de que ha
pasado por debajo del muelle tensor @.

Cerciorese de que la bobina gira en la direccion de la
flecha cuando usted extraiga el hilo de bobina.

1) FEfeib &y a e , SR AR,

1)

2)

2)

3)

1)

2)

3)

1) RDPEBEICEDRDICREVZRFS. MEY

T—=ACANZE T,

2) ReREVT—ADRBLE@ICEL. TD

FERZSIE RFFERODTZEL TSI
THUET,

3) R=Z5[0kdE. KENABEICREVDEERT D

CEERUET,

Holding the bobbin so that the thread winds clockwise,
fit it in the bobbin case.

Pass the thread in thread path @ in the bobbin case
and draw it after passing it under tension spring @.
Make sure that the bobbin revolves in the direction of
the arrow when you draw the bobbin thread.

En maintenant la canette de maniere que le fil
s'enroule dans le sens des aiguilles d'une montre, la
fixer dans la boite a canette.

Faire passer le fil dans le trajet de fil @ de la boite

a canette et le tirer apres l'avoir fait passer sous le
ressort de tension @.

S'assurer que, lorsqu'on tire le fil de canette, la canette
tourne dans le sens inverse de la fleche.

Tenendo la bobina in modo che il filo sia avvolto in
senso orario, inserirla nella capsula della bobina.

Fare passare il filo nel percorso del filo @ nella capsula
della bobina e tirarlo dopo averlo fatto passare sotto la
molla di tensione @.

Assicurarsi che la bobina giri nel senso indicato dalla
freccia quando si tira il filo della bobina.

2) ik F I RE N F A @, RIEHisk , Fid Lk i @ 1T , SR,

3) Pk ZJG , B NEAR S 7 i Sk T 1) e 3,
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14. REZFAZADOED{FF /INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE /
INSTALLIEREN DER SPULERFADENFUHRUNG /

POSE DU GUIDE-FIL DU BOBINEUR /

MODO DE INSTALAR LA AGUJA DE HILO DE LA BOBINADORA DE BOBINA/
INSTALLAZIONE DEL GUIDAFILO DELL’AVVOLGIBOBINA /

Gk SRR R

/
* PLC-1710, PLC-1760

* PLC-1710-7, PLC-1760-7, PLC-1760L

J

1) REESARENQ ZLEHRLU O Thy TH/I(—

([CEROMIFE T,

PLC-1710. PLC-1760 (&, REAN K L7Z
m<KDIC. PLC-1710-7. PLC-1760-7.
PLC-1760L (&, AFRANAE T ZE<KIICU
F9,

2) UBDHEEF. [15. FROBEHF] Z5E(C

1)

1)

2)

LTLIEE L,

Die Spulerfadenfuhrung @ mit den Schrauben @ an
der Oberabdeckung befestigen.

Fur PLC-1710 und PLC-1760 ist die Fadenfuhrung so
anzubringen, dass sie nach links oben gerichtet ist,
und fur PLC-1710-7, PLC-1760-7 und PLC-1760L,
dass sie nach rechts unten gerichtet ist.

Die Position der Fadenfuhrung gemaB “15.
BEWICKELN EINER SPULE?” einstellen.

Coloque la guia @ del hilo de la bobinadora de bobina
en la cubierta superior usando los tornillos @.

Para PLC-1710 y PLC-1760, coloque la guia del

hilo de modo que quede mirando hacia la izquierda
superior, y para el PLC-1710-7, PLC-1760-7 y PLC-
1760L de modo que quede mirando hacia la parte
inferior derecha.

Ajuste la posicion de la guia del hilo consultando “15.
MODO DE BOBINAR UNA BOBINA”.

MEEIRZ @ L84k T Lt @ LR 2| Tt .

1)

2)

1)

2)

1)

2)

Attach bobbin winder thread guide @ to the top cover
using screws @.

For the PLC-1710 and PLC-1760, attach the thread
guide so that it is facing to the upper left, and for the
PLC-1710-7, PLC-1760-7 and PLC-1760L, so that it is
facing to the lower right.

Adjust the position of the thread guide referring to “15.
WINDING A BOBBIN”.

Poser le guide-fil du bobineur @ sur le couvercle
supérieur a l'aide des vis @.

Pour les PLC-1710 et PLC-1760, fixer le guide-fil de
fagcon qu'il soit tourné vers le cdté supérieur gauche et
pour les PLC-1710-7, PLC-1760-7 et PLC-1760L, de
fagon qu'il soit tourné vers le cdté inférieur droit.
Régler la position du guide-fil comme il est indiqué
sous “15. BOBINAGE D’UNE CANETTE”.

Attaccare il guidafilo dell’avvolgibobina @ al coperchio
superiore tramite le viti @.

Per le PLC-1710 e PLC-1760, attaccare il guidafilo

in modo che esso sia volto in alto a sinistra, e per le
PLC-1710-7, PLC-1760-7 e PLC-1760L, in modo che
esso sia volto in basso a destra.

Regolare la posizione del guidafilo facendo riferimento
al par “15. AVWOLGIMENTO DELLA BOBINA”.

PLC-1710 F1 PLC-1760 M 548 888 n /£ b5 ,PLC-1710-7, PLC-1760-7 F1 PLC-1760L [ S22 8 m 4 T .

VHAIE S % 15, JKEMEL T,

- 35 -



15. F%0DZE7 / WINDING A BOBBIN / BEWICKELN EINER SPULE /
BOBINAGE D’UNE CANETTE / MODO DE BOBINAR UNA BOBINA /
AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA / [EZkBI5: 2k %

(. PLC-1710, PLC-1760 /o * PLC-1710-7, PLC-1760-7, PLC-1760L h
)

1) @~0QDEICKRZBL, REVICHEEE
FE,

REEVN—-Q ZRHLET,

RO B EIEITDHLDICLEDHNRL @ ZDDH
C. BEMRDAIBZHELF I,
ROBEFHFOTEITDIRE, RETREN@ =
AIRICEHD UCIEULSEITHUEICHE L T,
1EHRU @ TEELE T,

BERDEOE, RETLU/I\—DANTEEKIC
LEEDFET,

2)
3)

4)

5)

1) Den Faden in der Reihenfolge von @ bis @ einfadeln.
Dann den Faden um mehrere Umdrehungen auf die
Spule wickeln.

2) Den Spulerhebel @ kippen.

3) Die Feststellschraube @ losen, und die Position der
Einstellplatte so einstellen, daB die Spule zu etwa 80
% ihrer Kapazitat bewickelt wird.

4) Falls die Spule ungleichmaBig bewickelt wird, ist eine
Korrektur durch Verschieben der Spulerfadenfuhrung
® nach vorn oder hinten vorzunehmen.

Dann die Feststellschrauben @ anziehen.

5) Wenn die Spule voll ist, gibt der Spulerhebel die Spule

automatisch frei, und der Spuler bleibt stehen.

1) Pase el hilo por el orden de @ a @.

Luego bobinelo varias vueltas en la bobina.

2) Incline la palanca @) de la bobinadora de bobina.

3) Afloje el tornillo @ y ajuste la posicion de la placa
de ajuste para bobinar una bobina el 80 % de su
capacidad.

4) Sila bobina se bobina desigualmente, corrijalo
moviendo la guia @ del hilo de la bobinadora de
bobina hacia atras y hacia adelante. Luego, apriete
los tornillos @.

5) Cuando se llena la bobina, la palanca de la bobinadora
suelta automaticamente la bobina y se para la
bobinadora.

D 1% @~-@ WFZFL , RIGFERI ESE LR
2) IR @.

Pass the thread in the order of @), through @.

Then, wind it several turns round the bobbin.

Tilt bobbin winder lever .

Loosen setscrew @ and adjust the position of the
adjusting plate to wind a bobbin about 80 % of its
capacity.

If the bobbin is wound unevenly, correct it by moving
bobbin winder thread guide @ back or forth.

Then, tighten setscrews @.

When the bobbin is filled up, the bobbin winder lever
automatically releases the bobbin and the bobbin
winder stops running.

Enfiler le fil dans I'ordre de @ a2 @.

L’enrouler ensuite de plusieurs tours sur la canette.
Basculer le presseur de canette @).

Desserrer la vis de fixation @ et ajuster la position de
la plaque de réglage pour bobiner la canette a 80 %
environ de sa capacité.

Si le bobinage du fil sur la canette est irrégulier, le
corriger en déplagant le guide-fil du bobineur @ en
avant et en arriere. Resserrer enstuite les vis @.
Lorsque la canette est pleine, le presseur de canette
libere automatiquement la canette et le bobineur
s'arréete.

Far passare il filo nell’ordine da @ a @.

Avvolgerlo quindi per diversi giri intorno alla bobina.
Inclinare la leva dell’avvolgibobina ).

Allentare la vite di fissaggio @ e regolare la posizione
della piastra di regolazione per avvolgere la bobina per
I’80 % circa della sua capacita.

Se la bobina & avvolta in modo non uniforme,
correggerla spostando il guidafilo dell’avvolgibobina @
in avanti o indietro. Stringere quindi le viti di fissaggio
(D}
Al termine dell’avvolgimento, la leva dell’avvolgibobina
automaticamente rilascia la bobina e I'avvolgibobina si
ferma.

3) ITARE E IR 22 @ THEIA TR B LB LeE 80% A HINLE.
4) LegElmit, firja sl stk R mdar @, HATIHE , AR ERZ @ B,

5) GRERGTRG , SREAT B H S ELE.
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16. t%D&L7 / THREADING THE MACHINE HEAD /

EINFADELN DES MASCHINENKOPFES / ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / F Z&HZF % %

mit dieser Arbeit beginnen.
AVERTISSEMENT :

S .
N

A= -
NEDIEEICKDASERERSIEHICERZID,. E—y—OEEHIEE > EEBELTH ST TLREL,

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
%TME%%%%E&A%?& VEXRERRE, BIADERIELEE N REHIT.

s )
+ PLC-1760, PLC-1760-7, PLC-1760L ~ A
/ )
@
PLC-1760, A
PLC-1760-7
= =
PLC-1760L
T
1. RFREAZFY RBThy THAN—ICEELE T,
2. FREEDKS ICERAIDER @ ~ B. GRIDEHHR® ~ O DIRISELET
1. Fix thread guide bar A to the top cover with nut B.
2. Pass the left-hand needle thread in the order of @ to (®. Pass the right-hand needle thread in the order of ® to ©) as illustrated in the figure.
1. Die Fadenfuhrungsstange A mit der Mutter B an der oberen Abdeckung befestigen.
2. Den linken Nadelfaden in der Folge @ bis @® einfadeln. Den rechten Nadelfaden in der Folge & bis ©) einfadeln, wie in der Abbildung gezeigt.
1. Fixer la tige de guide-fil A sur le couvercle supérieur avec I'ecrou B.
2. Faire passer le fil de l'aiguille gauche dans I'ordre de @ a (®. Faire passer le fil de Iaiguille droite dans I'ordre de (&) a © comme sur la figure.
1. Sujete la barra A de la guia de hilo a la cubierta superior con la tuerca B.
2. Pase el hilo de aguja del lado izquierdo en el orden de @ a (. Pase el hilo de aguja del lado derecho en el orden de (&) a © como se ilustra en la figura.
1. Fissare la barra guidafilo A al coperchio superiore con il dado B.
2. Fare passare il filo dell’ago di sinistra nell’ordine da @ a @. Fare passare il filo dell’ago di destra nell’'ordine da ® a © come mostrato nella figura.
1. FRE B IBLE R M A BEIEFITNE.
2. MEMFR, BENR %N @~6, BAME LN ®~0 BEFLEL.
- J
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* PLC-1710, PLC-1710-7

/
MRBFEROES

When using thin thread

Bei Verwendung eines dunnen
Fadens

Lors de I'utilisation de fil fin
Cuando use hilo delgado

Quando si usa filo sottile

SR PR 2

1. AFXAFEOZF v b O Thy THI\—[CERELET,
2. FREEDELSICO~®DIRISELET,
* REAP . BRIZEELET

CER) MWARBEFOLREER (ETREFIO@MANREELU . HEIFRADH I SNEL. IHES) DOESIE. @ Z
BET Q-0 DIRISELTLEEL,

1. Fix thread guide bar @ to the top cover with nut .
2. Thread the machine head following the order of @ through ® as shown in the illustration given above.
* Pass thread through the right side of thread guide @®.

(Caution) When using thin needle thread (when needle thread is passed through both of the thread tension disk No. 2,

necessary tension cannot be applied and the disks play), do not pass the thread through @ and pass it in the
order of @ to @.

1. Die Fadenfuhrungsstange @ mit der Mutter ® an der oberen Abdeckung befestigen.
2. Den Maschinenkopf in der Reihenfolge von @ bis ® gemaB der obigen Abbildung einfadeln.
* Den Faden durch die rechte Seite der Fadenfuhrung @ ziehen.

(Vorsicht)  Wenn Sie einen dunnen Nadelfaden verwenden (wenn der Nadelfaden durch beide Fadenspannungsscheiben
Nr. 2 gezogen wird, kann nicht die notwendige Spannung ausgeuibt werden, und die Scheiben haben Spiel),
fuhren Sie den Faden nicht durch @, und fadeln Sie ihn in der Reihenfolge @ bis @ ein.

1. Fixer la tige de guide-fil @ sur le couvercle supérieur avec I'écrou @.
2. Enfiler la téte de la machine dans I'ordre @ a ® indiqué sur I'illustration ci-dessus.
* Faire passer le fil par le coté droit du guide-fil (.

(Attention) Lorsque le fil d’aiguille est fin (si I’on fait passer le fil d’aiguille par les deux disques de tension de fil n° 2, on
ne peut obtenir la tension nécessaire et les disques présentent un jeu), le faire passer directement de @ a @
sans le faire passer par @.

1. Sujete la barra @ de la guia de hilo a la cubierta superior con la tuerca (.
2. Enhebre el cabezal de la maquina siguiendo el orden de @ a ® como se ilustra en la figura anterior.
* Enhebre el hilo por el lado derecho de la guia del hilo @.

(Precaucion) Cuando use hilo delgado de aguja (cuando el hilo de aguja pasa por los dos discos tensores de hilo No. 2, la
tension necesaria no se puede aplicar y los discos huelgan); no pase el hilo por @ y paselo por el orden de @

a@.

1. Fissare la barra guidafilo @ al coperchio superiore con il dado @®.
2. Infilare il filo nella testa della macchina seguendo I'ordine da @ a ® come mostrato nella figura qui sopra.
* Fare passare il filo attraverso il lato destro del guidafilo @.

(Attenzione) Quando si usa filo dell’ago sottile (quando il filo dell’ago e fatto passare attraverso tutti e due i dischi del
disco di tensione No. 2, la tensione necessaria non puo essere applicata ed i dischi giocano), non fare passare
il filo attraverso @ e farlo passare nell’ordine da @ a @.

1. R @ BLSET @ EEE M.
2. MEMTE @~® KIRFEF L4,
* BEHE O AENEFE.

(I8 ) EREEL (&FHE_LKHBORNG, EFBFTEMKN, KRR ) B, FLFE @, 2R 0-0 HIFFL.
. J
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17. $##LVBE S D338 / ADJUSTING THE STITCH LENGTH /
EINSTELLEN DER STICHLANGE / REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO / & ERIAT

4 N\ EOBEEHYAVIL @ EE (B) ICEULCHELETDH
FHELKBDEIICLTAEVN—I(CADEET,
(1) BLEEWL

) #EDOLN\— @ EFICBUETD,

2) BMUTLDRIFHELEVWATEET,

3) FEETEITICRED. FEDEHDET,

() 95y FFEHRRUEN
(PLC-1710-7. PLC-1760-7)

D FvFINwIRAYT @ ZHLE T,

2) BUCWLDEIHRUEVWD TEX T,

3) FERELIEITICRD. EXDEEDET,

Turn stitch dial @ counterclockwise (clockwise) so that the number corresponding to the desired stitch length is brought
to the top until the marking spot is reached.

(1) Reverse feed stitchng

1) Press down reverse feed control lever @.

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep pressing the lever down.
3) Release the lever, and the machine will run in the normal feed direction.

(2) Manual one-touch reverse feed stitching (PLC-1710-7, PLC-1760-7)
1) Press touch-back switch @.

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep pressing the lever down.
3) Release the switch, and the machine will run in the normal feed direction.

Das Stichlangenrad @ nach links (oder rechts) drehen, bis die gewlinschte Zahl oben liegt und auf die Markierung ausgerichtet ist.
(1) Ruckwartsnahen
1) Den Nahrichtungshebel @ niederdriicken.

2) Ruckwartsstiche werden ausgefuhrt, solange der Hebel gedruckt gehalten wird.
3) Wird der Hebel losgelassen, fuhrt die Nahmaschine wieder Vorwartsstiche aus.

(2) Manuelles Schnellschalt-Riuckwartsnahen (PLC-1710-7, PLC-1760-7)

1) Den Ruckwartsnahschalter @ driicken.

2) Ruckwartsstiche werden ausgefuhrt, solange der Hebel gedruickt gehalten wird.

3) Sobald der Hebel losgelassen wird, lauft die Nahmaschine wieder in Vorwartsrichtung.

En tournant le cadran des points @ dans I'un ou l'autre sens, amener le numéro correspondant a la longueur des points
désirée en regard de l'index (en haut).

(1) Exécution de points arriere

1) Abaisser le levier de commande d’entrainement arriere @.

2) Des points arriere sont exécutés tant que I'on maintient le levier abaissé.

3) Relacher le levier. L’entrainement s'effectue a nouveau dans le sens normal.

(2) Exécution de points arriere manuelle “One-touch” (PLC-1710-7, PLC-1760-7)
1) Appuyer sur l'interrupteur Touch-back €.

2) Des points arriere sont exécutés tant que I'on maintient 'interrupteur enfoncé.

3) Relacher l'interrupteur. L’entrainement s’effectue a nouveau dans le sens normal.
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4 7\ Gire el cuadrante de longitud de puntada @ hacia

la izquierda (o derecha) de modo que el nUmero
correspondiente a la longitud de puntada deseado se lleve
hasta el topo de modo que se llegue al punto demarcador.

(1) Pespunte de transporte inverso.

1) Presione la palanca @ controladora de transporte
inverso.

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto
que usted mantenga presionada la palanca.

3) Suelte el interruptor, y la maquina de coser operara en
la direccion de transporte normal.

(2) Pespunte de transporte inverso a simple tacto

\ J manual (PLC-1710-7, PLC-1760-7)

1) Pulse el interruptor @ a simple tacto.

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto
que usted manenga presionada la palanca.

3) Deje libre el interruptor, y la maquina operara en la
direccion de tansporte normal.

Girare la manopola di regolazione della lunghezza del punto @ in senso antiorario (orario), ed allineare il numero
corrispondente alla lunghezza del punto desiderata al punto di riferimento.

(1) Affrancatura

1) Abbassare la leva di controllo del trasporto @.

2) Punti di affrancatura vengono realizzati finché la leva & tenuta abbassata.
3) Rilasciare la leva, e la macchina funzionera nel normale senso di trasporto.

(2) Affrancatura manuale con un semplice tocco (PLC-1710-7, PLC-1760-7)
1) Premere l'interruttore di inversione facile @.

2) Punti di affrancatura vengono realizzati finché l'interruttore & tenuto premuto.

3) Rilasciare l'interruttore, e la macchina funzionera nel normale senso di trasporto.

EEATPT L @ e Cf) ¥ 3l , ib PR R I E R B A 7

(1) f%&

D) [ N % T @.

2) T A E] AT DU 4E

3) FRIIFE , AR M IEH 2 1l

(2) REFFEI%E (PLC-1710-7, PLC-1760-7)
D #E%E I ©.

2) FE T A E] AT DA 48,

3) FRIFE , AR NIER 4.
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18. %3HF / THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FILS /
TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO / & H

e N\
+ PLC-1710, PLC-1710-7
+ PLC-1760, PLC-1760-7, PLC-1760L

. J

(1) Réglage de la tension du fil d’aiguille

1) Pour raccourcir la longueur de fil restant sur l'aiguille
apres la coupe du fil, tourner I'écrou de tension n° 1 @
a droite €. Pour l'allonger, tourner I'écrou a gauche @.
(PLC-1710-7, PLC-1760-7)

2) Pour augmenter la tension du fil d’aiguille, tourner I
écrou de tension n° 2 @ a droite @. Pour la diminuer,
tourner I’ecrou a gauche @.

(1) Regolazione della tensione del filo dell’ago

1) Girare il dado di tensione del filo No.1 @ in senso
orario @ per diminuire la lunghezza del filo rimanente
sull’estremita dell’ago dopo il taglio del filo. Girare
il dado in senso antiorario @ per aumentarla.
(PLC-1710-7, PLC-1760-7)

2) Girare il dado di tensione del filo No.2 @ in senso
orario ® per aumentare la tensione del filo dell’ago, o
in senso antiorario @ per diminuirla.

(1) EfRIRHDDHER

D F—ARFFFYH@ZAQCOTERYDE,
#HIEICHEOARDREINELED, £@ NETE
RLIEDET, (PLC-1710-7, PLC-1760-7)

2) BARBFIYH @ ZHE @ [CETELEREKS
(F5R<TED. £ @ NEITEHFEIEDET,

(1) Adjusting the needle thread tension

1) Turn thread tension nut No. 1 @ clockwise @
to shorten the length of thread remaining on the
top of needle after thread trimming. Turn the nut
counterclockwise @ to lengthen it. (PLC-1710-7,
PLC-1760-7)

2) Turn thread tension nut No. 2 @ clockwise @ to
increase the needle thread tension, or counterclockwise
@ to decrease it.

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung

1) Die Fadenspannermutter Nr. 1 @ im Uhrzeigersinn
@ drehen, um die Lange des nach dem
Fadenabschneiden in der Nadel verbleibenden Fadens
zu verkurzen. Die Mutter entgegen dem Uhrzeigersinn
@® drehen, um die Lange zu verlangern. (PLC-1710-7,
PLC-1760-7)

2) Die Fadenspannermutter Nr. 2 @ im Uhrzeigersinn @
drehen, um die Nadelfadenspannung zu erhdhen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn @, um sie zu verringern.

(1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja

1) Gire la tuerca N° 1 @ tensora del hilo hacia la derecha
@ para acortar la longitud del hilo remanente después
de cortado el hilo. Gire la tuerca hacia la izquierda @
para alargar la longitud. (PLC-1710-7, PLC-1760-7)

2) Gire la tuerca de tension de hilo N° 2 @ hacia la
derecha @ para aumentar la tension de hilo de aguja,
o hacia la izquierda @ para disminuirla.

(1) E&KAWIAT

D WA @ Lk R A @, VI 54k HIE
LKA, A KBNS, (PLC-1710-7,
PLC-1760-7)

2) A @ FELkik IR @, L Lkik S1AR R, H)
e @ AR5,
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WARNING :

WARNUNG :

mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

dessous.

AVISO :

AVVERTIMENTO :

==

=%
TEDEEICKDATEREHHICEFZYD. E—5—OEENIET oI EZHER L TH 5T TLIEEL,

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arréte avant de commencer I'opération ci-

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

A
%Tﬁi%ﬁﬁ%ﬁ]iﬁﬁik%?ﬁ VEXRERRE, I ADEHI L& RFEHRT.

/ N\

& J

(2) Réglage de la tension du fil de canette

(2) TRIRNDHREER
RIFFRL O 21 @ NET ETNREANEFRIED,
EO@NETLEFEEDERT,

(2) Adjusting the bobbin thread tension

Turn tension adjustment screw @ clockwise @) to increase
the bobbin thread tension, or counterclockwise @ to
decrease it.

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung

Die Spannungseinstellschraube @ im Uhrzeigersinn @
drehen, um die Spulenfadenspannung zu erhdhen, bzw.
entgegen dem Uhrzeigersinn @&, um sie zu verringern.

Pour augmenter la tension du fil de canette, tourner la vis de réglage @ a droite €. Pour la diminuer, tourner la vis a

gauche @.

(2) Modo de regular la tension del hilo de bobina

Gire el tornillo @ de ajuste de tension hacia la derecha @) para aumentar la tension del hilo de bobina, o hacia la

izquierda @ para disminuirla.

(2) Regolazione della tensione del filo della bobina

Girare la vite di regolazione della tensione @ in senso orario € per aumentare la tensione del filo della bobina, o in

senso antiorario @ per diminuirla.

(2) REKARIAT

a4 @) Y7 R e shekok IRZZ @, IRLSK AL , [l Ze @ BT 1) 5% 35K J172 5.
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19. 2B b ¥+ / THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE DEL TIRAHILO /
MOLLA TIRAFILO / PiiziE=E

[PLC-1760, PLC-1760-7, PLC-1760L]

N (1) RO BROEEEZNZDEE
1) ERIOARDIER @ (R by/UEHRAL @ =
WaHH. Abv/N@QZERICEHNLET,

2) ARIDAREDER @ IFRA ~y/UEHRL @ =
WaH. Abv/IN@ ZEAICEDULET.
3) Abv\ZENEHEIEBEEFRELLED,

ENEDBENELEDHT,

2) RIDERDESENZIDEE
1) ERIOARRD(ERIFT v b @ ZdbHe, [F1a
@ ZANET Er<IED, ANETEHEL

EOET,
Y ) 2) ARIDAREDIFRIELEDSRL @ ZDDHE. A

O [E1RET @ ZENET ER<IED. BN
Blg&gE<EDET,

-
+ PLC-1760, PLC-1760-7, PLC-1760L

(1) To change the stroke of the thread take-up spring
1) For thread take-up spring @ on the left-hand side, loosen stopper screw @ and move stopper @ to the right or left.

2) For thread take-up spring @ on the right-hand side, loosen stopper screw @ and move stopper @ to the right or left.
3) Move the stopper to the right to increase the stroke or to the left to decrease it.

(2) To change the tension of the thread take-up spring
1) For the thread take-up spring on the left-hand side, loosen nut @ and turn spring shaft @ counterclockwise to

increase the tension of the thread take-up spring or clockwise to decrease it.
2) For the thread take-up spring on the right-hand side, loosen screw @ and turn thread take-up spring peg @®
counterclockwise to increase the tension of the thread take-up spring or clockwise to decrease it.

(1) Anderung des Federwegs der Fadenanzugsfeder
1) Der Federweg der Anzugsfeder @ auf der linken Seite kann nach Losen der Anschlagfeststellschraube @ durch

Verschieben des Anschlags @ nach links oder rechts eingestellt werden.

2) Der Federweg der Anzugsfeder @ auf der rechten Seite kann nach Losen der Anschlagfeststellschraube @ durch
Verschieben der Anschlags @ nach links oder rechts eingestellt werden.

3) Den Anschlag nach rechts schieben, um den Federweg der Anzugsfeder zu vergroBern, oder nach links, um den
Federweg zu verkleinern.

(2) Anderung der Spannung der Fadenanzugsfeder
1) Die Spannung der Anzugsfeder auf der linken Seite kann nach Losen der Mutter @ durch Drehen des Stifts @

entgegen dem Uhrzeigersinn erhoht, bzw. durch Drehen im Uhrzeigersinn verringert werden.
2) Die Spannung der Anzugsfeder auf der rechten Seite kann nach Losen der Feststellschraube @ durch Drehen der
Federfuhrung @ im Uhrzeigersinn erhoht, bzw. durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn verringert werden.

(1) Comment changer la course du ressort de relevage du fil
1) Pour le ressort de relevage du fil gauche @, desserrer la vis @ de la butée et déeplacer la butée @ vers la droite ou la

gauche.

2) Pour le ressort de relevage du fil droit @, desserrer la vis @ de la butée et déplacer la butée @ vers la droite ou la
gauche.

3) Pour augmenter la course, déplacer la butée vers la droite. Pour la diminuer, déplacer la butée vers la gauche.

(2) Comment changer la tension du ressort de relevage du fil
1) Pour le ressort de relevage du fil gauche, desserrer I'ecrou @ et tourner 'arbre du ressort @ dans le sens inverse

des aiguilles d’une montre pour augmenter la tension du ressort de relevage du fil ou dans le sens des aiguilles d’'une
montre pour la diminuer.

2) Pour le ressort de relevage du fil droit, desserrer la vis @ et tourner I'axe du ressort de relevage du fil @ dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre pour augmenter la tension du ressort de relevage du fil ou dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour la diminuer.
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. PLC-1760, PLC-1760-7, PLC-1760L (1) Para cambiar el recorrido del muelle tirahilo

1) Para el muelle @ tirahilo en el lado izquierdo, afloje el
tornillo @ del retenedor y mueva el retenedor @ hacia
la derecha o hacia la izquierda.

2) Para el muelle @ tirahilo en el lado derecho, afloje el
tornillo @ del retenedor y mueva el retenedor @ hacia
la derecha o hacia la izquierda.

3) Mueva el retenedor hacia la derecha para aumentar el
recorrido o0 hacia la izquierda para disminuirlo.

(2) Para cambiar la tension del muelle tirahilo

1) Para el muelle tirahilo en el lado izquierdo, afloje la
tuerca @ vy gire el eje @ del muelle hacia la izquierda

- J para aumentar la tension del tirahilo o hacia la derecha

para disminuirla.

2) Para el muelle tirahilo en el lado derecho, afloje el
tornillo @ y gire la clavija @ del muelle tirahilo hacia la
izquierda para aumentar la tension del muelle tirahilo o
hacia la derecha para disminuirla.

(1) Per modificare la corsa della molla tirafilo

1) Per molla tirafilo @ sul lato sinistro, allentare vite di fissaggio @ e spostare scontro € verso sinistra o destra.
2) Per molla tirafilo @ sul lato destro, allentare vite di fissaggio @ e spostare scontro @ verso sinistra o destra.
3) Spostare lo scontro verso destra per aumentare o verso sinistra per ridurre la corsa.

(2) Per modificare la tensione della molla tirafilo

1) Per molla tirafilo sul lato sinistro, allentare dado @ e girare albero @ della molla in senso antiorario per aumentare o
in senso orario per ridurre la tensione della molla tirafilo.

2) Per molla tirafilo sul lato destro, allentare vite @ e girare guida @ della molla in senso antiorario per aumentare o in
senso orario per ridurre la tensione della molla tirafilo.

(1) EEHEEENB BN

D) ZEME Pk s @, iwirih lbshaz il 2 1R @, £ ANz @.

2) FIEI PR @, AT LSRR B E IR 22 @, AN SE @.

3) AR, WEShRAEK, AR, s/,

(2) EFEHL&BEREER

D) A7 M PRk s IR B @, 1 /2 e shi i @ A2k , 1) A7 4% S AZ 55,

2) PP MY PR LR B [ E MR 22 @, 1) ek sk Lo s o @ A2 98 , [ B s AR 55,
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[PLC-1710, PLC-1710-7]

4 2\
+ PLC-1710, PLC-1710-7
Decrease Increase
Verringern Erhdhen
Diminution Augmentation
Disminuye Aumenta
Diminuzione Aumento
U\ x
- J

(1) When you want to change the stroke of the spring :

1) Loosen screw @ in the stopper, and move stopper @
to the right or left to change the stroke of thread take-
up spring @.

2) Move the stopper to the right to increase the stroke of
the thread take-up spring, or the left to decrease it.

(2) When you want to change the tension of the spring :

1) Loosen nut @, and turn spring stud @
counterclockwise to increase the tension of the spring,
or clockwise to decrease it.

(1) Comment changer la course du ressort :

1) Pour changer la course du ressort de relevage du fil @,
desserrer la vis @ de la butée et déplacer la butée @
vers la droite ou la gauche.

2) Pour augmenter la course du ressort de relevage du
fil, déplacer la butée vers la droite. Pour la diminuer,
déplacer la butée vers la gauche.

(2) Comment changer la tension du ressort :

1) Desserrer I'ecrou @. Pour augmenter la tension du
ressort, tourner I'axe du ressort @ a gauche. Pour
diminuer la tension du ressort, tourner I'axe du ressort
a droite.

(1) Quando si desidera cambiare la corsa della molla :

1) Allentare la vite @ nel fermo, e spostare il fermo €
verso la destra o sinistra per cambiare la corsa della
molla tirafilo @.

2) Spostare il fermo verso la destra per aumentare
la corsa della molla tirafilo, o verso la sinistra per
diminuirla.

(2) Quando si desidera cambiare la tensione della molla :

1) Allentare il dado @, e girare il perno della molla @ in
senso antiorario per aumentare la tensione della molla,
0 in senso orario per diminuirla.

1) IO FROBEEZEZ DM

1) RERDOER@IFA bw/UEHRL @ ZD D,
AbvIN@ ZEAICEHULET,

2) AbvIVEENEDBIEEBEERFKRELED,
ENEHBIFNELIEDET,

2) RO ERDETZEZ D

1) Ty b@ZDHH, [FRE @ Z=RIFsT[EN
B9 Em<ED, FErAmNOgEeE<EDhR
EE

(1) Zum Andern des Hubs der Feder :

1) Die Schraube @ im Anschlag losen, und den Anschlag
© nach rechts oder links schieben, um den Hub der
Fadenanzugsfeder @ zu andern.

2) Den Anschlag rechts schieben, um den Hub der
Fadenanzugsfeder zu vergroBern, oder nach links, um
ihn zu verkleinern.

(2) Zum Andern der Spannung der Feder

1) Die Mutter @ losen, und den Federbolzen @ nach
links drehen, um die Federspannung zu erhdhen, bzw.
nach rechts, um sie zu verringern.

(1) Cuando usted quiera cambiar el recorrido del muelle :

1) Afloje el tornillo @ en el retenedor, y mueva el
retenedor €@ hacia la derecha o izquierda para cambiar
el recorrido del muelle @ del tirahilo.

2) Mueva el retenedor hacia la derecha para aumentar
el recorrido del muelle del tirahilo, o hacia la izquierda
para disminuirlo.

(2) Cuando usted quiera cambiar la tension del muelle :

1) Afloje la tuerca @, y gire el esparrago @ del muelle
hacia la izquierda para aumentar la tension del muelle
o hacia la derecha para disminuirla.

(1) EERLEENBIHNER

D ik shds EE IR 22 @, £ # sl ik s @, T 1Y
P @.

2) 1A E IS S NP LR R SR AR, 1) 278
ZHAL /],

(2) TEE P B ERISE FE AT

D TR IRE @, T EH @ 1M N4 Iy M sh | s g
ARG, WURE 7 [ R 3l 9 AR,
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20. X _EIFICDWLT /
HAND LIFTER / HANDLIFTER / RELEVEUR MANUEL / ELEVADOR DE MANO /
ALZAPIEDINO MANUALE / B X[EBIEFH

4 N 1) BRZELEFEAIETELESEDICE. R LT
O ZXRENHZEANEIFET, X (ES mm EHio
TIEFDHT,

2) MRAZTRFBICE MR ETZFET LI
£OTC. TOUBICRDET,

1) When you want to keep the presser foot in the lifted
position, lift hand lifter @ in the direction of the arrow. This
makes the presser foot rise 9 mm and stay at that position.

2) To make the presser foot come down to its home
position, lower the hand lifter.

1) Pour maintenir le pied presseur relevé, soulever le releveur
manuel @ dans le sens de la fleche. Le pied presseur
remonte alors de 9 mm et reste sur cette position.

2) Pour faire descendre le pied presseur sur sa position d’
origine, abaisser le releveur manuel.

1) Um den NahfuB3 in der angehobenen Stellung zu
halten, den Handlifter @ in Pfeilrichtung anheben.
Dadurch wird der NahfuB um 9 mm angehoben und in
dieser Position gehalten.

2) Durch Zuruckstellen des Handlifters wird der Nahfuf3

i kt.
wieder abgesen 1) Quando si desidera mantenere il piedino premistoffa

1) Cuando usted quiera mantener el prensatelas en la nella posizione sollevata, sollevare I'alzapiedino
posicion elevada, levante el elevador de mano @ en la manuale @ nel senso indicato dalla freccia. Con
direccion de la flecha. Con esto, el prensatelas sube 9 questa operazione il piedino premistoffa si sollevera di
mm y se queda en esa posicion. 9 mm e restera a quella posizione.

2) Para que baje el prensatelas a su posicion original, 2) Per abbassare il piedino premistoffa alla sua posizione
baje el elevador de mano. originale, abbassare I'alzapiedino manuale.

D AR AE TR0 B IR SUERETHT @ sk r k. R BT 9 mm R IE,
2) TRERMI:, ORISR THT , BR8] 5Ok A7 &

21. X EHDHE /
ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT /
EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS /
REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR/
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS /
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA /

[ERDE 1R E

CER) ENRFAER/IROBETTHEALIEEL.

(Note) Be sure to operate the sewing machine with the pressure of the presser foot minimized as long as the
presser foot securely holds the material.

(Hinweis) Die Nahmaschine sollte mit moglichst geringem NahfuBdruck betrieben werden, solange der NahfuB das
Nahgut einwandfrei halt.

(Note) Utiliser la machine avec une pression du pied presseur aussi faible que possible, mais toutefois
suffisante pour que le tissu soit bien maintenu.

(Nota) Cerciorese de opera su maquina de coser con la presion del prensatelas al minimo en tanto que el
prensatelas mantenga sujeto el material.

(Nota) Aver cura di azionare la macchina per cucire con la pressione del piedino premistoffa minimizzata
purché il piedino premistoffa tenga sicuramente il materiale.

() FRENARIFTENSNRENEN.
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[PLC-1710, PLC-1710-7,PLC-1760, PLC-1760-7]

(. PLC-1710, PLC-1710-7, PLC-1760, PLC-1760-7 )

(S J

Pour augmenter la pression du pied presseur, tourner le
bouton de réglage du ressort de presseur @ a droite ).

Pour diminuer la pression du pied presseur, le tourner a
gauche @. Apres le réglage, resserrer I'ecrou @.

Girare la manopola di regolazione della molla del piedino
@ in senso orario @) per aumentare la pressione del
piedino premistoffa, o in senso antiorario @ per diminuirla.
Al termine della regolazione, stringere il dado @.

[PLC-1760L]

/
* PLC-1760L

Gire hacia la derecha discos reguladores del muelle
prensador @ al @, @ para aumentar la presion del
prensatela, o hacia la izquierda @ para disminuirla.
Después del ajuste, apriete las tuercas @ y @.

4 @ ¥Rk @ M1 @ &

S5t 5 1] 72 @ e shIIAR .

BABFEAYA VIV @Z2HE QLT E@<ED., £
@’\IE@“&SSOZKD?I"@“O
EER. v @ ZifiHE T,

Turn presser spring regulating dial @ clockwise
@ to increase the pressure of the presser foot, or
counterclockwise @ to decrease it.

After the adjustment, tighten nut @.

Das Druckfeder-Einstellrad @ im Uhrzeigersinn @ drehen,
um den NahfuBdruck zu erhdhen, bzw. entgegen dem
Uhrzeigersinn @, um ihn zu verringern.

Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

Gire el cuadrante @ regulador de presion del muelle hacia
la derecha @) para aumentar la presion del prensatelas o
hacia la izquierda @ para disminuirla.Después del ajuste,
apriete la tuerca @.

6] 47 5 5 @ L VI g 0 5 @) T 178 5, 1) 2 4 B
@ L s, WG, LR @ TR EE,

BRABEHIAVILO MU O ZH QBT @<
B0, EO@NETEFIEDFT,
HEE. Ty b @ NU @ ZifHE T,

Turn presser spring regulating dials @ and € clockwise
0 to increase the pressure of the presser foot, or
counterclockwise @ to decrease it.

After the adjustment, tighten nuts @ and @.

Die Druckfederregler @ und @ im Uhrzeigersinn @3drehen,
um den Druck des NahfuBes zu erhbhen, oder entgegen
dem Uhrzeigersinn @&, um den Druck zu verringern.Nach
der Einstellung die Muttern @ und @ festziehen.

Pour augmenter la pression du pied presseur, tourner les
boutons de réglage de ressort de presseur @ et @ dans
le sens des aiguilles d'une montre @) ; pour la diminuer,
tourner les boutons dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre @.

Apres le réglage, serrer les écrous @ et @.

Girare le manopole di regolazione della molla del pressore
@ e © in senso orario ) per aumentare la pressione del
piedino premistoffa, o in senso antiorario @ per diminuirla.
Al termine della regolazione, stringere i dadi @ e @.

WYE, T RREE O T @.
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22. $+&ZEMAE1% / NEEDLE-TO-HOOK RELATION / FADENANZUGSFEDER
RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET / RELACION DE AGUJA A
GANCHO / RELAZIONE FASE AGO-CROCHET / Hl$t 5HEH %X Z

EE

Ei/@*%@ﬁiﬂl:d:%?ﬁi’é%(“fc&)\ EREI>THSITE>TLEE L,

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un demarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

TR
%TME%Q&E@%&A%%& VERERE , FIADEHL e REHT.
[PLC-1710, PLC-1710-7, PLC-1760, PLC-1760-7]

4 N\
- PLC-1710, PLC-1710-7, PLC-1760, PLC-1760-7

0.05-0.1 mm
. J
A (mm) B (mm)
PLC-1710 2.5 2.2
PLC-1710-7 2.5 2.0
PLC-1760 2.5 2.2
PLC-1760-7 2.9 2.0

(1) $EEDORFRESR
1) EDFEEY A 7)L7%Z O [CEDEET,
2) [FTHEZLO U CHEZR FPRICL. #HEREHHNQL @2 AZDHHFT,
(2) #tEORT
ﬁJr*_;E‘-SEE{F,.@'F\d: ODATELERUEE, & @ OEINLIRKDERTE @ DIEEES B IIAICTE D DHIREE
(3) ZEDfIERD
1) RUEE () DLESHRU @3 FZDHH. [FTHEZE LT, #HEDER FRNS ATELRS
BOREICLET,
2) CORETERTOHODIEEMN0.05~0.1 mm [CED KD ICERZITIEHRAU @8 AL,
EADEHAIEHTAU @4 A ZzD 2. FHEZEAICED USEET LU CLEHR U @. @ ZHihE I,
3) RICT) DRECTERS @ =it @ DFLICEDE. AUEE (J\) DIEHRU @ ZHfEiHE T,

(1) Preparation for adjustment of the needle-to-hook relation
1) Set the stitch dial to "0".

2) Turn the handwheel to bring the needle bar to its lowest position, and loosen two setscrews @ in the needle bar
connection.

(2) Height of the needle bar
It is standard that the distance from the top end of needle eyelet of needle @ to blade point of hook @ is dimension B

when the needle bar rises to dimension A from its lowest position.
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(3) Positioning the hook

1) Loosen three setscrews @ in the screw gear (small) and turn the handwheel to make the needle bar ascend to
dimension A from the lowest position of the needle bar.

2) In this state, loosen 8 setscrews @ in the throat plate support and 4 setscrews @ in the left and right hook driving
shaft saddles and move the hook driving shaft saddles to the right or left to adjust so that a clearance of 0.05 to 0.1
mm is provided between blade point of hook @ and needle €. Then tighten setscrews @ and @.

3) Next, in the state of step 1), adjust blade point of hook @ to the center of needle @, tighten setscrews @ in the
screw gear (small).

(1) Vorbereitung zur Einstellung der Nadel-Greifer-Beziehung
1) Den Stichlangen-Einstellknopf auf "0" stellen.
2) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads in die Tiefstellung bringen, und die zwei Befestigungsschrauben @
in der Nadelstangenverbindung losen.
(2) Hohe der Nadelstange
Bei der Standardeinstellung betragt der Abstand vom oberen Ende des Nadelohrs der Nadel @ bis zur Blattspitze des
Greifers @ das MaB B, wenn sich die Nadelstange von der Tiefstellung auf das MaB A hebt.
(3) Einstellen der Greiferposition
1) Drei Befestigungsschrauben @ im Schneckenrad (klein) lésen, und das Handrad drehen, um die Nadelstange
von ihrer Tiefstellung auf das MaB A anzuheben.
2) In diesem Zustand die 8 Befestigungsschrauben @ in der Stichplattenstltze und die 4 Befestigungsschrauben @
im linken und rechten Greiferantriebswellensattel [bsen, und die Greiferantriebswellensattel nach rechts oder links
verschieben, um die Einstellung so vorzunehmen, dass ein Abstand von 0,05 bis 0,1 mm zwischen der Blattspitze
des Greifers @ und der Nadel @ besteht. Dann die Befestigungsschrauben @ und @ anziehen.
3) Als nachstes in dem in Schritt 1) beschriebenen Zustand die Blattspitze des Greifers @ auf die Mitte der Nadel @
ausrichten, und die Befestigungsschrauben @ des Schneckenrads (klein) anziehen.

(1) Préeparation pour le réglage de la relation entre I'aiguille et le crochet

1) Reégler le cadran de réglage des points sur "0".

2) Tourner le volant pour amener la barre a aiguille au point le plus bas de sa course, puis desserrer les deux vis de
fixation @ de I'accouplement de barre a aiguille.

(2) Hauteur de la barre a aiguille
La distance standard entre le haut du chas de l'aiguille @ et la pointe de la lame du crochet @ doit étre égale a B
lorsque la barre a aiguille remonte de la distance A par rapport au point le plus bas de sa course.

(3) Positionnement du crochet

1) Desserrer les trois vis de fixation @ du pignon a vis sans fin (petit), puis tourner le volant pour remonter la barre a
aiguille de la distance A par rapport au point le plus bas de sa course.

2) Dans cette condition, desserrer les 8 vis de fixation @ du support de plaque a aiguille et les 4 vis de fixation @
des semelles d'arbre de commande de crochet gauche et droite et déplacer les semelles d'arbre de commande
de crochet vers la droite ou la gauche pour obtenir un jeu de 0,05 a 0,1 mm entre la pointe de la lame du crochet
@ et l'aiguille €. Serrer ensuite les vis de fixation @ et @.

3) Dans la condition de I'étape 1), aligner ensuite la pointe de la lame du crochet @ sur I'axe de l'aiguille @, puis
serrer les vis de fixation @ du pignon a vis sans fin (petit).

(1) Preparacion para el ajuste de la relacion de aguja a gancho

1) Fije a “0” el cuadrante de pespunte.

2) Gire el volante de mano para llevar la barra de aguja a su posicion mas baja, y afloje los dos tornillos @ en la
conexion de la barra de aguja.

(2) Altura de la barra de aguja
Es norma estandar el que la distancia desde el extremo superior del ojal de la aguja € a la punta de la hoja cortante
del gancho @ dimension B cuando la garra de aguja sube a dimension A desde su posicion mas baja.

(3) Modo de posicionar el gancho

1) Afloje los tres tornillos @ en el engranaje (pequeno) del tornillo y gire el volante de mano para lograr que la barra
de aguja suba a la dimension A desde la posiciobn mas baja de la barra de aguja.

2) En este estado, afloje los 8 tornillos @ en el soporte de la placa de agujas y los 4 tornillos @ en las silletas del
eje impulsor de los ganchos derecho e izquierdo de modo que se provea una separacion 0,05 a 0,1 mm entre la
punta de la hoja cortante del gancho @ y aguja €. Apriete los tornillos @ y @.

3) Seguidamente, en el estado del paso 1), ajuste la punta de la hoja cortante del gancho @ al centro de la aguja @,
apriete los tornillos @ en la guia tornillo (pequena).
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s 2
* PLC-1710, PLC-1710-7, PLC-1760, PLC-1760-7

0.05-0.1 mm
N J
A (mm) B (mm)
PLC-1710 2.5 2.2
PLC-1710-7 2.5 2.0
PLC-1760 2.5 2.2
PLC-1760-7 2.9 2.0

(1) Preparazione per la regolazione della relazione fase ago-crochet

1) Impostare la manopola di regolazione della lunghezza del punto su "0".

2) Girare il volantino per portare la barra ago alla sua posizione piu bassa, e allentare le due viti di fissaggio @
nell'accoppiamento della barra ago.

(2) Altezza della barra ago
Per guanto riguarda la regolazione standard, la distanza dall'estremita superiore della cruna dell'ago @ alla punta
della lama del crochet @ & la dimensione B quando la barra ago si solleva di dimensione A dalla sua posizione piu
bassa.

(3) Posizionamento del crochet

1) Allentare le tre viti di fissaggio @ nella coppia elicoidale (piccola) e girare il volantino per fare ascendere la barra
ago di dimensione A dalla posizione piu bassa della barra ago.

2) In questo stato, allentare le 8 viti di fissaggio @ nel supporto della placca ago e le 4 viti di fissaggio @ nei
supporti destro e sinistro dell'albero di movimento del crochet e spostare i supporti dell'albero di movimento del
crochet verso destra o sinistra per regolare in modo che uno spazio da 0,05 a 0,1 mm sia lasciato tra la punta
della lama del crochet @ e I'ago €. Stringere quindi le viti di fissaggio @ e @.

3) Poi, nello stato della fase 1), regolare la punta della lama del crochet @ al centro dell'ago €, e stringere le viti di
fissaggio @ nella coppia elicoidale (piccola).

(1) MEtFERIARES
1) R %5 o,
2) B g, ETR R AL, REIT 2 M ERREIEZ @.
(2) S E
MEHT B TR ETHT A RS2 R , Wi @ HUETHL Hin etk @ Mgl B RSt Jobmifi i 2.
(3) IERAIERL
D 748 3 MIRLYE (V) ME e 22 @, Hsh Wit , BOMMEFF IR Rl BT A ROFRRIRE.
2) LIRS, 3948 8 AR R B IR 22 @ FI 4 AN/e A7 I ehR FE [ /2 2 22 @), /e A7 A% sh e b b R tE 47 817
IEWERRZ @ kT @ MIMEIBE K 0.05~0.1 mm, ARJGH EEEIZZ @. @.
3) #E LD MRS, THER sk @ HEsIE @ il , RIFIF SR (/) MEEEZ @.
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[PLC-1760L]

/
+ PLC-1760L

0.05- 0.1 mm

(1) $EEDORFBESR
1) EDFEEY A 7I)L7%Z O [CEDEET,
2) [FTHEZLO U CHEZR FPRICL. #HEREHHNQAU @2 AZDHHFT,
(2) gHEDFE
HER TRED 26mm ERUfeEE, #7UERK DERIE @ DiEEEE 2.0mm [CIEDDHIRETT,
(3) ZEDIERD
1) QUEE (K) DLEHRU @4 AZ2DDH. (FFHEZLBL T, #HEDRFRDS 2.5mm EFEE
BEI,
2) Rk @ £it @ DFLDFIF—HUCKAET, £R5E @ L8 @ DI [N 0.05~0.1 mm [C
FDRDICEHRZITIESH QL @8 AL EADEHEIEDHNRU @4 FZDDsH. EHMEZLA(CH
D UFEET L CLESDHT L @. @ ZHiHET .
3) BRI O £t @ DFOLN—HIT DL IICHUKE (K) ZEAICED UTHEULDRU @4 7+
ZRDHET, BU. EHRU @ DOIE5E—RUE. FHOFERICGHOE CHEHFTT,

(1) Preparation for adjustment of the needle-to-hook relation

1) Set the stitch dial to "0".

2) Turn the handwheel to bring the needle bar to its lowest position, and loosen two setscrews @ in the needle bar
connection.

(2) Height of the needle bar
The standard height of the needle bar is obtained by adjusting, when the needle bar ascends 2.5 mm from the lowest
point of its stroke, so that 2.0 mm is provided between the top end of the needle eyelet and blade point @ of the hook.
(3) Positioning the hook

1) Loosen 4 setscrews @ in the screw gear (large) and turn the handwheel to make the needle bar ascend by 2.5
mm from the lowest position of the needle bar.

2) In the state that blade point of hook @ is almost aligned with the center of needle €, loosen 8 setscrews @ in the
throat plate support and 4 setscrews @ in the right and left hook driving shaft saddles and move the hook driving
shaft saddles to the right or left to adjust so that a clearance of 0.05 to 0.1 mm is provided between blade point of
hook @ and needle €. Then tighten setscrews @ and @.

3) Move screw gear (large) to the right or left to adjust so that blade point of hook @ is aligned with the center of
needle @ and tighten 4 setscrews @. However, adjust No. 1 screw of setscrews @ to the flat section of the hook
driving shaft and tighten it.
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+ PLC-1760L

- 0.05- 0.1 mm
- J

(1) Vorbereitung zur Einstellung der Nadel-Greifer-Beziehung

1) Den Stichlangen-Einstellknopf auf "0" stellen.

2) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads in die Tiefstellung bringen, und die zwei Befestigungsschrauben @
in der Nadelstangenverbindung losen.

(2) Hohe der Nadelstange
Die Normalhdhe der Nadelstange ist gegeben, wenn bei Anhebung der Nadelstange um 2,5 mm von ihrem Tiefstpunkt
ein Abstand von 2,0 mm zwischen dem oberen Ende des Nadelohrs und der Blattspitze @ des Greifers besteht.

(3) Einstellen der Greiferposition

1) Die 4 Befestigungsschrauben @ im Schneckenrad (klein) lésen, und das Handrad drehen, um die Nadelstange
von ihrer Tiefstellung um 2,5 mm anzuheben.

2) In dem Zustand, dass die Blattspitze des Greifers @ nahezu mit der Mitte der Nadel @ fluchtet, die 8
Befestigungsschrauben @ in der Stichplattenstutze und die 4 Befestigungsschrauben @ im rechten und linken
Greiferantriebswellensattel [6sen, und die Greiferantriebswellensattel nach rechts oder links verschieben, um die
Einstellung so vorzunehmen, dass ein Abstand von 0,05 bis 0,1 mm zwischen der Blattspitze des Greifers @ und
der Nadel @ besteht. Dann die Befestigungsschrauben @ und @ anziehen.

3) Das Schneckenrad (klein) nach rechts oder links verschieben, um die Einstellung so vorzunehmen, dass
die Blattspitze des Greifers @ auf die Mitte der Nadel € ausgerichtet ist, und die 4 Befestigungsschrauben
0 anziehen. Dabei ist jedoch die Schraube Nr. 1 der Befestigungsschrauben @ auf die Abflachung der
Greiferantriebswelle auszurichten und anzuziehen.

(1) Préparation pour le réglage de la relation entre 'aiguille et le crochet

1) Reégler le cadran de réglage des points sur "0".

2) Tourner le volant pour amener la barre a aiguille au point le plus bas de sa course, puis desserrer les deux vis de
fixation @ de I'accouplement de barre a aiguille.

(2) Hauteur de la barre a aiguille

La barre a aiguille est sur la hauteur standard lorsqu’elle remonte a 2,5 mm au-dessus du point le plus bas de sa

course de maniere qu'il y ait un espace de 2,0 mm entre le haut du chas d’aiguille et la pointe de la lame @ du

crochet.
(3) Positionnement du crochet

1) Desserrer les 4 vis de fixation @ du pignon a vis sans fin (grand), puis tourner le volant pour faire remonter la
barre a aiguille de 2,5 mm par rapport au point le plus bas de sa course.

2) Avec la pointe de la lame du crochet @ presque alignée sur I'axe de l'aiguille €, desserrer les 8 vis de fixation @
du support de plaque a aiguille et les 4 vis de fixation @ des semelles d'arbre de commande de crochet droite et
gauche et déplacer les semelles d'arbre de commande de crochet vers la droite ou la gauche pour obtenir un jeu
de 0,05 a 0,1 mm entre la pointe de la lame du crochet @ et l'aiguille €. Serrer ensuite les vis de fixation @ et @.

3) Deéplacer le pignon a vis sans fin (grand) vers la droite ou la gauche de fagon que la pointe de la lame du crochet
@ soit alignée sur I'axe de l'aiguille €, puis serrer les 4 vis de fixation @. Toutefois, régler la vis de fixation @ no
1 sur le méplat de I'axe de commande du crochet et la serrer.
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(1) Preparacion para el ajuste de la relacion de aguja a gancho
1) Fije a “0” el cuadrante de puntadas.
2) Gire el volante de mano para llevar la barra de aguja a su posicion mas baja, y afloje los dos tornillos @ en la

conexion de la barra de aguja.

(2) Altura de la barra de aguja
La altura estandar de la barra de aguja se obtiene haciendo el ajuste, cuando la barra de aguja sube 2,5 mm desde
el punto inferior de su recorrido, de modo que se provea 2,0 mm entre el extremo superior del ojal de la agujay la
punta de la hoja @ del gancho.

(3) Modo de posicionar el gancho

1) Afloje los 4 tornillos @ en el engranaje (grande) de tornillo y gire el volante de mano para lograr que la barra de
aguja suba 2,5 mm desde la posicion inferior de la barra de aguja.

2) En el caso de que la punta de la hoja cortante del gancho @ quede casi alineada con el centro de la aguja @,
afloje los 8 tornillos @ en el soporte de la placa de agujas y los 4 tornillos @ en las silletas del eje impulsor del
gancho derecho e izquierdo y mueva las silletas del eje impulsor hacia la derecha o izquierda para hacer el
ajuste de modo que se provea una separacion de 0,05 a 0,1 mm entre la punta de la hoja cortante del gancho @
y la aguja @. Entonces apriete los tornillos @ y ©@.

3) Mueva el engranaje (grande) de tornillo hacia la derecha o izquierda para hacer el ajuste de modo que la punta
de la hoja cortante del gancho @ quede alineada con el centro de la aguja @ y apriete los 4 tornillos @. Sin
embargo, ajuste el tornillo No. 1 de los tornillos @ a la seccion plana del eje impulsor del gancho y apriételo.

(1) Preparazione per la regolazione della relazione fase ago-crochet
1) Impostare la manopola di regolazione della lunghezza del punto su "0".
2) Girare il volantino per portare la barra ago alla sua posizione piu bassa, e allentare le due viti di fissaggio @

nell'accoppiamento della barra ago.

(2) Altezza della barra ago
Laltezza standard della barra ago si ottiene regolando, quando la barra ago si solleva di 2,5 mm dal punto piu basso
della sua corsa, in modo che 2,0 mm sia lasciato tra lestremita superiore della cruna e la punta della lama 2 del
crochet.

(3) Posizionamento del crochet

1) Allentare le 4 viti di fissaggio @ nella coppia elicoidale (grande) e girare il volantino per fare ascendere la barra
ago di 2,5 mm dalla posizione piu bassa della barra ago.

2) Nello stato in cui la punta della lama del crochet @ & quasi allineata al centro dell'ago @, allentare le 8 viti di
fissaggio @ nel supporto della placca ago e le 4 viti di fissaggio @ nei supporti destro e sinistro dell'albero di
movimento del crochet e spostare i supporti dell'albero di movimento del crochet verso destra o sinistra per
regolare in modo che uno spazio da 0,05 a 0,1 mm sia lasciato tra la punta della lama del crochet @ e I'ago €.
Stringere quindi le viti di fissaggio @ e @.

3) Spostare la coppia elicoidale (grande) verso destra o sinistra per regolare in modo che la punta della lama del
crochet @ sia allineata al centro dell'ago @ e stringere le 4 viti di fissaggio @. Tuttavia, regolare la vite No. 1
delle viti di fissaggio @ alla parte piatta dell'albero di movimento del crochet e stringerla.

(1) HstnERr AR ER
D) AR E A R AL E] 0,
2) Bl kAt, CHATREEhE R T, RIEITH 2 MT ERENIRZ @,
(2) StHVEE
M B PR LT 2,5 mm ZJ5 , WEFAYSHL Eom B e R @ MIBE B4 2,0 mm I R hrifEia %,
(3) FERAIESL
D78 4 DMIRZZRE (R) IR EIRZ @, ¥l ke, AR AT Tl B2 2.5mm,
2) TERERR @ MIEH @ HYHLIEAXIFFHPIRAST , 35748 8 A FI AR AL E MR 22 @ I 4 ~7e A Y e JAs [l i iR 22
O, LA ie i R AT IR, ket @ MEH @ HIMIE 0.05~0.1 mm, RJFIFREERZ @. @.
3) EaBERiie (k) AT , bR @ Mt @ MO, WEITR 4 MHERZ @. HE,
SEMRZZ @ TP AR — SR L TR E T A R4 R
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23. ££155(F D3A%E / ADJUSTING THE HOOK NEEDLE GUARD /
EINSTELLEN DES GREIFERNADELSCHUTZES /

REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE CROCHET /

MODO DE AJUSTAR EL PROTECTOR DE AGUJA DE GANCHO /
REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE AGO DEL CROCHET /
FERR T EERE R

A

AR
FEORBI £ DAFERED <HICBEED, E—y—DEENEF T LERELTH ST TR,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléectrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
%TME%%%%%&A%?& VEXRERRE, BIADERHIELEE S RBHIT.

s 2

«———
0.1-0.2mm

& J

When a hook has been replaced, be sure to check the

position of the hook needle guard.

As the standard position of the hook needle guard, hook

needle guard @ must push the side face of needle @ to

lean the needle by 0.1 to 0.2 mm away from its straight

position.

If not, adjust the hook needle guard by bending it.

1) To bend the hook needle guard inward, apply a
screwdriver to the outside of the hook needle guard.

2) To bend the hook needle guard outward, apply a
screwdriver to the inside of the hook needle guard.

Apres le remplacement d’un crochet, toujours vérifier la

position du pare-aiguille de crochet.

Sur la position standard, le pare-aiguille de crochet @ doit

pousser latéralement I'aiguille @ pour 'incliner de 0,1 2 0,2

mm par rapport a la verticale. Si ce n’est pas le cas, régler

le pare-aiguille de crochet en le pliant.

1) Pour plier le pare-aiguille de crochet vers l'intérieur,
appliquer un tournevis a I'extérieur du pare-aiguille.

2) Pour plier le pare-aiguille de crochet vers I'extérieur,
appliquer un tournevis a l'intérieur du pare-aiguille.

EEURUIEES(E. $HRIEEER LTS,

ZEMEE. $ Q@ AEICEHZT @ YD,

#H 0.1~ 0.2 mm ZFoIIREET T,

FDRIFIREECTFOTWVIEWVE L, 85 %Y

(FTHRELTLZEEL,

1) EHZOERAICHITDIEEIE. £HZ2(TD
HEANC RS AI—ZE ANTITIEVE T,

2) FERIESMAICHIFDIESIE. EHZITOR
BIC RS A= ANTITIEVE I,

Wenn ein Greifer ausgewechselt worden ist, muB die

Position des Greifernadelschutzes tiberpruft werden.

In der Standardposition des Greifernadelschutzes @ muB

dieser gegen die Seitenflache der Nadel @ driicken, so

daB die Nadel um 0,1 bis 0,2 mm von ihrer senkrechten

Position abgelenkt wird. Anderenfalls ist die Position des

Greifernadelschutzes durch Biegen zu korrigieren.

1) Um den Greifernadelschutz nach innen zu biegen,
mit einem Schraubendreher auf die AuBenseite des
Greifernadelschutzes drucken.

2) Um den Greifernadelschutz nach auB3en zu biegen,
mit einem Schraubendreher auf die Innenseite des
Greifernadelschutzes drucken.

Cuando se ha reemplazado el gancho, cerciorese de
comprobar la posicion del protector de la aguja del gancho.
Como posicion estandar del protector de la aguja del
gancho, el protector @ de la aguja del gancho, debera
empujar la cara lateral de la aguja @ para desviar la aguja
de 0,1 a 0,2 mm de su posicion recta. Si no, ajuste el
protector de la aguja del gancho doblandolo.

1) Para doblar hacia adentro el protector de la aguja del
gancho, aplique un destornillador al lado exterior del
protector de la aguja del gancho.

2) Para doblar hacia afuera el protector de la aguja
del gancho, aplique un destornillador al interior del
protector de la aguja del gancho.
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Quando si sostituisce il crochet, aver cura di controllare la

posizione della protezione ago del crochet.

Quando la protezione ago del crochet & nella posizione

standard, la protezione ago del crochet @ tocca la faccia

laterale dell’ago @ a tal punto che I'ago viene piegato di 0,1

a 0,2 mm. Se il predetto stato non & ottenuto, regolare la

protezione ago del crochet piegandola.

1) Per piegare la protezione ago del crochet verso I’
interno, spingere la protezione ago del crochet dall’
esterno con un cacciavite.

2) Per piegare la protezione ago del crochet verso I’
esterno, spingere la protezione ago del crochet dall’
interno con un cacciavite.

B THER 2 )G , T HINE L E

PR B2, BERR S @ TR VLA @ M , EHLET
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24. hxEZEAMEEEE / ADJUSTING THE INNER HOOK GUIDE /
EINSTELLEN DES SPULENKAPSEL-FREIGABEHEBELS /
REGLAGE DU GUIDE DE CROCHET INTERIEUR /

AJUSTE DE LA GUIA DEL GANCHO INTERIOR /
RREGOLAZIONE DELLA GUIDA DEL CROCHET INTERNO /

FER S [E) SR AT

WARNING :

WARNUNG :

AVISO :

AVVERTIMENTO :

ER
TEOEBIC &5 ASBEED < CRREYD. T—y—OEENIEE T EERRL TN 5> T RE,

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung der
Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.
A AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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A (mm)
PLC-1710
PLC-1710-7 0.1-0.3
PLC-1760-7
PLC-1760 02-04
PLC-1760L 0.3-0.5
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3) 2 @ FXEHABICEL. FEIs @ Fitik
O DEICHTFET,
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4 Y 1) Open the hook cover. (How to open : move the hook
cover to the right or left after lifting it right above.)

2) Turn the handwheel in its normal rotational direction to
bring inner hook guide @ to its back end position.

3) Turn inner hook @ in the direction of the arrow until

73 inner hook stopper @ rests in the groove in throat plate
@) 0.
— 4) Loosen setscrew @ in the inner hook guide and adjust
[// 5 the clearance between the inner hook guide and the
protruding section of the inner hook to dimension A.
Then tighten setscrew @ in the inner hook guide.
(Caution) In case of 2-needle machine, perform the
- / same adjustment to the right and left hooks.
A (mm)
PLC-1710
PLC-1710-7 0.1-0.3
PLC-1760-7
PLC-1760 02-04
PLC-1760L 0.3-05

1) Die Greiferabdeckung odffnen. (Offnungsverfahren: Die Greiferabdeckung direkt nach oben anheben und nach rechts
oder links verschieben.)

2) Das Handrad in normaler Drehrichtung drehen, um die Innengreiferfuhrung @ in die hintere Endposition zu bringen.

3) Den Innengreifer @ in Pfeilrichtung drehen, bis der Innengreiferanschlag € in der Nut der Stichplatte @ ruht.

4) Die Befestigungsschraube @ in der Innengreiferfuhrung losen, und den Abstand zwischen der Innengreiferfuhrung
und dem Vorsprung des Innengreifers auf das MaB A einzustellen. Dann die Befestigungsschraube @ in der
Innengreiferfuhrung anziehen.

(Vorsicht) Im Falle der 2-Nadel-Maschine ist die gleiche Einstellung sowohl am rechten als auch am linken
Greifer vorzunehmen.

1) Ouvrir le couvercle de crochet. (Méthode d'ouverture : déplacer le couvercle de crochet vers la droite ou la gauche
apres l'avoir souleve tout droit.)
2) Tourner le volant dans le sens normal de rotation pour amener le guide de crochet intérieur @ completement en

arriere.

3) Tourner le crochet intérieur @ dans le sens de la fleche jusqu'a ce que la butée de crochet intérieur € repose dans la
gorge de plaque a aiguille @.

4) Desserrer la vis de fixation @ du guide de crochet intérieur et régler le jeu entre le guide de crochet intérieur et la
saillie du crochet intérieur a la cote A. Resserrer ensuite la vis de fixation @ du guide de crochet intérieur.

(Attention) Dans le cas d'une machine a 2 aiguilles, on effectuera le méme réglage pour le crochet droit et le
crochet gauche.

1) Abra la cubierta del gancho. (Para abrirla, mueva la cubierta del gancho hacia la derecha o izquierda después de
elevarlo inmediatamente encima.)

2) Gire el volante de mano en su direccion rotacional normal para llevar la guia @ del gancho inferior a su posicion
original.

3) Gire el gancho interior @ en la direccion de la flecha hasta que el retenedor € del gancho interior descanse en la
ranura en la placa @ de agujas.

4) Afloje el tornillo @ en la guia del gancho interior y ajuste la separacion entre la guia del gancho interior y la guia del
gancho interior y la seccion saliente del gancho interior a la dimension A. Luego apriete el tornillo @ en la guia del
gancho interior.

(Precaucion) En el caso de maquina de 2-agujas, ejecute el mismo ajuste en los ganchos de la derecha e
izquierda.
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1) Aprire il coperchio del crochet. (Modalita di apertura : spostare il coperchio del crochet verso destra o sinistra dopo
averlo sollevato esattamente in alto.)

2) Girare il volantino nel suo normale senso di rotazione per portare la guida del crochet interno @ alla sua posizione
piu ritirata.

3) Girare il crochet interno @ nel senso indicato dalla freccia finché il fermo del crochet interno € si appoggi nella
scanalatura della placca ago @.

4) Allentare la vite di fissaggio @ nella guida del crochet interno e regolare lo spazio tra la guida del crochet interno e la
sezione sporgente del crochet interno a dimensione A. Stringere quindi la vite di fiffaggio @ nella guida del crochet
interno.

(Attenzione) In caso della macchina a 2 aghi, effettuare la stessa regolazione per i crochet destro e sinistro.

D AT, (FTIP07% - Jom ERE R 2 ), R HAA 8. )
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4) FPANFEAR 1) [ 2 IR @, TEH R T Al AR AR ST Y S H Y (R BURI BE O Amim, SRJ5 37 5 AR 3 11 4 2]
IR @.

(EE ) WEHELNE , ZERIEZEER.
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25. X ADNIE - XAEDHEE (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /

POSITION OF THE COUNTER KNIFE AND ADJUSTMENT OF THE KNIFE
PRESSURE (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /

POSITION DES GEGENMESSERS UND EINSTELLUNG DES MESSERDRUCKS
(PLC-1710-7, PLC-1760-7) /

POSITION DU COUTEAU FIXE ET REGLAGE DE LA PRESSION DU COUTEAU
(PLC-1710-7, PLC-1760-7) /

POSICION DE LA CONTRACUCHILLA Y AJUSTE DE PRESION DE LA CUCHILLA
(PLC-1710-7, PLC-1760-7) /

POSIZIONE DEL CONTRO-LAMA E REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL
COLTELLO (PLC-1710-7, PLC-1760-7) /

EEJIRAE , Y171 ERIAZ (PLC-1710-7, PLC-1760-7)

AR
FEOEBI £ DAFBHED <HICWEED, E—5—DEENEF > LERELTH ST T AL,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :
Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la

machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrétée avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
%TME%%%%%&A%?W VEXRERRE, BIADEHIELEE S RFHIT.
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(1) Position of the counter knife

1) Loosen setscrews @ in the counter knife installing base.

2) Turn moving knife @ by hand and tighten setscrews @ so that the position where counter knife € and moving
knife @ start to come in contact with each other is 5 to 6 mm.

(Caution) Perform the adjustment of knife pressure in the state that clamp spring @ does not
come in contact with the moving knife (clamp pressure is not applied).
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(1) Position des Gegenmessers
1) Die Befestigungsschrauben @ an der Gegenmesser-Montageplatte losen.
2) Das Schwingmesser @ von Hand drehen, und die Befestigungsschrauben @ anziehen, sodass die Lange der
Kontaktflache von Gegenmesser € und Schwingmesser @ 5 bis 6 mm betragt.
(Vorsicht) Die Einstellung des Messerdrucks ist in dem Zustand durchzufuhren, dass die Klemmfeder @
nicht mit dem Schwingmesser in Beruhrung kommt (kein Klemmdruck ausgeuibt).

(1) Position du couteau fixe
1) Desserrer les vis de fixation @ du socle de montage du couteau fixe.
2) Tourner le couteau mobile @ a la main et serrer les vis de fixation @ de fagon que la position ou le couteau fixe @
et le couteau mobile @ commencent a venir en contact entre eux se trouve entre 5 et 6 mm.
(Attention) Régler la pression du couteau alors que le ressort de serrage @ n'est pas en contact avec le
couteau mobile (pression de serrage non appliquée).

(1) Posicionamiento de la contracuchilla
1) Afloje los tornillos @ en la base de instalacion de la contracuchilla.
2) Gire con la mano la cuchilla movil @ y apriete el tornillo @ de modo que la posicion donde la contracuchilla @ y
la cuchilla movil @ empiecen a hacer un contacto una con la otra que se de 5 a 6 mm.
(Precaucion) Ejecute el ajuste de presion de cuchilla en el estado en que el muelle sujetador @ no haga
contacto con la cuchilla movil (No se aplica presion al sujetador).

(1) Posizione della controlama
1) Allentare le viti di fissaggio @ nella base di montaggio della controlama.
2) Girare il coltello mobile @ manualmente e stringere le viti di fissaggio @ in modo che la controlama @ e il coltello
mobile @ comincino a venire a contatto 'uno con l'altro in una posizione distante da 5 a 6 mm dall'estremita.
(Attenzione) Effettuare la regolazione della pressione del coltello nello stato in cui la molla di tenuta @ non
venga a contatto con il coltello mobile (la pressione di tenuta non venga applicata).

(1) BETIMNAE

D) PP E ) e R 2 @
T 8l 2 301 507] @, 1L E 7] @ FIiF 5171 @ TFAH MG E K S~6 mm, SRJF R E 7] %R e
ERZZ @.
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26. HXEEL XD ELREDHEE /

ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE WALKING FOOT/
EINSTELLEN DES HUBBETRAGS VON NAHFUSS UND LAUFFUSS /

REGLAGE DE LA HAUTEUR DE RELEVAGE DU PIED PRESSEUR ET DU PIED TROTTEUR /
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ELEVACION DEL PRENSATELAS Y DEL PIE MOVIL/
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA E DEL PIEDINO MOBILE /

JERDSFN_EE AR EF- ERIAE
[PLC-1710-7, PLC-1760-7, PLC-1760L]

Der Hubbetrag von NahfuB und LauffuB wird mit Hilfe

des Einstellrads @) eingestellt. Das Einstellrad im
Uhrzeigersinn drehen, um den Hubbetrag zu vergroBern,
bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn , um ihn zu verkleinern.

La cantidad de elevacion del prensatelas y del pie movil se
ajusta usando el cuadrante ). Gire el cuadrante hacia la
derecha para aumentar la cantidad de elevacion o hacia la
izquierda para disminuirla.

TREDHEEEY A V)L @ TITEL. FEtA[EIC
B ERELED, REFABEICETYT ENELED
FIo

The lifting amount of the presser foot and the walking
foot is adjusted using dial @. Turn the dial clockwise
to increase the lifting amount or counterclockwise to
decrease it.

La hauteur de relevage du pied presseur et du pied trotteur
se regle a l'aide du cadran . Pour laugmenter, tourner
le cadran a droite . Pour la diminuer, tourner le cadran a
gauche.

La quantita di sollevamento del piedino premistoffa e
del piedino mobile viene regolata tramite la manopola
@ Girare la manopola in senso orario per aumentare
la quantita di sollevamento o in senso antiorario per
diminuirla.

SV @ VAT TR, M SR, T e sh AR,
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WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arréte avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléectrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
%TME?&%%@%E&A%?& VERERR, MIADEBIELE D RBHIT.

[PLC-1710, PLC-1760]
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The amount of alternate vertical movement of the presser foot and the walking
foot is normally equal. To increase the amount of alternate vertical movement,

Standerd of the amount of alternate
vertical movement

move upper feed arm @ upward in the range of the slot. Engraved maker Approx. 5mm
To decrease it, move the upper feed arm downward. Then, tighten the nut @. 'I'E”e (A) e A i

To change the lifting amount of the presser foot and that of the walking foot, ":eggve maker pprox. 4mm
loosen screw @ in the upper feed arm, turn the handwheel to this side and Engraved maker Approx. 3mm
tighten screw @ when the bottom faces of the presser foot and the walking foot line @

are flush at the top surface of the throat plate.

Then, the lifting amount of the presser foot becomes more than that of the
walking foot. Or, turn the handwheel in the reverse direction to increase the
lifting amount of the walking foot more than that of the presser foot.

Der Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung von Nahfu3 und Lauffuf3 ist
normalerweise gleich.

Standerdbertrag der abwechselnden
Vertikalbewegung

Um den Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung zu vergroBern, den Eingravierte ca. 5mm

Obertransportarm @ innerhalb des Schlitzbereichs nach oben bewegen. Zum Markierungslinie @

Verringern des Betrags den Obertransportarm nach unten bewegen. Dann die Eingravierte ca. 4mm

Mutter @ festziehen. Markierungslinie @

Um den Hubbetrag von NahfuB und LauffuB zu andern, die Schraube @ des Eingravierte ca. 3mm
Markierungslinie @

Obertransportarms ldsen, das Handrad nach vorn drehen, und die Schraube
@ anziehen, wenn die Unterseiten von NahfuB und Lauffu bundig mit der
Oberflache der Stichplatte sind. Dann wird der Hubbetrag des NahfuBes
groBer als der des LauffuBes. Oder das Handrad in entgegengesetzter
Richtung drehen, um den Hubbetrag des LauffuBes gegenuber dem des
NahfuBes zu vergroBern.
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4 Le mouvement alternatif
vertical du pied presseur et
celui du pied trotteur sont
généralement égaux.

Pour augmenter la distance
de mouvement alternatif
vertical, déplacer le bras d’

entrainement supérieur

* PLC-1710, PLC-1760 h

o

ensuite I'écrou @ .

|

9
N J

Hauteur standerd de mouvement
alternatif vertical

Trait de repere 5mm environ
grave @
Trait de repere 4mm environ
gravé @
Trait de repere 3mm environ
grave @

@ vers le haut a l'intérieur du secteur de réglage. Pour la diminuer,
déplacer le bras d’entrainement supérieur vers le bas. Resserrer

Pour augmenter la hauteur du relevage du pied presseur par rapport
a celle du pied trotteur, desserrer la vis @ du bras d'entrainement
supérieur, tourner le volant en avant et resserrer la vis @ lorsque les

faces inférieures du pied presseur et du pied trotteur sont en affleurement avec le dessus de la plaque a aiguille. Pour
augmenter la hauteur de relevage du pied trotteur par rapport a celle du pied presseur, tourner le volant en arriere.

La cantidad de movimiento vertical alterno del prensatelas y del pie movil es
normalmente igual.

Para aumentar la cantidad de movimiento vertical alterno, mueva el brazo @
de transporte superior hacia arriba en la gama de la ranura. Para disminuirla,
mueva hacia abajo el brazo de transporte superior. Ahora, apriete la tuerca @ .
Para cambiar la cantidad de elevacion del prensatelas y del pie movil, afloje
el tornillo @ en el brazo de transporte superior, gire el volante hacia este lado
y apriete el tornillo @ cuando la parte inferior del prensatelas y del pie movil
queden a ras en la superficie superior de la placa de agujas. Entonces, la
cantidad de elevacion del prensatelas deviene mayor que la del pie movil. O
también, gire el volante en la direccion inversa para aumentar la cantidad de
elevacion del pie moévil mas que la del prensatelas.

La quantita di movimento verticale alternato del piedino premistoffa e del
piedino mobile & normalmente uguale.

Per aumentare la quantita di movimento verticale alternato, spostare il braccio
di trasporto superiore @ verso I'alto entro il limite della scanalatura. Per
diminuirla, spostare il braccio di trasporto superiore verso il basso. Stringere
quindi il dado @ .

Per modificare la quantita di sollevamento del piedino premistoffa e quella del
piedino mobile, allentare la vite @ nel braccio di trasporto superiore, far girare
il volantino verso questo lato e stringere la vite @ quando il fondo del piedino
premistoffa e a livello del fondo del piedino mobile alla superficie superiore
della placca ago. La quantita di sollevamento del piedino premistoffa quindi
diventa piu grande di quella del piedino mobile. Oppure, far girare il volantino
nel senso inverso per rendere la quantita di sollevamento del piedino mobile
piu grande di quella del piedino premistoffa.
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Valor estander de la cantidad de
movimiento vertical alternativo

Linea demarcadora Aprox. 5mm
grabada @
Linea demarcadora Aprox. 4mm
grabada @
Linea demarcadora Aprox. 3mm
grabada ®

Standard della quantita di movimento
verticale alternato

Linea di riferimento Circa 5mm
incisa @
Linea demarcadora Circa 4mm
grabada @
Linea demarcadora Circa 3mm
grabada ®
RBWZH LR
A% Q 2 Smm
2% @ 2 4mm
2% @ 2] 3mm




27. BLEE—E
SEEET. BEEEICED TEDLSICRESNTVETD,
U (CADETCRSEERETY MU, BEEEEZ HVES LTS,
1) REITBICLDESEROES
*«PLC-1710, PLC-1760

*PLC-1710-7, PLC-1760-7

U 2 O 15
SEFTFE | %OE6mmyT | T8 6 mm ek SELTE | %0E6mmT | T8 6 mm e
A9 mmBF A9 mmBF
~3mmMUTF 2500 rpm 1800 rpm ~25mmITF 2500 rpm 1800 rpm
3mm Z#X 2.5mm ZE X
4 mm 1800 rpm 1800 rpm 4 mm 2200 rpm 1800 rpm
4mm iR 4mm iR
6.5 mm LI 1600 rom 1600 rom 475 mm LT 1800 rom 1800 rpom
4.75mm =R
6.5 mm LT 1600 rpm 1600 rpm
* PLC-1760L
o #UOE 9 mm %zl
X —§ “v,z \ \ ‘
XEETE #ZUOB 9 mm U 212 mm E
~475 mmUT 1800 rpm 1600 rpm
4.75 mm =X
6.5 mm I 16800 rpm 1600 rpm
2) HBICKDREEVEE
* PLC-1760, PLC-1760-7
@t 18 RV EE
4 mm~ 10 mm 2500 rpm
12 mm 2000 rpm

27. SEWING SPEED TABLE
The maximum sewing speed has been specified in accordance with sewing conditions as shown in the table below.

Set the maximum sewing speed appropriately in accordance with the sewing conditions given taking care not to exceed
the corresponding specified value.

1) Maximum sewing speed in accordance with the amount of alternate vertical movement of the walking foot and presser foot

+ PLC-1710, PLC-1760

+ PLC-1710-7, PLC-1760-7

+ PLC-1760L

Amount of alternate
vertical movement

Stitch length :

Stitch length : More
than 9 mm and

and 6.5 mm or less

of the walking foot 9 mm or less

12 mm or less
and presser foot
Less than 4.75 mm 1800 rpm 1600 rpm
More than 4.75 mm 1600 rpm 1600 rpm

and 6.5 mm or less

Amoynt of alternate . . Stitch length : More Amo‘unt of alternate ‘ . Stitch length : More
vertical movement Stitch length : vertical movement Stitch length :
. than 6 mm and . than 6 mm and
of the walking foot 6 mm or less of the walking foot 6 mm or less
9 mm or less 9 mm or less
and presser foot and presser foot
Less than 3 mm 2500 rpm 1800 rpm Less than 2.5 mm 2500 rpm 1800 rpm
More than 3 mm More than 2.5 mm
and 4 mm or less 1800 rpm 1800 rpm and 4 mm or less 2200 rpm 1800 rpm
More than 4 mm More than 4 mm
and 6.5 mm or less 1600 rpm 1600 rpm and 4.75 mm or less 1800 rpm 1800 rpm
More than 4.75 mm 1600 rpm 1600 rpm

2) Maximum sewing speed in accordance with the needle gauge
+ PLC-1760, PLC-1760-7

Needle gauge

Max. sewing speed

4 mmto 10 mm

2500 rpm

12 mm

2000 rpm
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27. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE

Die nachstehende Tabelle gibt die maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den Nahbedingungen an.
Stellen Sie die maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den gegebenen Nahbedingungen korrekt ein, ohne den
jeweils angegebenen Wert zu Uiberschreiten.

1) Maximale Nahgeschwindigkeit in Ubereinstimmung mit dem Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung von Lauf- und NahfuB
+ PLC-1710-7, PLC-1760-7

* PLC-1710, PLC-1760

Vertikalbewegung von

maximal 9 mm

9 mm und maximal

weniger

LauffuB und NahfuB 12 mm
Maximal 4,75 mm 1800 St/min 1600 St/min
Mehr als 4.75 mm

und 6.5 mm oder 1600 St/min 1600 St/min

Betrag der Stichlange : minimal Betrag der Stichlange : minimal
abwechselnden Stichlange : o abwechselnden Stitch length : 6 o
. ) 6 mm und maximal . 6 mm und maximal
Vertikalbewegung von maximal 6 mm 9 mm Vertikalbewegung von mm or less 9 mm
LauffuB und NahfuB LauffuB und NahfuB
Maximal 3 mm 2500 St/min 1800 St/min Maximal 2,5 mm 2500 St/min 1800 St/min
Mehr als 3 mm und . . Mehr als 2.5 mm
4 mm oder weniger 1800 St/min 1800 St/min und 4 mm oder 2200 St/min 1800 St/min
Mehr als 4 mm weniger
und 6.5 mm oder 1600 St/min 1600 St/min Mehr als 4 mm
weniger und 4.75 mm oder 1800 St/min 1800 St/min
weniger
+ PLC-1760L Mehr als 4.75 mm
Betrag der Stichange - minimal und 6.5 mm oder 1600 St/min 1600 St/min
abwechselnden Stichlange : ge - weniger

2) Maximale Nahgeschwindigkeit in Ubereinstimmung mit dem Nadelabstand

+ PLC-1760, PLC-1760-7

Nadelabstand

Maximale Nahgeschwindigkeit

4 mm bis 10 mm

2500 St/min

12 mm

2000 St/min

27. TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE

La vitesse maximale de couture est indiquée dans le tableau ci-dessous pour difféerentes conditions de couture.
Régler la vitesse maximale de couture selon les conditions de couture en veillant a ne pas dépasser la vitesse spécifiee
pour les conditions respectives.

1) Vitesse de couture maximale en fonction de la hauteur de mouvement alternatif vertical du pied trotteur et du pied presseur
+ PLC-1710-7, PLC-1760-7

* PLC-1710, PLC-1760

Hauteur de mouvement
alternatif vertical du
pied trotteur et du pied
presseur

Longueur des
points : Jusqu'a
6 mm

Longueur des
points : Plus de
6 mm jusqu’a 9 mm

Hauteur de mouvement
alternatif vertical du
pied trotteur et du pied
presseur

Longueur des
points : Jusqu’a 6
mm

Longueur des
points : Plus de 6
mm jusqu’a 9 mm

Moins de 3 mm

2500 pts/mn

1800 pts/mn

Moins de 2,5 mm

2500 pts/mn

1800 pts/mn

Entre 3 mm exclu
et 4 mm inclus

1800 pts/mn

1800 pts/mn

Entre 2.5 mm exclu
et 4 mm inclus

2200 pts/mn

1800 pts/mn

Entre 4 mm exclu
et 6.5 mm inclus

1600 pts/mn

1600 pts/mn

Entre 4 mm exclu
et 4.75 mm inclus

1800 pts/mn

1800 pts/mn

+ PLC-1760L

Hauteur de mouvement
alternatif vertical du
pied trotteur et du pied
presseur

Longueur des
points : Jusqu'a 9
mm mm jusqu’a 12 mm

Longueur des
points : Plus de 9

Moins de 4,75 mm

1800 pts/mn

1600 pts/mn

Entre 4.75 mm
exclu et 6.5 mm
inclus

1600 pts/mn

1600 pts/mn

Entre 4.75 mm
exclu et 6.5 mm
inclus

1600 pts/mn

1600 pts/mn

2) Vitesse maximale de couture en fonction de I'écartement des aiguilles

+ PLC-1760, PLC-1760-7

Ecartement des aiguilles

Vitesse maximale de couture

4 mma10 mm

2500 pts/mn

12 mm

2000 pts/mn
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27. TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO

La velocidad méaxima de cosido ha sido especificada en conformidad con la maquina de coser como se ilustra en la siguiente tabla.
Fije la velocidad maxima de cosido debidamente en conformidad con las condiciones de cosido establecida teniendo cuidado en no
exceder el correspondiente valor especificado.

1) Velocidad méaxima de cosido en conformidad con la cantidad del movimiento vertical alternativo de pie movil y del prensatelas.

* PLC-1710, PLC-1760

+ PLC-1710-7, PLC-1760-7

2) Velocidad maxima en conformidad con la distancia entre agujas
+ PLC-1760, PLC-1760-7

Cantidad de . Longitud de Cantidad de . " R
- . Longitud de s - . Longitud de Stichlange : minimal
movimiento vertical . puntada : Mas de movimiento vertical . .
. .| puntada:6mmo .| puntada:6mmo | 6 mmund maximal
alterno del pie movil 6 mmy9 mmo alterno del pie movil
menos menos 9 mm
y del prensatelas menos y del prensatelas
Menos de 3 mm 2500 ppm 1800 ppm Menos de 2,5 mm 2500 ppm 1800 ppm
Mas de 3 mmy Mas de 2,5 mmy
4 mm o menos 1800 ppm 1800 ppm 4 MM o6 Menos 2200 ppm 1800 ppm
Mas de 4 mmy Mas de 4 mmy
6,5 mm 0 menos 1600 ppm 1600 ppm 4,75 mm 0 menos 1800 ppm 1800 ppm
Mas de 4,75 mmy
« PLC-1760L 6,5 mm o0 menos 1600 ppm 1600 ppm
(?aptldad de_ Longitud de Stichlange : minimal
movimiento vertical .
.| puntada:9mmo | 9 mm und maximal
alterno del pie movil
menos 12 mm
y del prensatelas
Menos de 4,75 mm 1800 ppm 1600 ppm
Mas de 4,75 mmy
6.5 mm o menos 1600 ppm 1600 ppm

Velocidad maxima de cosido
2500 ppm
2000 ppm

Distancia entre agujas
4 mma 10 mm
12 mm

27. TABELLA VELOCITA DI CUCITURA

La velocita massima di cucitura & stata specificata a seconda delle condizioni di cucitura come mostrato nella tabella qui sotto.

Impostare la velocita massima di cucitura appropriatamente a seconda delle condizioni di cucitura mostrate facendo
attenzione a non superare i corrispondenti valori specificati.

1) Velocita massima di cucitura a seconda della quantita di movimento verticale alternato del piedino mobile e piedino premistoffa

* PLC-1710, PLC-1760

+ PLC-1710-7, PLC-1760-7

Quantita di movimento

verticale alternato del

piedino premistoffa e
del piedino mobile

Lunghezza del
punto : Non
maggiore di 6 pnt/
min

Lunghezza del
punto : Maggiore
di 6 mm e non
maggiore di 9mm

Quantita di movimento

verticale alternato del

piedino premistoffa e
del piedino mobile

Lunghezza del
punto : Non
maggiore di 6 pnt/
min

Lunghezza del
punto : Maggiore
di 6 mm e non
maggiore di 9mm

Minore di 3 mm

2500 pnt/min

1800 pnt/min

Minore di 2,5 mm

2500 pnt/min

1800 pnt/min

Maggiore di 3 mm e
non maggiore di
4 mm

1800 pnt/min

1800 pnt/min

Maggiore di 2,5 mm
e non maggiore di
4 mm

2200 pnt/min

1800 pnt/min

Maggiore di4 mm e
non maggiore di

1600 pnt/min

1600 pnt/min

Maggiore di 4 mm
e non maggiore di

1800 pnt/min

1800 pnt/min

Quantita di movimento

verticale alternato del

piedino premistoffa e
del piedino mobile

Lunghezza del
punto : Non
maggiore di 9 pnt/
min

Lunghezza del
punto : Maggiore
di 9 mm e non
maggiore di 12 mm

Minore di 4,75 mm

1800 pnt/min

1600 pnt/min

Maggiore di 4,75
mm e non maggiore
di 6,5 mm

1600 pnt/min

1600 pnt/min

2) Velocita massima di cucitura a seconda del calibro ago

* PLC-1760, PLC-1760-7

di 6,5 mm

6,5 mm 4,75 mm
Maggiore di 4,75
+ PLC-1760L mm e non maggiore 1600 pnt/min 1600 pnt/min

Calibro ago Velocita massima di cucitura
da4 mma 10 mm 2500 pnt/min
12 mm 2000 pnt/min
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27. BFRIEE—5%

TR S i A B ooy e R B T T R TR

TR AN ] (9 5 PFSE femi

D) R[R S BT 1 d e 5% D1 2

= PLC-1710, PLC-1760

L, A BCES.

PLC-1710-7, PLC-1760-7

N o e s 5% 6mm Pl _F o o . #2530 6mm PJ
N = V2201 ) AN = V220N )
TR ET R 23 6mm DI 9mm DI F R ET & #50 6mm DI 9mm DI F
~3mm PI'F 2500 rpm 1800 rpm ~2.5mm PI'F 2500 rpm 1800 rpm
3 ) 2.5 )
4?1?; ﬁ% 1800 rpm 1800 rpm 4I;nr;npjl% 2200 rpm 1800 rpm
4mm D) I 4mm DL I
6.5mm M F 1600 rpm 1600 rpm 475mm DT 1800 rpm 1800 rpm
4.75mm Pl I
6.5mm DI F 1600 rpm 1600 rpm
* PLC-1760L
N i s 53 9mm D) I
N E=N 2% 591 N JE 1D
T T 4838 9mm PIF L2mm LR
~ 4.75mm DI'F 1800 rpm 1600 pts/mn
4, )
Lomm fj% 1600 rpm 1600 pts/mn
2) NI 1 o e 4 200

= PLC-1760, PLC-1760-7

B Tt oy 4% )
4 mm ~ 10 mm 2500 rpm
12 mm 2000 rpm
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28. E=#J—U&VAIL bk (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L)/
MOTOR PULLEY AND V BELT (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /
MOTORRIEMENSCHEIBE UND KEILRIEMEN (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /
POULIE DE MOTEUR ET COURROIE TRAPEZOIDALE (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /
POLEAY CORREAEN V DEL MOTOR (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /

PULEGGIA MOTORE E CINGHIAAV (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L) /

Okl v ESE (PLC-1710, PLC-1760, PLC-1760L)

NIU MEMEIN)D bz SERLTEE L,

T T-UEINIVADRE. =V VOREHDERIEFRDERDKIDICIEDET,

— i
B | S ooEM | BerEEWE B % | ARK | T-sOoEs | © 9;;% .l V;“;.“

, | B0Hz | 2840 mm o 80 M 53

PLC-1710 60 Hz 3400 rpm ¢ 65 M B2
pLC-1760 | 2200 TPM ¢ 93.3 mm . | 50Hz | 1430 mm o 160 M 58
60Hz | 1715 rom o 135 M 56

o 50 Hz 2840 rpom ¢ 60 M B2

_ 60 Hz | 3400 rom » 50 M5
PLC-1760L 1800 rpm ¢ 98.3 mm . 50 Hy 1430 rpm o 120 M 56
60Hz | 1715 rom ® 100 M 54

E—HIF=D 400 W (1/2F7) D 2P, Ffeld, 4P DI S vFE—F = REALIEEL.

Use an M type V belt.
The following table shows the relationship among the motor pulley, belt length and the rotational speed of the sewing

machine.
Rotatlonall Effective diameter of | Number Rotational speed | Effective diameter | Size of V
Model speed of sewing Frequency
. handwheel of poles of motor of motor pulley belt
machine

5 50 Hz 2840 rpm @ 80 M 53

PLC-1710 60 Hz 3400 rpm ¢ 65 M 52

PLC-1760 2500 rpm ¢ 933 mm A 50 Hz 1430 rpm » 160 M 58

60 Hz 1715 rpm ¢ 135 M 56

5 50 Hz 2840 rpm ¢ 60 M 52

60 Hz 3400 rpm ¢ 50 M 51

PLC-1760L 1800 rpm ®» 98.3 mm A 50 Hz 1430 rpm » 120 M 56

60 Hz 1715 rpm ¢ 100 M 54

For the motor, use a 2P or 4P clutch motor of 3-phase 400W (1/2 HP).

Verwenden Sie einen Keilriemen des Typs M.
Die folgende Tabelle zeigt die Beziehung zwischen Motorriemenscheibe, Keilriemenlange und Umdrehungsgeschwindigk

eit der Nahmaschine.

Umdrehungsges Effektiver Anzahl Effektiver GroBe des
Modell chwindigkeit der Durchmesser des Netzfrequenz Motordrehzahl Durchmesser der o
Nahmaschine Handrads der Pole Motorriemenscheibe Keiriemens
5 50 Hz 2840 /min ¢ 80 M 53
PLC-1710 . 60 Hz 3400 /min ¢ 65 M 52
PLC-1760 | 200 SUmin ¢ 93,3 mm . 50 Hz 1430 /min ¢ 160 M 58
60 Hz 1715 /min ¢ 135 M 56
5 50 Hz 2840 /min ¢ 60 M 52
. 60 Hz 3400 /min ¢ 50 M 51
PLC-1760L 1800 St/min ¢ 98,3 mm ) 50 Hz 1430 /min ® 120 M 56
60 Hz 1715 /min ¢ 100 M 54

Einen 2P- oder 4P-Drehstrom-Kupplungsmotor von 400 W (1/2 PS) verwenden.
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Utiliser une courroie trapézoidale du type M.
Le tableau suivant indique la relation entre la poulie du moteur, la longueur de courroie et la vitesse de rotation de la

machine.
R V|te_-sse de Diametre utile du Nombre , Vitesse de Diametre d utile Taille de_z
Modele rotation de la . Fréquence ) de la poulie du la courroie
. volant de pdles rotation du moteur P
machine moteur trapézoidale
o 50 Hz 2840 tr/mn ¢ 80 M 53
PLC-1710 60 Hz 3400 tr/mn ¢ 65 M 52
pPLC-1760 | 2900 pts/mn ¢ 93,8 mm A 50 Hz 1430 tr/mn ¢ 160 M 58
60 Hz 1715 tr/mn @ 135 M 56
5 50 Hz 2840 tr/mn ¢ 60 M 52
60 Hz 3400 tr/mn ¢ 50 M 51
PLC-1760L 1800 pts/mn @ 98,3 mm . 50 Hz 1430 tr/mn » 120 M 56
60 Hz 1715 tr/mn ¢ 100 M 54

Comme moteur, utiliser un moteur a embrayage triphasé bipolaire ou quadripolaire de 400 W (1/2 HP).

Use una correa V tipo M.
En la siguiente tabla se muestra la relacion que existe entre la polea del motor, la longitud de la correa y la velocidad
rotacional de la maquina de coser.

Ve.IOCIdad Diametro efectivo del | Nimero .| Velocidad rotacional | Diametro efectivo de | Tamaho de la
Modelo rotacional de la Frecuencia
L volante de postes del motor la polea del motor | correaenV
maquina de coser

5 50 Hz 2840 r.p.m. @ 80 M 53

PLC-1710 60 Hz 3400 r.p.m. ¢ 65 M 52

PLC-1760 2500 ppm ¢ 93,3 mm . 50 Hz 1430 r.p.m. ® 160 M 58

60 Hz 1715 r.p.m. ¢ 135 M 56

5 50 Hz 2840 r.p.m. ¢ 60 M 52

60 Hz 3400 r.p.m. ¢ 50 M 51

PLC-1760L 1800 ppm ¢ 98,3 mm . 50 Hz 1430 rp.m. ® 120 M 56

60 Hz 1715 r.p.m. ¢ 100 M 54

Para el motor, use un motor de embrague 2P o de 4P de corriente trifasica de 400W (1/2HP).

Usare una cinghia a V tipo M.

La seguente tabella mostra la relazione tra la puleggia motore, la lunghezza della cinghia e la velocita di rotazione della

macchina per cucire.

Velocita di rolt azione Diametro valido del | Numero Velocita di rotazione | Diametro valido della | Misura della
Modello della macchina per . S Frequenza . L
cucire volantino di poli del motore puleggia motore cinghiaa V
5 50 Hz 2840 giri/min ¢ 80 M 53
PLC-1710 . 60 Hz 3400 giri/min ¢ 65 M 52
pLC-1760 | 2900 pnt/min ¢ 93,3 mm . 50 Hz 1430 giri/min ¢ 160 M 58
60 Hz 1715 giri/min ¢ 135 M 56
5 50 Hz 2840 giri/min ¢ 60 M 52
. 60 Hz 3400 giri/min ¢ 50 M 51
PLC-1760L 1800 pnt/min @ 98,3 mm A 50 Hz 1430 giri/min » 120 M 56
60 Hz 1715 giri/min ¢ 100 M 54
Per il motore, usare un motore a frizione 2P o 4P di trifase 400W (1/2 HP).
W VIR
ik fetr S MBI, S HAOC RN R PR,
G BEONEE | REMARER | RE LES ke | LIk o RASER | VIBEGERAS
) 50 Hz 2840 rpm ¢ 80 M 53
PLC-1710 60 Hz 3400 rpm @ 65 M 52
2 .
PLC-1760 | 2200 TPm ¢93.3 mm ) 50 Hz | 1430 rpm % 160 M 58
60 Hz 1715 rpm ¢ 135 M 56
) 50 Hz 2840 rpm @ 60 M 52
PLC- 60 Hz 3400 rpm @ 50 M 51
1760L 1800 rpm ¢98.3 mm ) 50 Hz | 1430 rpm ¢ 120 M 56
60 Hz 1715 rpm ¢ 100 M 54

=40 400W(1/2 477 ) 1Y 2P 5 4P BB & ik,
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29. REXBEDER /
RESETTING THE SAFETY CLUTCH /
RUCKSTELLEN DER SICHERHEITSKUPPLUNG /
REARMEMENT DE LEMBRAYAGE DE SECURITE /
MODO DE REPOSICIONAR EL EMBRAGUE DE SEGURIDAD /
RIPRISTINO DELLA FRIZIONE DI SICUREZZA /
REXBREN

A

EFR
FEOEBI £ DAFFRED <HICWEEID, E—y—DEENEF 1T LERELTH ST TR,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arreté avant de commencer I'opération ci-
dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléectrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
&JTME?&%%@J%&A%%& VBEXRERRE, BIADEHI eSS REHRT.

- N GRS, BHECEEAADNNDE. RAES
D / REIEET, CO. FTREEELTHEZER
g LEtth. R2EELELEL. ZOERERD

ﬁ /\ B, RDESICIHED ICERSEET,
] //‘\@3\ / 1) Ry REECHDBLARS Y @ EMUKH 5,

=== xg\ ~ FTHEERBESEET,
o B\ 2) [hFv] EWSERURES, EREETTY.,
/ (GEE) BFHEEETELT, BURYY @ HRE>
= TWBT EERELTLEE L,
N\ J

The safety clutch functions when an excessive load
is applied to the hook or the other components during
sewing. At this time, the hook will never rotate even

if turning the handwheel. When the safety clutch has

functioned,

as given in the following procedure.

1) Pressing push button @ located on the top surface of
the machine bed, strongly turn the handwheel in the
reverse direction of rotation.

2) The resetting procedure completes when the
handwheel clicks.

(Caution)

Die Sicherheitskupplung tritt in Aktion, wenn wahrend
des Nahbetriebs eine UbermaBige Last auf den Greifer
oder andere Teile einwirkt. In diesem Fall bewegt sich der
Greifer auch durch Drehen des Handrads nicht. Falls die
Sicherheitskupplung ausgelost worden ist, die Ursache
beseitigen, und eine Ruckstellung nach dem folgenden
Verfahren vornehmen.

remove the cause and reset the safety clutch

1) Den Druckknopf @ an der Oberseite des
Maschinenbetts hineindrucken und gleichzeitig das
Handrad kraftig in entgegengesetzter Drehrichtung
drehen.

2) Die Ruckstellung ist abgeschlossen, wenn das
Handrad Klickt.

(Vorsicht) Drehen Sie das Handrad von Hand,

und vergewissern Sie sich, dass der

Turn the handwheel by hand and make
sure that push button @ has returned.

Druckknopf @ zuriickgekehrt ist.
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e 7\ Lembrayage de sécurité est actionné lorsqu’une charge
excessive s’exerce sur le crochet ou sur d’autres pieces
pendant la couture. Il n’est alors plus possible de faire
tourner le crochet en tournant le volant. Si 'embrayage de
sécurité a fonctionngé, le rearmer comme suit apres avoir
corrigé le probleme :

1) Tout en enfongant le poussoir @ situé sur le dessus
du socle de la machine, tourner fortement le volant en

arriere.
2) L'embrayage est réarmé lorsque le volant produit un
. J déclic.
(Attention) Tourner le volant a la main et s'assurer
que le bouton poussoir @ revient en
arriere.

El embrague de seguridad funciona cuando se aplica una carga excesiva al gancho o a otros componentes durante
el cosido. En tal caso, el gancho nunca girara aun cuando gire el volante. Cuando se ha operado el embrague de
seguridad, elimine la causa y reponga el embrague de seguridad como se indica en el procedimiento siguiente :

1) Pulsando el boton @ ubicado en la superficie superior de la base de la maquina de coser, gire con fuerza el volante
en la direccion inversa de la rotacion normal.
2) El procedimiento de reposicion se completa cuando el volante hace un ruido clic.

(Precaucion) Gire con la mano el volante de mano y cerciorese de que ha girado el boton @ de empuje.

La frizione di sicurezza funziona quando un carico eccessivo e applicato al crochet o agli altri componenti durante la
cucitura.

Allora, il crochet non girera mai anche se il volantino viene fatto girare. Quando la frizione di sicurezza ha funzionato,
rimuovere la causa e ripristinare la frizione di sicurezza come mostrato nella seguente procedura.

1) Premendo il pulsante @ posto sulla superficie superiore del letto della macchina, far girare fortemente il volantino nel
senso inverso.
2) La procedura di ripristino viene completata quando il volantino fa uno scatto.

(Attenzione) Girare il volantino manualmente e assicurarsi che il pulsante @ sia ritornato.

gefilrp , AR BEAR TR AN KT, T B, XIS AR AR AN Bh.
TR EIEZ G, R BRI |, FRE AT AL

D) fi ALk B4 @, 58 JIRCH KA.

2) EEI TR RS, AT T.

(IR ) FRFEI R, Hilkd @ EECEEME.
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30. BEPZ _L(FD3FE / ADJUSTING THE AUTOMATIC PRESSER FOOT LIFTER /
EINSTELLEN DER AUTOMATISCHEN NAHFUSSLUFTUNG /

REGLAGE DU RELEVE-PRESSEUR AUTOMATIQUE /

MODO DE AJUSTAR EL ELEVADOR AUTOMATICO DEL PRENSATELAS /
REGOLAZIONE DELL’ALZAPIEDINO AUTOMATICO / B Zh/ERIEFHYE =

= .
A= -

FEDEHCKDABERER L HICERZYID., E—5—DEEHNET o EZBERLTHSITo TS,

WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the machine and check
to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

WARNUNG :

Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la
machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de commencer I'opération ci-

dessous.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

TR
%TME%%%%E&A%?W VEXRERRE, BIADERIELEE N REHIT.

~

1

2)

Die Einstellmutter @ losen, die Zylinderstange @
drehen, und die Einstellung so vornehmen, daB3 der
NahfuBhub 16 mm betragt, wenn der Zylinder ganz
hineingedruckt wird.

Die Stange in Richtung @ drehen, um den Hubbetrag
zu verringern, bzw. in Richtung @, um den Hubbetrag
zu vergroBern.

Nach der Einstellung die Einstelimutter @ wieder
festziehen.

Afloje la tuerca de ajuste @, gire la varilla @ del
cilindro y haga el ajuste de modo que la cantidad de
elevacion del prensatelas sea de 16 mm cuando el
cilindro esta completamente comprimido.

Gire la varilla en la direccion de @) para disminuir la
cantidad de elevacion, o en la direccion de @ para
disminuir la cantidad de elevacion.

Después del ajuste, apriete la tuerca de ajuste @.

1)

2)
1)

2)

VUV EEERSEIEE. X EREN 16
mm [CIEDRDIC, FHEST Y b @ ZHEHTY
U>50v b @ 7ZB UREELET,

@ AEICET E/NEL<HED, @FEICET L
RELEDET,
DD OCS, ARSI Y~ Q@ ZfHFTT,
Loosen adjustment nut @, turn cylinder rod @ and
adjust so that the lifting amount of the presser foot is
16 mm when the cylinder is fully compressed.

Turn the rod in the direction of ) to decrease the lifting
amount, or turn it in the direction of @ to increase the
lifting amount.

After the adjustment, tighten adjustment nut @.

Desserrer I'ecrou de réglage @, tourner la tige de
cylindre @ et régler de maniere que la hauteur de
relevage du pied presseur soit de 16 mm lorsque le
cylindre est completement comprimé.

Tourner la tige dans le sens ) pour diminuer la hauteur
de relevage ou dans le sens @ pour 'augmenter.
Apres le réglage, resserrer I'écrou de réglage @.

Allentare il dado di regolazione @, girare I'asta del
cilindro @ e regolare in modo che la quantita di
sollevamento del piedino premistoffa sia 16 mm quando
il cilindro & compresso completamente.

Girare 'asta del cilindro nel senso indicato da @) per
diminuire la quantita di sollevamento, o girarla nel senso
indicato da @ per aumentare la quantita di sollevamento.
Al termine della regolazione, stringere il dado di
regolazione @.

LG 2 F AT B IR @, HShil FIBUE 1R 2 @, 1L/ ETHE IR %E 0y 16 mm,

] @ Jr G ShAL /N, 1] @ Ji e sh A K.
R, TR ARIRE @.
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31. BLICBIFBRREEFRA - XK

® #HNEREBRTDTE/HE DT
LEWY,
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31. TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

Troubles

Causes

Corrective measures

1. Thread breakage
(Thread frays or is worn
out.)

(Needle thread trails 2 to 3
cm from the wrong side of
the fabric.)

(» Thread path, needle point, hook blade
point or bobbin case resting groove on the
throat plate has sharp edges or burrs.

@ Needle thread tension is too high.

(3@ Bobbin case opening lever provides an
excessive clearance at the bobbin case.

(@ Needle comes in contact with the blade
point of hook.
(® Amount of oil in the hook is too small.

® Needle thread tension is too low.

(@ Thread take-up spring works excessively
or the stroke of the spring is too small.
Timing between the needle and the hook
is excessively advanced or retarded.

Remove the sharp edges or burrs on the blade
point of hook using a fine emery paper. Buff up
the bobbin case resting groove on the throat
plate.

Decrease the needle thread tension.

Decrease the clearance provided between the
bobbin case opening lever and the bobbin.
Refer to “24. ADJUSTING THE BOBBIN CASE
OPENING LEVER".

Refer to “22. NEEDLE-TO-HOOK RELATION”.

Adjust the amount of oil in the hook properly.
Refer to “10. LUBRICATION”.

Increase the needle thread tension.

Decrease the tension of the spring and increase
the stroke of the spring.

Refer to “22. NEEDLE-TO-HOOK RELATION”.

2. Stitch skipping

(@ Timing between the needle and the hook
is excessively advanced or retarded.

(2 Pressure of the presser foot is too low.

(3® The clearance provided between the top
end of the needle eyelet and the blade
point of hook is not correct.

@ Hook needle guard is not functional.

® Improper type of needle is used.

Refer to “22. NEEDLE-TO-HOOK RELATION”.

Tighten the presser spring regulator.
Refer to “22. NEEDLE-TO-HOOK RELATION”.

Refer to “23. ADJUSTING THE HOOK NEEDLE
GUARD”.

Replace the needle with one which is thicker
than the current needle by one count.

3. Loose stitches

(D Bobbin thread does not pass through the
tension spring of the inner hook.

(@ Thread path has been poorly finished.

(3 Bobbin fails to move smoothly.

(@ Bobbin case opening lever provides too
much clearance at the bobbin.

(® Bobbin thread tension is too low.

(® Bobbin has been wound too tightly.

@ Insufficient lubrication

Thread the bobbin thread correctly.

Remove rough parts with a fine emery paper or
buff it up.

Replace the bobbin or hook with a new one.
Refer to “24. ADJUSTING THE BOBBIN CASE
OPENING LEVER".

Increase the bobbin thread tension.

Decrease the tension applied to the bobbin
winder.

Perform lubrication to the hook.
(When using thick thread, it is recommended to
perform lubrication to the hook every time the
bobbin is replaced.

4. Thread is caught with the
feed dog.

(D Stroke of the thread take-up spring is
small.

(2 Tension of the thread take-up spring is low.

Increase the stroke of the thread take-up spring.

Increase the tension of the thread take-up spring.

5. Thread slips off the needle
eyelet simultaneously with
thread trimming.

(D Thread tension given by the tension
controller No. 1 is too high.

Decrease the thread tension given by the
tension controller No. 1.

6. Thread slips off the needle
eyelet at the start of
sewing.

(@ Thread tension given by the tension
controller No. 1 is too high.
(@ Clamp spring has improper shape.

(3 Bobbin thread tension is too low.

Decrease the thread tension given by the
tension controller No. 1.

Replace the clamp spring with a new one or
correct the current one.

Increase the bobbin thread tension.

7. Thread is not cut sharply.

@ The blades of moving knife and counter
knife have been improperly adjusted.

(@ The knives have blunt blades.

(3® Bobbin thread tension is too low.

Refer to “25. POSITION OF THE COUNTER
KNIFE AND ADJUSTMENT OF THE KNIFE
PRESSURE".

Replace the moving knife and counter knife with
new ones, or correct the current ones.

Increase the bobbin thread tension.

8. Thread remains uncut after
thread trimming.
(Bobbin thread trimming
failure when stitch length
is comparatively short.)

@ Initial position of the moving knife has
been improperly adjusted.
(2 Bobbin thread tension is too low.

Refer to the Engineer’s Manual.

Increase the bobbin thread tension.

9. Thread breaks at the start
of sewing after thread
trimming.

(@ The needle thread is caught in the hook.

Shorten the length of thread remaining on the
needle after thread trimming.
Refer to “18. THREAD TENSION”.
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31. NAHSTORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Storung

Ursachen

AbhilfemaBnahmen

1. FadenriB (Faden fasert
aus oder ist abgewetzt.)

(Nadelfaden steht 2 bis 3
cm auf der falschen Seite
des Stoffes heraus.)

(D Fadenbahn, Nadelspitze,
Hakenmesserspitze oder die
Spulenkapselrille auf der Stichplatte
haben scharfe Kanten oder Grate.

(2 Die Nadelfadenspannung ist zu hoch.

(® Der Spulenkapsellufter hat ein zu groBes
Spiel an der Spulenkapsel.

@ Die Nadel kommt mit der
Hakenmesserspitze in Beruhrung.
® Schmierdlmenge im Greifer ist zu klein.

(® Zu geringe Olmenge im Haken.

(@ Die Fadenanzugsfeder hat UbermaBige
Spannung oder der Hub der Feder ist zu
kurz.

Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und
Haken ist ibermaBig fruh oder spét.

Die scharfen Kanten oder Grate auf der
Hakenmesserspitze mit feinem Schmirgelpapier
entfernen. Die Spulenkapselrille auf der
Stichplatte glanzschleifen.

Die Nadelfadenspannung verringern.

Das Spiel zwischen Spulenkapsellufter und
Spule verringern. Siehe “24. EINSTELLEN DES
SPULENKAPSELLUFTERS”.

Siehe “22. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”.

Die Olmenge im Greifer richtig einstellen.
Siehe “10. SCHMIERUNG”.

Die Nadelfadenspannung erhdhen.

Die Federspannumg verringerm und den
Federhub vergroBern.

Siehe “22. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”.

2. Stichauslassen

(D Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und
Haken ist UbermaBig fruh oder spat.

@ Zu geringer Druck des PresserfuBes.

(3@ Das Spiel zwischen dem oberen Ende der
Nadeldse und den Hakenmesserspitze ist
nicht korrekt.

@ Der Spitzennadelschutz arbeitet nicht.

(® Falscher Nadeltyp wird verwendet.

Siehe “22. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”.

Den Presserfederregler fester anziehen.
Siehe “22. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS”.

Siehe “23. EINSTELLEN DES
SPITZENNADELSCHUTZES".

Eine um eine Nummer dickere Nadel
verwenden.

3. Lose Stiche

(@ Spulenfaden lauft nicht durch
Spannungsfeder des Innengreifers.

(2 Schlechte Feinbearbeitung der
Fadenbahn.

(3@ Die Spule bewegt sich nicht einwandfrei.

(@ Zu groBes Spiel zwischen
Spulenkapsellufter und Spule.

(® Zu geringe Spulenfadenspannung.

(® Die Spule ist zu fest bewickelt.

@ Unzureichende Schmierung

Den Spulenfaden korrekt einfadeln.

Rauhe Stellen mit feinem Schmirgelpapier
beseitigen oder glanzschleifen.

Spule oder Haken auswechseln.

Siehe “24. EINSTELLEN DES
SPULENKAPSELLUFTERS”.

Die Spulenfadenspannung erhdhen.

Die an den Spuler angelegte Spannung
verringern.

Der Greifer muss geschmiert werden.

(Bei Verwendung eines dicken Fadens wird
empfohlen, die Greiferschmierung bei jedem
Spulenwechsel durchzufuihren.

. Der Faden verfangt sich
am Transporteur.

(D Der Hub der Fadenanzugsfeder ist klein.
(2 Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist
niedrig.

Den Hub der Fadenanzugsfeder vergroBern.
Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhdhen.

. Der Faden rutscht beim
Fadenabschneiden aus
der Nadelbse.

(D Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung ist zu hoch.

Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung verringern.

. Der Faden rutscht bei
Beginn des Nahens aus
der Nadelubse.

(D Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung ist zu hoch.
(2 Die Form der Klemmfeder ist nicht korrekt.

(3 Zu geringe Spulenfadenspannung.

Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene
Fadenspannung verringern.

Die Klemmfeder auswechseln oder ihre Form
korrigieren.

Die Spulenfadenspannung erhbdhen.

. Der Faden wird nicht
scharf geschnitten.

(@ Die Klingen des beweglichen Messers und
des Gegenmessers sind nicht einwandfrei
eingestellt.

(2 Die Messer haben stumpfe Klingen.

(3@ Zu geringe Spulenfadenspannung.

Siehe “25. POSITION DES GEGENMESSERS
UND EINSTELLUNG DES MESSERDRUCKS”.

Das bewegliche Messer und das Gegenmesser
auswechseln oder beide scharfen.
Die Spulenfadenspannung erhdhen.

. Der Faden wird beim
Fadenabschneiden nicht
durchgeschnitten.

(Bei verhaltnisméaBig
kurzer Stichlange wird
der Spulenfaden nicht
abgeschnitten.)

(D Die Anfangsposition des beweglichen
Messers ist nicht richtig eingestellt.
(@ Zu geringe Spulenfadenspannung.

In der Mechanikeranleitung nachschlagen.

Die Spulenfadenspannung erhdhen.

. Der Faden reiBt bei Beginn
des Nahens nach dem
Fadenabschneiden.

(1 Der Nadelfaden klemmt im Haken fest.

Die nach dem Fadenabschneiden an der Nadel
verbleibende Fadenlange verkurzen.
Siehe “18. FADENSPANNUNG”.
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31. PROBLEMES DE COUTURE ET REMEDES

Problemes

Causes

Remedes

1. Cassure du fil
(Fil effiloché ou usé)

(Il'reste 2 2 3 cm de fil
d’aiguille a I'envers du
tissu.)

(@ Présence d’arétes vives ou d’aspérités
sur le trajet du fil, la pointe de l'aiguille, la
pointe de la lame de crochet ou la gorge
de la plaque a aiguille recevant la boite a
canette

Tension du fil d’aiguille excessive

Levier d’ouverture de la boite a canette
laissant un jeu excessif a la boite a
canette

©E

Aiguille venant en contact avec la pointe

de la lame du crochet

Quantité d’huile insuffisante dans le

crochet

Tension du fil d’aiguille insuffisante

(@ Action excessive du ressort de relevage
du fil ou course du ressort insuffisante

Mauvaise synchronisation entre I'aiguille

et le crochet

O]
®
®

o

Eliminer les arétes vives ou les aspérités sur
la pointe de la lame du crochet avec de la toile
émeri a grain fin. Polir la gorge de la plaque a
aiguille recevant la boite a canette.

Réduire la tension du fil d’aiguille.

O Reéduire le jeu entre le levier d’ouverture de la

bofte a canette et la canette.

Voir “24. REGLAGE DU LEVIER D’'OUVERTURE
DE LABOITE A CANETTE”.

Voir “22. RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE
CROCHET".

Régler correctement la quantité d'huile dans le
crochet. Voir “10. LUBRIFICATION”.
Augmenter la tension du fil d’aiguille.

Réduire la tension du ressort et augmenter sa
course.

Voir “22. RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE
CROCHET".

2. Saut de points

(@ Mauvaise synchronisation entre I'aiguille
et le crochet

(@ Pression du pied presseur insuffisante
(3@ Jeu incorrect entre le haut du chas d’
aiguille et la pointe de la lame du crochet

@ Pare-aiguille de crochet inopérant

® Aiguille de type incorrect

Voir “22. RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE
CROCHET".

Serrer le dispositif de réglage du ressort de
presseur.

Voir “22. RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE
CROCHET".

Voir “23. REGLAGE DU PARE-AIGUILLE DE
CROCHET".

Remplacer I'aiguille par une aiguille un numeéro
au-dessus.

3. Points laches

@ Le fil de canette ne traverse pas le ressort
de tension du crochet intérieur.

@ Trajet du fil mal fini
(3® Canette ne tournant pas en douceur

@ Levier d’ouverture de boite a canette
laissant un jeu excessif a la canette

(® Tension du fil de canette insuffisante

(® Bobinage trop serré de la canette

@ Lubrification insuffisante

o

Enfiler correctement le fil de canette.

Eliminer les aspérités avec de la toile émeri a
grain fin ou polir la surface.

Remplacer la canette ou le crochet par une piece
neuve.

Voir “24. REGLAGE DU LEVIER D’'OUVERTURE
DE LABOITE A CANETTE".

Augmenter la tension du fil de canette.

Réduire la tension s’exergant sur le bobineur.
Lubrifier le crochet.

(Lorsqu'on utilise du gros fil, il est recommandé
de lubrifier le crochet a chaque fois que la
canette est remplacée.)

4. Le fil se prend dans la
griffe d'entrainement.

@ La course du ressort de relevage du fil est
insuffisante.

(@ La tension du ressort de relevage du fil est
insuffisante.

Augmenter la course du ressort de relevage du fil.

Augmenter la tension du ressort de relevage du
fil.

5. Fil s’échappant du chas d’
aiguille lors de la coupe du
fil.

@ Tension du fil imposeée par le bloc-tension
n°® 1 excessive

Réduire la tension du fil imposée par le bloc-
tension n° 1.

6. Fil s’echappant du chas
d’aiguille au début de la
couture.

@ Tension du fil imposée par le bloc-tension
n° 1 excessive
(@ Ressort de serrage de forme incorrecte

(3@ Tension du fil de canette insuffisante

Réduire la tension du fil imposée par le bloc-
tension n° 1.

Remplacer le ressort de serrage par un neuf ou
corriger le ressort actuel.

Augmenter la tension du fil de canette.

7. Le fil n’est pas bien coupé.

(@ Lames du couteau mobile et du couteau
fixe incorrectement réglées

(2 Lames des couteaux émoussées

(3@ Tension du fil de canette insuffisante

Voir “25. POSITION DU COUTEAU FIXE ET
REGLAGE DE LA PRESSION DU COUTEAU”.
Remplacer le couteau mobile et le couteau fixe
par des neufs ou rectifier les couteaux actuels.
Augmenter la tension du fil de canette.

8. Le fil n’est pas coupé
bien que la coupe-fil soit
actionnée.
(Fil de canette non coupé
lorsque la longueur des
points est relativement
courte)

(@ Position initiale du couteau mobile
incorrectement réglée
(@ Tension du fil de canette insuffisante

Consulter le Manuel du technicien.

Augmenter la tension du fil de canette.

9. Le fil se casse au début de
la couture apres la coupe
du fil.

@ Fil d’aiguille se prenant dans le crochet

Raccourcir la longueur du fil restant sur I'aiguille
apres la coupe du fil.
Voir “18. TENSION DES FILS”.
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31. PROBLEMAS EN EL COSIDO Y MEDIDAS CORRECTIVAS

Problemass

Causas

Madidas correctivas

1

. Se rompe el hilo
(El hilo es débil o esta
desgastado)

(La aguja se arrastra2 a 3
cm desde el lado errobneo
del material.)

(@ La trayectoria del hilo, la punta de la aguija,
la punta de la hoja del gancho o la ranura en
que descansa el portabobinas en la placa de
agujas tiene bordes cortantes o rababas.

(2 Tension del hilo de aguja demasiado alta.
(® La palanca de apertura del portabobinas
provee una separacion excesiva en el

portabobinas.

(@ La aguja toca la punta de la hoja del
gancho.

(® Cantidad de aceite en el gancho
insuficiente.

(® Latension del hilo de aguja demasiado baja.

(@ El tirahilo trabaja excesivamente o el
recorrido del resorte es demasiado corto.

La temporizacion entre la aguja y gancho
se adelanta o retrasa excesivamente.

O Elimine los bordes cortantes o las rebabas en

la punta de la hoja del gancho usando un papel
de lija fina. Pula la ranura en que descansa el
portabobinas en la placa de agujas.

Disminuya la tension del hilo de aguja.
Reduzca la separacion provista entre la
palanca de apertura del portabobinas y la
bobina.Consulte “24. MODO DE AJUSTAR
LA PALANCA DE APERTURA DEL
PORTABOBINAS".

Consulte “22. RELACION DE AGUJA A
GANCHO”.

Ajuste debidamente la cantidad de aceite en el
gancho. Consulte “10. LUBRICACION”.
Aumente la tension del hilo de aguja.
Disminuya la tension del resorte y aumente el
recorrido del resorte.

Consulte “22.RELACION DE AGUJA A
GANCHO”.

del cosido después del
corte de hilo.

gancho.

2. Salto de puntadas (D La temporizacion entre la aguja y gancho Consulte “22. RELACION DE AGUJA A
se adelanta o retrasa excesivamente. GANCHO”.
(2 Presion del pie prensatelas demasiado Apriete el regulador del resorte del
baja. prensatelas.
(® La separacion provista entre el extremo Consulte “22. RELACION DE AGUJA A
superior del ojal de la aguja y la punta de la GANCHO”.
hoja del gancho no es la correcta.
@ EI protector de aguja no funciona. Consulte “23. MODO DE AJUSTAR EL
PROTECTOR DE AGUJA DEL GANCHO".
(® Se esta usando un tipo de aguja impropio. Reemplace la aguja por otra que sea mas
gruesa que la actual en una cuenta.
3. Puntadas flojas (D El hilo de la bobina no pasa por el muelle Enhebre correctamente el hilo de bobina.
de tension del gancho interior.

(@ La trayectoria del hilo tiene un acabado Elimine las partes asperas con una lija fina o

deficiente. puliméntela.

(® La bobina no se mueve con suavidad. Reemplace la bobina o el gancho por otro nuevo.

@ La palanca de apertura del portabobinas Consulte “24. MODO DE AJUSTAR LA PALANCA

provee demasiada separacion en la bobina. DE APERTURA DEL PORTABOBINAS”.

® Tension del hilo de bobina demasiado baja. Disminuya la tension del hilo de bobina.

(® La bobina esta bobinada demasiado Disminuya la tension aplicada al bobinador.

apretadamente.

@ Lubricacion insuficiente Ejecute de nuevo lubricacion al gancho.
(Cuando use hilo grueso, se recomienda
ejecutar la lubricacion al gancho cada vez que
se reemplaza la bobina.)

4. El hilo queda atrapado (D El recorrido del muelle del tira-hilo es corto. Aumente el recorrido del muelle del tira-hilo.
con el dentado de (D La tension del muelle del tirahilo esta baja. Aumente la tension del muelle del tira-hilo.
trasporte.

5. El hilo se sale del ojal de (@ La tension del hilo dada por el controlador Disminuya la tension del hilo dada por el
la aguja simultaneamente de tension N° 1 demasiado alta. controlador de tension N° 1.
al corte de hilo.

6. El hilo se sale del ojal (D La tension dada por el controlador de Disminuya la tension del hilo dada por el
de la aguja al inicio del tension N° 1 es demasiado alta. controlador de tension N° 1.
cosido. (@ El muelle sujetador tiene una configuracion Reemplace el muelle sujetador por otro nuevo

impropia. o rectifique el actual.

(® Tension del hilo de bobina demasiado baja. Aumente la tension del hilo de bobina.

7. El hilo no se corta (D Las hojas de la cuchilla movil y Consulte “25. POSICION DE LA
nitidamente. contracuchilla no estan bien ajustadas. CONTRACUCHILLA y AJUSTE DE LA PRESION

DE LA CUCHILLA".

(@ Las hojas de las cuchillas estan romas. Reemplace la cuchilla movil y la contracuchilla
por otras nuevas, o afile las actuales.

(® La tension del hilo de bobina esta Aumente la tension del hilo de bobina.

demasiado floja.

8. El hiro permanece sin @ La posicion inicial de la cuchilla movil esta Consulte el Manual del Ingeniero.
cortar después del corte mal ajustada.
de hilo. (Falla de corte de | (2) Tensién del hilo de bobina demasiado baja. Aumente la tension del hilo de bobina.
hilo de bobina cuando la
longitud de puntada es
comparativamente corta.)

9. El hilo se rompe al inicio (@ El hilo de aguja esta enredado en el Acorte la longitud del hilo remanente en la

aguja después de cortado el hilo.Consulte “18.
TENSION DEL HILO”.
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31. INCONVENIENTI IN CUCITURA E RIMEDI

Inconvenienti

Cause

Rimedi

1. Rottura del filo (Il filo si
sfilaccia o si consuma)

(Rimangono 2 a 3 cm
di filo dell’ago sul retro
del tessuto)

(D La scanalatura del filo, la punta dell’ago, il bordo
del crochet o la scanalatura di alloggiamento
della capsula sulla placca ago presentano bordi
taglienti o sbavature.

(@ La tensione del filo dell’ago & troppo elevata.

(® La linguetta di apertura della capsula lascia
troppo spazio nella capsula stessa.

@ L'ago tocca la punta del crochet.

(® La quantita di olio nel crochet & troppo ridotta.

(® La tensione del filo dell’ago & troppo bassa.

(@ La molla chiusura punto tira eccessivamente il
filo oppure la corsa della molla & insufficiente.

La fase ago/crochet & troppo anticipata o troppo
ritardata.

Rimuovere i bordi taglienti o le sbavature
sulla punta del crochet usando una tela
smeriglio fine. Lucidare la scanalatura di
alloggiamento della capsula sulla placca ago.

Diminuire la tensione del filo dell’ago.

O Diminuire lo spazio tra la linguetta di apertura

della capsula e la bobina. Fare riferimento al
par. “24. REGOLAZIONE DELLA LINGUETTA
DI APERTURA DELLA CAPSULA”.

Fare riferimento al par. “22. RELAZIONE
FASE AGO/CROCHET".

Regolare la quantita di olio nel crochet
correttamente. Fare riferimento al par. “10.
LUBRIFICAZIONE”".

Aumentare la tensione del filo dell’ago
Diminuire la tensione della molla ed
aumentare la corsa della molla stessa.

Fare riferimento al par. “22. RELAZIONE
FASE AGO/CROCHET".

2. Salti di punto

() La fase ago/crochet e troppo anticipata o troppo
ritardata.

(2 La pressione del piedino premistoffa e
insufficiente.

(® La distanza tra I'estremita della cruna dell’ago e
la punta del crochet non & corretta.

@ |l salvaago del crochet non e funzionale.

® Iltipo di ago in uso non & adatto.

Fare riferimento al par. “22. RELAZIONE
FASE AGO/CROCHET".

Stringere il regolatore della molla del
premistoffa.

Fare riferimento al par. “22. RELAZIONE
FASE AGO/CROCHET".

Fare riferimento al par. “23. REGOLAZIONE
DEL SALVAAGO DEL CROCHET".

Sostituire I'ago con un tipo piu grosso rispetto
a quello in uso.

3. Punti lenti

(@ Filo della bobina non passa attraverso la molla
di tensione del crochet interno.

(@ La scanalatura passafilo non e rifinita
correttamente.

(® La bobina non si sposta correttamente.

@ La linguetta di apertura della capsula lascia
troppo spazio alla bobina.

(® La tensione del filo della bobina & troppo bassa.

® llfilo & stato avvolto troppo stretto attorno alla
bobina.
@ Lubrificazione insufficiente

Infilare il filo della bobina correttamente.

Rimuovere le parti ruvide con carta smeriglio
fine o con tela abrasiva.

Sostituire la bobina o il crochet.

Fare riferimento al par. “24. REGOLAZIONE
DELLA LINGUETTA DI APERTURA DELLA
CAPSULA”.

Aumentare la tensione del filo della bobina.
Ridurre la tensione applicata all’avvolgibobina.

Lubrificare il crochet.

(Quando si usa filo grosso, si consiglia di
lubrificare il crochet ogni volta che si cambia
la bobina.)

4. Il filo viene catturato
con la griffa di
trasporto.

(D La corsa della molla tirafilo & piccola.
() La tensione della molla tirafilo & bassa.

Aumentare la corsa della molla tirafilo.
Aumentare la tensione della molla tirafilo.

5. llfilo si sfila dalla cruna
dell’ago quando viene
effettuato il taglio del filo.

(D Latensione del filo applicata dalla manopola
tensione No.1 & troppo elevata.

Ridurre la tensione del filo applicata dalla
manopola tensione No.1.

dell’ago all’inizio della
cucitura.

. Ilfilo si sfila dalla cruna

(@ La tensione del filo applicata dalla manopola
tensine No.1 & troppo elevata.
(@ La molla della pinza ha una forma non adatta.

(® La tensione del filo della bobina & troppo bassa.

Ridurre la tensione del filo applicata dalla
manopola tensione No.1.

Sostituire la molla della pinza con una nuova
oppure regolare quella in uso.

Aumentare la tensione del filo della bobina.

7. Il filo non viene tagliato
correttamente.

@ Le lame del coltello mobile e della control lama
non sono state regolate correttamente.

@ | coltelli non sono affilati.

(® La tensione del filo della bobina & troppo bassa.

Fare riferimento al par. “25.
POSIZIONAMENTO DELLA CONTRO LAMA
E REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL
COLTELLO”.

Sostituire il coltello mobile e la contro lama
oppure regolare quelli in uso.

Aumentare la tensione del filo della bobina.

8. Il filo non viene tagliato
dopo l'operazione di
taglio del filo.

(Non viene effettuato
il taglio del filo della
bobina quando la
lunghezza del punto &
relativamente corta.)

(D La posizione di partenza del coltello mobile non
e stata regolata correttamente.
(2 La tensione del filo della bobina & troppo bassa.

Fare riferimento al Manuale di Manutenzione.

Aumentare la tensione del filo della bobina.

9. Il filo si rompe all'inizio
della cucitura dopo il
taglio del filo.

@ I filo dell’ago viene agganciato dal crochet.

Accorciare la lunghezza del filo rimasto sull’
ago dopo il taglio del filo. Fare riferimento al
par. “18. TENSIONE DEL FILO”.
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